Uddeholm Vancron® SuperClean o

Uddeholm Vancron SuperClean ar ett Riktanalys

hogpresterande pulverstal som ar lamplig i C Si Mn Cr Mo V N
kréavande produktionsmiljoer dar belaggning ar 13 05 04 45 1,8 10 1,8
otillrackligt eller inte ett alternativ. Utmaningarna

kan bestd av snava toleranser, komplicerade Fargmarkning

konstruktioner eller krav pa snabbt underhall. Den Gron/morkbla

nya lésningen har hdgt motstdnd mot abrasiv
notning och pékletning vilket kan férlanga verktygets ~ Leveranstillstand

livslangd. Fordelar: Mijukglédgat till ca 300 HB

- Langre verktygslivsiangd

- Forutsagbar produktion Varmeledningsférmaga vid 200°C
- Jamn kvalitet 25 W/m °C

- Hogre kapacitet
- Kortare utvecklingstid

VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 900°C
Austenitiseringstemperatur 950-1150°C
Slackningsmedel Luft, etapp
Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 600-700°C. Halltid 2 timmar.
Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
Anlépning Hardhet HRC
86 [ Tempering =540°C (1000°F)/3 x 1h
64 ‘
B2 Anlépningskurvorna &r framtagna
efter varmebehandling av prover i
60 dimension 15 x 15 x 40 mm,
kylning i cirkulerande luft.
58 Beroende pa verktygsstorlek och
varmebehandlingsparametrar kan
56 héardheten bli lagre.
950 1000 1050 1100 1150
Austenitiseringstemperatur °C
DIMENSIONER
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