Uddeholm Tyrax ESR®

Uddeholm Tyrax ESR &r ett hogkvalitativt
korrosionsbestandigt stal for plastformning med
hog hardhet och korrosionsbestandighet, och

som &r konstruerat for att enkelt och snabbt kunna
poleras till den allra hégsta ytfinishen. Stalkvaliteten
ar utvecklad for formning av hégpresterande
plaster som ofta ar fyllda med glasfiberarmering
och tillsatser som till exempel flamskyddsmedel.
Exempel p& anvandningsomraden

VARMEBEHANDLING

860°C
1050-1080°C
Etapp, saltbad, luft

Mjukglédgning
Austenitiseringstemperatur
Slackning
Avspénningsglédgning

N/
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Fargmarkning
Svart/Violett

Leveranstillstand
Mijukglédgat till ca 190 HB

Efter grovbearbetning skall verktyget genomvéarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
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