Uddeholm Mirrax® ESR \.

Uddeholm Mirrax ESR &r ett rosttrogt plastformstal Riktanalys
i med god polerbarhet, god slitstyrka, god bearbet- C Si Mn Cr Mo Ni V +N
f barhet och god dimensionsstabilitet vid hardning. 0,25 0,35 0,55 13,3 0,35 1,35 0,35
Aven om Uddeholm Mirrax ESR rekommenderas
; for alla typer av formar ar det pa grund av sina Fargmarkning
; speciella egenskaper sarskilt lampligt for stora Svart/orange med vit diagonallinje
; formar med krav pa korrosionsbestandighet,
- slitstyrka och hog ytfinhet. Leveranstillstand
~ Uddeholm Mirrax finns som tillsatsmaterial/TIG- Glodgat till ca 250 HB
} Weld. For lasersvetsning matchar Uddeholm Stavax
" lasertrad. Motsvarande standard

ASSAB  MIRRAX ESR AISI 420 mod.

Varmeledningsférmaga vid 200°C

20 W/m °C

VARMEBEHANDLING

Mjukglédgningstemperatur 740°C

Austenitiseringstemperatur 1000-1025°C

Slackningsmedel Luft, etapp

Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
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Anlépningstemperatur °C (2 x 2h)

Anlépning vid 250-300°C ger den basta kombinationen av
seghet, hardhet och korrosionsbestandighet. For mycket
stora verktyg och/eller verktyg med komplicerad design
rekommenderas dnda en hog anlépningstemperatur for att
minimera restspanningsnivan.

Anlépningskurvorna ar framtagna efter varmebehandling
av prover i dimension 15 x 15 x 40 mm, kylning i cirku-
lerande luft. Beroende pa verktygsstorlek och varmebe-
handlingsparametrar kan hardheten bli lagre.



DIMENSIONER

@ RUND, GROVBEARBETAD STANG, mm

102 115 127 140 153 160 180 203 230 254 280
508

Bl ~LATT/FYRKANT, GROVBEARBETAD STANG, mm

305

330 350 380 400 457

. Tjocklek | Bredd

88,9 | 457 610

102 305 457 610
114 610

127 305 610

153 305 457 610
160 200 450 600
178 762

203 457 610
254 305 610

306 | 762

356 | 762

407 | 762

457 | 762
SVETSELEKTRODER

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm

10 16

. LASER WELD - TILLSATSMATERIAL FOR LASERSVETSNING, mm

062 03 04 05 06




