Uddeholm Impax® Supreme

Uddeholm Impax Supreme levereras i seghardat
tillstand. Stalet har mycket lag svavelhalt,

vilket medfér utomordentliga polerings- och
fotoetsningsegenskaper samt god bearbetbarhet
och jamn hardhet.

Uddeholm Impax Supreme anvands som plast-
formstal och till strangsprutformar for termoplaster,
blasformar, bockverktyg, konstruktionsdetaljer

Riktanalys
@ Si Mn  Cr Mo  Ni
037 03 14 20 02 1,0

Fargmarkning
Gul/grén

Leveranstillstand

och axlar. Uddeholm Impax Supreme lampar sig
aven utmarkt till flam- eller induktionshardning eller
nitrering.

Uddeholm Impax Supreme finns som belagda
elektroder/Weld och som tillsatsmaterial/TIG-Weld.

Seghardat till 290-330 HB
Uddeholm Impax Supreme ar avsedd att anvandas
i sitt leveranstillstand.

Motsvarande standard

ASSAB 718 SUPREME = W. Nr. ~1.2738
AlISI P20 mod. EN 40CrMnNiMo8-6-4

Varmeledningsformaga vid 200°C
28 W/m °C

VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 700°C
Austenitiseringstemperatur 850°C

Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 550°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och dérefter fritt i luft.
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Anlépningskurvorna ar framtagna efter varmebehandling av
prover i dimension 15 x 15 x 40 mm, kyIning i cirkulerande luft.
Beroende pa verktygsstorlek och varmebehandlingsparametrar
kan hardheten bli lagre.



DIMENSIONER

‘ RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

12,7 18 22 28 35 43 50,8 55 63,5 70
153 165 180 203 230 254 280 300 308 330
600

Il ~LAT, Tjocklek, mm  Langd ca 4000 mm

20 25 28 30 35 40 43 50 54 60
100 105 110 115 120 127 130

Il PLATT/FYRKANT, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

76,2 80
350 356 380 400 407 450 500
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. Tjocklek | Bredd
100 100
102 305
136 246 596
156 496
196 296 346
346 496
496 1250
SVETSELEKTRODER

. WELD - ARTEGNA BELAGDA ELEKTRODER, mm

25 325 40

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm

10 16




