Uddeholm Fermo —

Uddeholm Fermo &r ett stal lampligt for klipp- och Riktanalys
pressverktyg for karosseridelar, verktygsdelar som © Si Mn  Cr
slider och tillhallare, kap- och cirkelknivar med 0,48 04 09 1,5

séarskilda krav pa seghet, kurvor fér mekaniska
styrningar, kammar, styrlister och utrustningsdetaljer. ~ Fargmérkning

Uddeholm Fermo l&ampar sig foretradesvis for Rod/gra
verktyg med ytor, som &r utsatta fér nétning och kan
flamhardas. Leveranstillstand

Seghardat till 250-290 HB

Motsvarande standard
Uddeholm standard

VARMEBEHANDLING
Mijukglédgningstemperatur 770°C
Austenitiseringstemperatur 840-880°C. Flamhardningstemperatur 850°C.
Slackningsmedel Olja
Avspéanningsglédgning 550-650°C
Flamhardning Héardhet: yta 56 +2 HRC
Harddjup: 2-3 mm
Anlépning Hardhet, HRC
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42 \ Anldpningskuran ar framtagen
efter varmebehandling av prov i
\ dimension 15 x 15 x 40 mm,
38 kylning i cirkulerande Iuft.
Beroende pa verktygsstorlek och
varmebehandlingsparametrar kan
hardheten bli lagre.
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DIMENSIONER

I FLAT, Tjockiek, mm  Langd ca 4000 mm

16,5 215 315

Toleranser, se flik 3
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