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ALLMANT

Uddeholm Vanax SuperClean ar ett rostfritt
Cr-Mo-V-N-legerat stal som kannetecknas av:
 utmérkt korrosionsbesténdighet

* mycket hog slitstyrka

* hog tryckhallfasthet

e god duktilitet

e goda genomhérdningsegenskaper

* god dimensionsstabilitet vid hardning

Produktionsmetoden ar baserad péa pulver-
metallurgi och ger ett stal som pa ett unikt satt
kombinerar rostfria egenskaper med hardhet
(60 HRC), slitstyrka och duktilitet. | framstall-
ningsprocessen har kol ersatts med kvéave,
vilket &ndrar de traditionella kromkarbiderna till
karbonitrider. Dessa karbonitrider har mindre
negativ paverkan pa korrosionsbestandigheten
an kromkarbider.

C N Si |[Mn| Cr | Mo | V
Riktanalys % 0,36|1,55|0,30(0,30|18,2| 1,10 | 3,50

Leveranstillstand | Mjukglédgad till ca 260 HB

Fargmérkning Gra/morkbla

Uddeholm Vanax SuperClean - ca 13% héardfas-
partiklar, 60 HRC.
(1080°C/djupkylning + 200°C/2 x 2h)

ANVANDNINGS-
OMRADEN

Uddeholm Vanax SuperClean har utmarkt
korrosionsbestandighet i bade lag- och
hégtemperaturanlopt tillstadnd i kombination
med god slitstyrka for att motverka blandat
slitage/pakletning/fratning.

Méjliga anvandningsomraden finns i
kravande och korrosiva miljéer, hart utsatta
produktionsférhallanden, konstruktions-
I6sningar samt inom livsmedelsindustrin.

Exempel:

e Slitdelar i korrosiva miljéer

* Maskindetaljer som utsétts for stora pafrest-
ningar i korrosiva miljéer

* Slitdelar i glid- och rulltekniska tillampningar

e Komponenter och knivar inom livsmedels-
industrin

* Handknivar

* Komponenter inom plastformningsindustrin
med krav pa hdgt korrosionsmotstand, frat-
ningsbestandighet och/eller formslappnings-
egenskaper

EGENSKAPER

FYSIKALISKA DATA
Hardad, djupkyld och anlépt till 60 HRC.

Uddeholm Vanax SuperClean

Temperatur 20°C 200°C 400°C

Densitet
kg/m? 7 560

Elasticitetsmodul
N/mm? 220 000

Linjér varme-
utvidgningskoefficient

per °C fran 20°C 11,7 x 10°®

Termisk varme-
ledningskoefficient

W/m °C - 18

Specifik varme-
kapacitet
J/kg °C 490




DUKTILITET

Konventionellt producerade stalsorter med
liknande hardhet och slitagegrad har en ojamn
férdelning av stora karbider och darmed en
lagre duktilitet &n pulvermetallurgiskt (PM)

Duktilitet, J

framstallda stalsorter. Uddeholm Vanax Super-
Clean har en duktilitet i paritet med eller battre
an Uddeholm Elmax SuperClean.

30

Oanvisat slagprov, 55 x 10 x 7 mm, fran stang i tvarriktningen

25

20

Uddeholm Vanax
59 HRC
1080°C/DC*+ 200°C/2 x 2h

59 HRC

VARMEBEHANDLING

Den rekommenderade austenitiseringstem-
peraturen fér Uddeholm Vanax SuperClean ar
1080°C med 30 minuters halltid foljt av djupkyl-
ning mellan -100°C och -196°C fér att minimera
méangden restaustenit.

For basta korrosionsegenskaper rekommen-

deras lagtemperaturanlépning vid 200°C/2 x 2h.

Om applikationsférhallandena kraver en hogre
anlépningstemperatur kan Uddeholm Vanax
SuperClean anlépas upp till 450°C utan bety-
dande férsdmring av korrosionsegenskaperna.

Uddeholm Elmax

1080°C/200°C/2 x 2h

AISI 440C
58 HRC

1050°C/200°C/2 x 2h * DC = djupkylning

Vid hardning i vakuumugn rekommenderas att
applicera ett kvavepartialtryck pa 150-200 mbar
for att motverka kvaveforlust pa ytan. Effekten
pa ythardheten, utan att applicera ett partial-
tryck, kan ses i diagrammet nedan.

Hardbarheten hos Uddeholm Vanax
SuperClean ar tillracklig for att sékerstalla goda
genomhéardningsegenskaper vid kylning med
gas i vakuumugn.

Hardhetsprofil utan kvavepartialtryck
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Hardhet HRC
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DIMENSIONSFORANDRINGAR

Efter rekommenderad varmebehandling,
1080°C/30 min. + djupkylning + 200°C/2 x 2h,
innehdller stalet cirka 10% restaustenit.

Det innebar en krympning med cirka 0,1%.
Tillrackligt med bearbetningsman maste darfor
inkluderas for att kompensera fér denna dimen-

sionsférandring.

Dimensionsforandring, %
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SKARDATA-
REKOMMENDATIONER

Nedanstdende skardata ar att betrakta som
riktvarden och kan kréava justeringar baserat pa
utrustning, val av skarverktyg, etc. Mer infor-
mation finns i Uddeholms broschyr “Skardata-
rekommendationer’

Rekommendationerna i féljande tabeller géller
Uddeholm Vanax SuperClean i mjukglédgat
tillstand.

SVARVNING
Svarvning med Svarvning
hardmetall med
snabbstal
Skardata- Grov- Fin- Fin-
parametrar svarvning svarvning | svarvning
Skarhastighet (v.)
m/min. 100-150 150-200 12-15
Matning (f)
mm/varv 0,2-0,4 0,05-0,2 0,05-0,3
Skardjup (ap)
mm 2-4 0,5-2 0,5-3
Hardmetall-
beteckning
ISO K20, P20* K15* -
Belagd Belagd
hardmetall | hardmetall
eller cermet

* Anvénd en nétningsbesténdig Al,O,-belagd hardmetall

BORRNING
SNABBSTALSBORR
Borrdiameter Skarhastighet (v, Matning (f)
mm m/min mm/varv
-5 10-12* 0,05-0,10
5-10 10-12* 0,10-0,20
10-15 10-12* 0,20-0,25
15-20 10-12* 0,25-0,30

FRASNING
PLAN- OCH HORNFRASNING
Skardata- Frasning med hardmetall
parametrar Grovfrasning Finfrasning
Skarhastighet (v,)
m/min. 80-100 100-120
Matning (f,)
mm/tand 0,2-0,4 0,1-0,2
Skardjup (ap)
mm 2-4 -2
Hardmetallbeteckning
1ISO K20, P20* K15*, P15
Belagd hard- Belagd hard-
metall metall eller
cermet

* Anvénd en nétningsbestéandig Al,O_-belagd hardmetall

PINNFRASNING

Frasning med hardmetall

Skardata- Solid hard- | Hardmetall-
parametrar metall vandskar Snabbstal"”
Skar-
hastighet
(v,)

m/min. 40-50 70-90 12-15
Matning (f,)

mm/tand 0,03-0,20? | 0,08-0,20? | 0,05-0,35?
Hardmetall-
beteckning

1ISO - P15, K20 -

" For belagd snabbstélsfras v, = 20-30 m/min.
2 Beroende pa radiellt skardjup och frasdiameter
9 Anvénd en nétningsbesténdig Al,O,-belagd hardmetall

SLIPNING

En allmén slipskiverekommendation ges
nedan. Mer information finns i Uddeholms
broschyr “Slipning av verktygsstal’

*For belagd snabbstélsborr v, =16-18 m/min.

HARDMETALLBORR
Typ av borr

Skéardata- Solid hard- | Lodd hard-
parametrar Korthalsborr metall metallborr”
Skérhastighet
(v,)

m/min. 90-120 60-80 40-60
Matning (f)

mm/varv 0,05-0,15? 0,10-0,25% 0,15-0,25%

Slipskiverekommendationer
Mjukglédgat
Typ av slipoperation tillstand Hardat tillstand
Planslipning, rak skiva A 46 HV B151 R50 B3"
A 46 HV?
Planslipning, segment A 36 GV A 46 GV
Rundslipning A 60 KV B151 R50 B3"
A 60 KV2
Innerslipning A 60JV B151 R50 B3"
A60IV
Profilslipning A 100 JV B126 R100 B6"
A 120 JVv2

" Borr med utbytbara eller [ddda hardmetallskar
2 Matningshastighet fér borrdiameter 20-40 mm
¥ Matningshastighet for borrdiameter 5-20 mm

4 Matningshastighet for borrdiameter 10-20 mm

" Anvand om mdjligt en bornitridskiva for denna applikation
@ Anvénd i forsta hand en skiva innehallande keramisk ALO,




NETWORK OF EXCELLENCE

Uddeholms globala nérvaro innebér att du alltid kan vara
saker pd att f& samma hoga kvalitet var du an befinner dig.
Vi beféster stallningen som vérldsledande leverantér av

verktygsstal.
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Uddeholm &r vérldsledande leverantdr och tillverkare av verktygsstal.
Det &r en position vi har natt genom att stéandigt bidra till battre affarer
for vara kunder. Genom lang erfarenhet, grundlig forskning och konti-
nuerlig utveckling av nya produkter ar vi vél rustade att |6sa alla de
problem som kan uppsta. Det ar en tuff utmaning, men malsattningen
ar lika tydlig som alltid — att vara basta affarspartner och férstahands-
leverantor.

Vi finns éver hela véarlden. Det innebar att du alltid kan vara saker pa

att f& samma hdga kvalitet var du &n befinner dig. Vi befaster staliningen
som varldsledande leverantdr av verktygsstal. Det handlar om fértroende,
saval i langvariga samarbeten som vid utveckling av nya produkter.

For oss ar fértroende nagot man lever upp till — varje dag.

Mer information finner du pa www.uddeholm.com
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