SAKERHETSDATABLAD Utgivningsdatum 20140819

CALMAX/CARMO WELD, IMPAX WELD & QRO 90 WELD Revisionsdatum: 20170330

AVSNITT 1: Namnet pa amnet/blandningen och bolaget/foretaget

1.1 Produktbeteckning
Svetselektroder: CALMAX/CARMO WELD, IMPAX WELD & QRO 90 WELD.

1.2 Identifierade anvandningar av amnet/blandningen
Elektroder for anvandning som tillsatsmaterial vid svetsning.

1.3 Nérmare upplysning om bolaget / foretaget
1.3.1 Leverantor

Foretagets namn: Uddeholms AB

Adress: Uvedsvagen
683 85 Hagfors
Sverige

Kontakt: Hse@uddeholm.com

1.3.2 Tillverkare

UTP SchweiBmaterial GmbH

Elsasser StralRe 10
D-79189 Bad Krozingen

Telefon nummer: +49 7633 409 01
Fax nummer: +49 7633 409 227

E-mall: info@utp.de

Kontakt: QS Department

1.4 Telefonnummer vid nddsituationer

Vid akuta nodsituationer: Ring 112!
For information eller radgivning: Ring Giftinformationscentralen 08- 33 12 31.

AVSNITT 2: Farliga egenskaper
2.1 Klassificering av @mnet/blandningen

Elektroder kraver inte markning enligt gallande kemikalieklassificerings- och marknings foreskrifter.
Svetselektroder och ledningar &r icke-farliga fasta @amnen vid omgivande temperatur.
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2.2 Méarkningsuppgifter

Svetselektroder kraver ingen markning enligt géallande kemikalieklassificerings- och mérknings
foreskrifter.

2.3 Halsofaror

Svetselektroderna inte uppfyller kriterierna for PBT eller vPvB i enlighet med bilaga XIII.
Allman:

Olika typer av rok och damm uppstar under svetsningen och malningen. Krom-VI-féreningar och
nickeloxider kan uppstd, som ar klassificerade som cancerframkallande. | tillagg irriterande &mnen
sasom fluorider och manganoxider samt fint damm (mestadels jarnoxider) intraffar. Halsofaror (akut
och kronisk) Svetselektroder och ledningar ar icke-farliga fasta &mnen vid omgivande temperatur.
Faktisk exponering bor bestémmas genom att 6vervaka rok i operatérens andningszon. Foreningar av
krom och nickel i svetsrok bér dvervagas mdjliga cancerframkallande &mnen per OSHA29. CFR 1910.
1200. Ingen tydlig association, dock har etablerats mellan Cr och Ni i svetsrok och utveckling av
cancer. Korttidsboende tverexponering for svetsrok kan resultera i obehag sdsom metallroksfeber,
yrsel, illaméende, eller torrhet eller irritation i nasa, svalg eller 6gon och kan forvarra redan
existerande andningsproblem (t.ex. astma, emfysem). Exponering for extremt héga halter av fluorider
kan orsaka buksmartor, diarré, muskelsvaghet och kramper. | extrema fall kan leda till medvetsloshet
och dod. Langtidsoverexponering for svetsrok kan leda till sideros (jarnfyndigheter i lungan) och kan
paverka lungfunktionen. Mangan exponering kan paverka centrala nervsystemet, vilket resulterar i
nedsatt tal och rérelser. Den primara tillfartsvagen for svetsrok och gaser vid inandning. Bronkit och
vissa lungfibros har rapporterats. Upprepad exponering for fluorider kan orsaka dverdriven férkalkning
av benet och forkalkning av ligament i revbenen, backenet och ryggraden. Kan orsaka hudutslag.
Exponering for sexvards krom och nickel narvarande i svetsrok kan innebéra en risk for lungcancer,
astma och skador p& nasan och huden. BAGSTRALAR kan skada 6gonen och branna huden.
Elektrisk stot kan doda. Fore anvandning, lasa och forsta tillverkarens instruktioner, MSDS s och din
arbetsgivares sakerhetspraxis. Hall huvudet ur réken. Anvand tillracklig ventilation, avgaser vid bagen,
eller bada, for att halla rok och gaser fran andningszonen och det allmanna omradet. Bar ratt 6gon,
6ron och kroppsskydd. Ror inte stromforande delar. Se American National Standard Z49.1, och OSHA
halso- och sékerhetsnormer.

Cancerframkallande:

Nickel: The International Agency for Research on Cancer visar nickel raffinering och "vissa
nickelféreningar " var cancerframkallande, men kunde inte uppge med sakert vilka former av nickel
kan vara cancerframkallande. National Toxicology Program visar nickelpulver, nickelsulfid, nickeloxid,
nickelkarbonat, nickelkarbonyl och nickelocene som dmnen "som rimligen kan férutses vara
cancerframkallande ". P& grund av detta, kraver OSHA Hazard Communication Standard att alla som
tillverkar eller importerar dessa amnen eller blandningar eller legeringar som innehaller dessa amnen
maste varna av en cancerfara pa sina SDB s och etiketter. Denna varning ar pa uppdrag av OSHA
aven om studier inte har visat cancerrisker i samband med anvandning av nickel. Intramuskul&r
injektion och implantation av nickelpulver produceras lokaliserade tumorer hos rattor och moss.
Inhalationsstudier med djur visade inga tecken pa cancerframkallning.

Krom: The International Agency for Research on Cancer och National Toxicology Program indikerar
att det finns tillrackliga bevis for cancerframkallande krom féreningar bade hos méanniskor och
forsoksdjur. IARC konstaterar att "de foreningar som ar ansvariga for den cancerframkallande effekten
hos ménniskor inte kan anges". Studier med krommetall och trivalenta former av kromféreningar har
visat bristande bevis for cancerframkallande hos bade djur och manniskor.

Kristallin kvarts: The National Toxicology Program indikerar att det finns tillréckliga bevis for
cancerframkallande eller respirabelt kristallin kvarts i férsoksdjur. Okningar i incidenter av lungcancer
har hittats i inhalationsstudier pa rattor. En IARC arbetsgrupp rapporterade det finns begransad
evidens for cancerframkallande av kristallin kiseldioxid i manniskor.

Andra forsiktighetsatgarder:
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Elektriska stotar frAn bagsvetsning utrustning kan doda. Nar svetsbagen eller brannarens laga kan
vara en antandningskalla for brannbart.

AVSNITT 3: Sammansattning / information om bestandsdelar

3.2 Innehall / Blandningar

Amne CAS-nummer Farobeteckning | Koncentration (%)
Kalciumflorid 7789-75-5 H335 2.5-10
Titaniumdioxid 13463-67-7 - 2.5-10
Kiselsyra, natriumsalt 1344-09-8 H318 2.5-10
Molybden 7439-98-7 H225 25
Mangan 7439-96-5 H412 0-2.5

AVSNITT 4: Atgarder vid férsta hjalpen

4.1 Beskrivning av atgarder vid forsta hjalpen
Show this safety data sheet to the doctor on duty.

Inandning:
Om damm, rok och dimma inandning, flytta patienten till frisk luft, Iat vila och halla sig varm.

Hudkontakt:

Omedelbart ta bort eventuella metallfragment eller bitar som far under huden. Tvétta rikligt med tval
och vatten efter kontakt med metallpartiklar. Avlagsna férorenade klader och tvatta fére
ateranvandning. Uppsok lakare om irritation uppstar.

Ogonkontakt:
Undvik att fa finfordelade partiklar i 6gonen. Spola genast med mycket ljummet vatten, hall isar
ogonlocken. Uppsok lakare om symptomen kvarstar.

Fortaring:
Elektroder ar inte farligt, men bor hallas ut ur munnen. Finférdelade partiklar kan latt intas tillsammans
med mat, dryck eller rékning. Om stora méangder fortarts, kontakta lakare.

4.2 De viktigaste symptomen och effekterna

De svetselektroder i sig eller partiklar fran elektroderna bedéms inte som akut toxiska. Ur medicinsk
synvinkel, finns det inga bevis for att indikera en absolut eller en skarp atskillnad mellan skadlig och
icke skadligt innehall. En genomsnittlig halt i luften av ett enskilt &amne i nivd med gransvardet anses,
med nuvarande kunskap, i regel inte medféra nagon risk for skada eller obehag. Det ar dock viktigt att
strava efter att halla alla luftféroreningar sa laga som mojligt under det hygieniska gransvardet. En
sarskilt viktig situation &r om nagon utsatts for flera luftféroreningar samtidigt eller exponeras for
luftfororeningar i samband med tungt arbete. Hall dammnivaerna under de granser som anges i
avsnitt 8.1.

Sida 3 av 10 (Y uppEHOLM



4.3 Angivande av omedelbar medicinsk behandling och sarskild behandling som eventuellt
kravs

Det finns inget som tyder pa omedelbar medicinsk behandling eller sarskild behandling dokumenteras
for elektroderna.

AVSNITT 5: Brandbekampningsatgarder
5.1 Slackmedel

Dar metalldamm eller pulver &r inblandade, tack med torr sand, kemiskt pulver eller annat torrt inert
material for att minimera risken for explosion. Anvand inte vatten.

5.2 Sarskilda faror som amnet / blandningen kan medféra
Enligt SDB tillhandahalls av tillverkaren finns det inga sarskilda risker som harror fran svetselektroder.
5.3 Rad till brandbekampningspersonal

Anvand vanlig sékerhetsutrustning. Undvik att inandas explosions- eller férbranningsgaser.

AVSNITT 6: Atgarder vid oavsiktliga utslapp

6.1 Personliga skyddséatgarder, skyddsutrustning och atgarder vid nédsituationer
Inte tillamplig pa fast metall / svetselektroder. Undvik inandning av damm.

6.2 Miljoskyddsatgarder

Lat inte att tranga ner i avloppsnat / yt- eller grundvatten. Samla pulver med hjalp av en dammsugare
eller genom forsiktig sopa att halla damm borta fran avlopp, yt- och grundvatten. Férhindra partiklar
fran att komma in i vattendrag eller avlopp. Undvik att bilda dammaoln.

6.3 Metoder och material for inneslutning och sanering

Samla pulver med hjalp av en dammsugare eller genom forsiktig sopning. Plocka upp allt mekaniskt.
Inga farliga &mnen frigors.

6.4 Hanvisning till andra avsnitt

Se aven avsnitt 8.2.7.

AVSNITT 7: Hantering och lagring

7.1 Forsiktighetsatgarder for saker hantering

Arbetsomraden ska vara forsedda med extraktion. Fabriker bor hallas rena for att undvika onddig
fororening. Inte att ata, dricka och roka pa arbetsplatser och tvatta handerna / dusch nar du lamnar
arbetsomradena. Inga sarskilda atgarder kravs for andra andamal &n hantering normala fysiska
tekniker fasta elektroder. Undvik dammbildning. Extraktion skall anvandas vid arbete med partiklar
(damm, rok, dimma). Undvik langvarig inandning av damm.
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7.2 Forhallanden for saker lagring, inklusive eventuell férorening

Forvara i en torr miljo.

7.3 Specifik slutanvandning

Se avsnitt 13.

AVSNITT 8: Begransning av exponering / personligt skydd

8.1 Amnen med yrkeshygieniska gransvarden som bor 6vervakas pa arbetsplatsen
7789-75-5 Kalcium fluorid

AGW (Germany) 2,5E mg/m3,2(ll);als Fluor berechnet; DFG

13463-67-7 Titanium dioxid
AGW (Germany) 3* 10** mg/ms3,2(ll); *Alveolen géangige **einatembare Fraktion; AGS

7439-96-5 Mangan
AGW (Germany) 0,5E mg/ms3, DFG,Y,10

Ytterligare information: Listorna vid framstéllningen géallande har anvants som utgadngspunkt.

Mangan UK WEL 0.5mg/m3 totalt
Sverige NGV 0.2mg/m3 totalt
0.1mg/m3 respirabelt
Molybden UK WEL None set
Sverige NGV 10mg/m3 totalt
5mg/m3 respirabelt
Titanium dioxid Sverige NGV 5mg/m3 totalt
Calcium fluorid Sverige NGV 2 mg F/m3

Vardena galler allt éver atta timmars perioder om inte annat anges. Overvakningsfoérfaranden ar inte
nddvandiga som kontrollparametrar.

8.2 Skyddsatgarder
Kontrollera alltid tillampligheten av ndgon skyddsutrustning med din leverantor.

Ogon/ansiktsskydd

Anvand alltid 6gonskydd vid hantering av damm och andra patrtiklar, t ex skyddsglaségon med
sidoskydd, skyddsglasdgon eller visir.

Hudskydd
Bar alltid skyddsklader vid dammande hantering och andra partiklar.
Handskydd

Bar handskydd, t ex laderhandskar vid hantering av elektroderna med vassa kanter for att undvika
nedskarningar. Alltid anvanda engangs nitril- eller vinyl handskar vid hantering av partikelmaterial for
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att undvika hudkontakt. Om det ar nodvandigt, anvand engangshandskar under arbetshandskarna for
att skydda mot bada typerna av fara

Andningsskydd

Svetselektroder i levererade i fast form ger ingen halsorisk genom inandning. Extraktion skall
anvéandas vid arbete med partiklar (damm, rék, dimma). Vid langvarig eller frekvent exponering for
partiklar, bara partikelfilter mask (P3).

Generella hygieniska skyddsatgarder

Tvatta handerna noggrant med tval och vatten efter hantering dammiga material. Tvatta fororenade
klader for att undvika sekundar férorening och kontaminering av annan personal.

Termiska risker

Sakerstalla tillracklig ventilation for att halla halterna av luftburna partiklar under hygieniska
gransvarden som anges ovan. Arbetsomraden ska vara forsedda med extraktion. Fabriker bor hallas
rena for att undvika onddig férorening.

Miljoskyddsatgarder

Undvik att lata damm och rék kommer in i utomhusluften.

AVSNITT 9: Fysiska och kemiska produktegenskaper

9.1 Information om fysiska och kemiska produktegenskaper

Form: Solid.

Farg: Gra.

Lukt: Luktfri.

Sjalvantandningsbar: Produkten kan inte sjalvantanda.
Explosionsfarlig: Produkten utgdr ingen fara for explosion.

Loslighet i vatten: Oloslig.

9.2 Ovrig information

Inga andra fysiska eller kemiska parametrar ar nédvandiga for de svetsprodukter.

AVSNITT 10: Stabilitet och reaktivitet

10.1 Reaktivitet

Det finns ingen risk for reaktivitet.

10.2 kemisk stabilitet

Svetselektroder &r stabila. Korrosion bor inte ske under normala forhallanden.

10.3 Risk for farliga reaktioner
Se avsnitt 5.2.
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10.4 Tillstand att undvika

Inget sonderfall vid andamalsenlig anvandning, men forhindra att damm och rok kommer ut i miljon.
10.5 Ofdrenliga material

Inga farliga reaktioner ar kanda for svetselektroderna.

10.6 Farliga sénderdelningsprodukter

Svetsrok och gaser kan inte klassificeras enkelt. Sammansattningen och mangderna av bada ar
beroende av metallen som svetsas, och processen, rutiner och elektroder. Andra tillstand som ocksa
paverkar sammansattningen och mangden av rék och gaser som arbetstagarna kan utsattas
inkluderar: belaggningar pa metallen som svetsas (sasom farg, platering, galvanisering, eller
fosfatbelaggningar pa stal som skulle producera fosfingas), det antal svetsare och volymen av
arbetsomradet, kvaliteten och mangden av ventilation, positionen for svetsarens huvud med avseende
pa drag plymen saval som forekomsten av fororeningar i atmosfaren (sdsom klorerade kolvate-angor
frén rengoring och avfettning verksamheter som kan sonderdelas av bagen till giftiga gaser sdsom
fosgen). Nar elektroden férbrukas, ar de nedbrytningsprodukter som genereras olika i procent och
form fran de ingredienser som anges i avsnitt Il. Koncentrationen av en given anga eller
gaskomponent kan minskas eller 6kas med manga ganger den ursprungliga koncentrationen i
elektroden. Dessutom kan nya foreningar inne i elektroderna bildas. Nedbrytningsprodukter som
bildas under normal drift innefattar sddana som harror fran férangning, reaktion eller oxidation av
material som visas i avsnitt I, plus de fran basmetall och belaggning, etc ..., som namnts ovan.
Rimligen kan det forvantas bestandsdelar av angor fran denna produkt som skulle innefatta: Exempel
for koldioxid avsk&rmade Flussmedelkarnad elektrod (AWS 5,20 E70-T-1):

Rimligen kan det forvantas bildning av angor fran denna produkt skulle omfatta: framst oxider av jarn;
sekundart komplexa oxider av mangan, kisel, titan och natrium. Den nuvarande uppsatta AFSen for
mangan, 0,2 mg / m3 kommer att resultera i en betydande minskning frdn 5 mg / m3 allman svetsrok
(NOC) niva. Exempel pa rostfritt stal belagda elektroder (AWS 5,4): kan rimligen forvantas bilda angor
fran denna produkt och som skulle innehalla: framst fluorider och komplexa oxider av jarn och kisel,
sekundart komplexa oxider av mangan, titan, krom, nickel, natrium och kalium. Den nuvarande 1995
OSHA PEL (Tillatligt gransvarde) for sexvart krom (Cr VI) &r 0,05 mg / m3 vilket kommer att resultera i
en betydande minskning fran 5 mg / m3 allméan svetsrok (NOC) niva. Gransen pa 0,05 mg / m3 for
sexvards krom fran nedbrytningsprodukter i dessa elektroder kommer fran gransen visas langst ner i
OSHA Tabell Z-2, som ar 0,1 mg CrO3- som beréknas till 0,05 mg Cr + 6 / m3. Det galler for l6sliga
kromater av de typer som finns i tackt rostfri elektrod rok. Rimligen kan det férvantas att gasformiga
bestandsdelar skulle inkludera Kolmonoxid och koldioxid. Ozon och kvéaveoxider kan bildas genom
stralningen fran ljusbagen. Ett rekommenderat sétt att bestamma sammanséttningen och mangden
rok och gaser som arbetstagarna utsatts ar att ta ett luftprov inifran svetsarens hjalm om det ar slitet
eller i arbetstagarens andningszon. Se ANSI/ AWS F1.1 och ANSI/ AWS F1.2-1992.

AVSNITT 11: Toxikologisk information
11.1 Information om de toxikologiska effekterna

Se nedan LD50 eller LC50 for de individuella substanserna, d& ingen LC50 eller LD50 har blivit
framtagen for produkten i helhet.

Mangan Oral dos LD509000 mg/kg Kroppsvikt
Fisk LC50 96h2,9 mg/l
Plankton EC50 48h 5,2 mgl/l
Molybden Fisk LC50 96h2600 mg/I
Kalcium flourid Oral dos LD504250 mg/kg kroppsvikt
Titanium dioxid Oral dos LD50>100000 mg/kg kroppsvikt
- Fisk LC50 96h>1000 mgl|
- Plankton EC50 48h >1000 mg/l
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Kiselsyra Oral dosLD50 1960 mg/kg kroppsvikt
Fisk LC50 96h1800 mg/I
- Plankton EC50 48h 494 mg/l

Primar irritationseffekt pa huden: Ingen irritationsrisk.
Primar irritationseffekt pa dgat: Ingen irritation effekt.
Sensibilisering: Mdjlig sensibilisering genom hudkontakt

11.2 Ovrig toxikologisk information

Arbetare som riskerar bli exponerade for sexvards krom (Cr VI) I6per en 6kad risk att utveckla
lungcancer. Det &r ocksa mojligt att yrkesmassig exponering for (Cr V1) kan leda till astma, och skador
pa nasa och hud. For att undvika varje risk foljer kraven i OSHA regeln for sexvards krom
publicerades den 28 februari 2006 i den amerikanska Federal Register, sidorna: 10.099-10.385 som
upprattade en 8-timmars tidsvagt medelvarde (TWA) exponeringsgréns pa 5 mikrogram sexvards
krom per kubikmeter Iuft (5 | j, g/ m 7). Detta &r en avsevard minskning fran foregadende PEL av ett
milligram per 10 kubikmeter luft (1 mg / 10 m3, eller 2100 mikrogram / m3) redovisas som CrO3, vilket
motsvarar en grans pa 52 mikrogram / m3 som (Cr VI). Denna regel innehaller ocksa kompletterande
bestammelser for att skydda arbetstagaren som krav for exponeringsbestamning, foredragna
exponering kontrollmetoder, inklusive en dverensstammelse alternativ for en liten sektor for vilken den
nya PEL ar omdjligt, andningsskydd, skyddsklader och utrustning, hygien omraden och praxis,
medicinsk 6vervakning, bokforing, och nystartade datum som inkluderar fyra ar fér genomférandet av
tekniska atgarder for att méta PEL.

AVSNITT 12: Ekologisk information

12.1 Toxicitet

Vattenfororeningsklass 1 (Sjalvutvardering): liten risk for vattenférorening (Undantag: Caldie Weld
som &r i allmanhet inte I6per nagon risk for vattenfororening).

12.2 Persistens och nedbrytbarhet

Legeringarna bestar av metaller som inte kan uppgradera nagon ytterligare férorening i miljon.
12.3 Bioackumuleringsformaga

Foljande siffror &r biokoncentrationsfaktorn (BCF) for amnen som sadana (molybden inte har en BCF):
Mangan, BCF: 59052
Kalcium flourid, BCF: 7,5

12.4 Rorlighet i jord

Svetselektroder ar inte losliga i vatten eller jord. Partiklar fran bearbetning av elektroderna kan
transporteras i luften.

12.5 Resultat av PBT- och vPvB-beddmningen

Ingen kemikaliesakerhet rapport kréavs for svetselektroder, men varken elektroden i sig eller de &mnen
som den bestar av, uppfyller kriterierna for PBT eller vPvB i enlighet med REACH, bilaga XIII.

12.6 Fordrojda ekologiska effekter

I massiv form kan elektroder inte inneb&ra nagra risker for vattenmiljon. Partiklar och joner kan alltid
bli mindre och na vattendrag i form av damm eller rok, eller av befrielse pa grund av erosion och
darmed infora jarn eller tungmetaller i marken eller vattnet.
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AVSNITT 13: Avfallshantering

13.1 Avfallsbhehandlingsmetoder

Kassera i enlighet med tillampliga statliga regleringar.

Europeiska avfallskatalogen:
12 01 13 svetsavfall
12 01 20 Forbrukade slipkroppar och slipmaterial som innehaller farliga amnen

Rekommendation: Avfallshanteras enligt myndigheters féreskrifter.

AVSNITT 14: Transportinformation

14.1 ADR (Europeiska 6verenskommelsen om internationell transport av farligt gods pa vag)

Inte reglerad.

14.2 RID (Reglementet for internationell transport av farligt gods).

Inte reglerad.

14.3 ADN (Europeiska 6verenskommelsen om internationell transport av farligt gods painre
vattenvagar).

Inte reglerad.

14.4 1ATA (Internationella Luft Transport Foreningen).

Inte reglerad.

14.5 IMDG (Internationella Sjotransport av farligt gods)

Inte reglerad.

14.6 Sarskilda forsiktighetsatgarder

Inga.

14.7 Bulktransport enligt bilaga Il till MARPOL 73/78 och IBC-koden

Inte reglerad.

14.8 Allman leveransinformation

Nar "Inte reglerat”, anger korrekt godsklassificering, SDB nummer och Produktnamn pa sjofarten
pappersarbete.

AVSNITT 15; Gallande foreskrifter

15.1 Sékerhet-, halsa- och miljoforeskrifter / lagstiftning om amnet eller blandningen

Framstalld enligt EU-direktiv 1907/2006 (REACH) och 1272/2008 (CLP). Klassificeringar som anges i
tabell 3.2 avser amnen i finférdelad form. Elektroder kréver inte markning enligt gallande
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kemikalieklassificerings- och marknings foreskrifter. Produkten &r ej markningsforpliktigad enligt EG-
riktlinjer och férordningen om farliga amnen (GefStoffV).

Nationella foreskrifter: Vattenféroreningsklass 1 (Sjalvutvardering): liten risk fér vattenférorening
(Undantag: Caldie Weld som &r i allménhet ingen risk for vattenférorening).

15.2 Kemikaliesakerhetsbheddmning
Ingen kemikaliesakerhetsbedémning har gjorts fér produkten.

AVSNITT 16: Ovrig information
16.1 Ovrig information

Detta dokument har forberetts med data fran kallor som anses vara tekniskt palitliga och fran
information som anses vara korrekt. Vi utgor inga garantier, vare sig uttrycka eller underforstadda, ifall
informationen som harmed tillhandahalls ar korrekt eller inte. Vi kan inte forutse alla forhallanden for
hur denna information och dess produkter kommer till att anvandas och anvandarforhallandena &r
utom dess klontroll. Anvandaren &r ansvarig for att utvardera alla tillganglig information néar denna
anvander denna produkt for ett sarskilt andamal och att folja alla federala, statliga, regionala och
lokala lagar, forfattningar och bestammelser.

16.2 Referenser

Denna information ar baserad pa tillverkarens sakerhetsdatablad och de europeiska lagar som finns
uppsatta idag. Omradet som utfardar datablad pad UTP: QS avdelning, kontakt: Herr Wangler.
Kontakta leveranttren for detaljerade rapporter om kéllor.

Fullstandiga betydelser av Faroangivelser anvands i avsnitt 3:

H225 Mycket brandfarlig véatska och anga
H318 Kan orsaka allvarliga 6gonskador
H335 Kan orsaka irritation | luftvAgarna
H412 Skadligt for vattenlevande organismer med langtidseffekter
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