UDDEHOLM ROYALLOY™

(Y vopEHOLM



Uddeholm RoyAlloy tillverkas av Edro Specially Steels, Inc., en division inom voestalpine Group.
RoyAlloy skyddas genom Edro's Patent #6,045,633 och #6,358,344.

Uppgifterna i denna trycksak bygger pa vart nuvarande kunnande och &r avsedda
att ge allmdn information om vara produkter och deras anvindningsomraden.
De far siledes inte anses utgdra nagon garanti for att de beskrivna produkterna
har vissa egenskaper eller ar lampliga for speciella andamal.

Klassificerat enligt EU-direktiv 1999/45/EC. i& N “4(:,

z
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For ytterligare information se vara ”Materialsikerhetsdatablad”. Y z
Pep sy

Utgiva 1, 04.2012 DNV [C

Senast uppdaterade utgava av denna broschyr édr den engelska version SS-EN 1SO 9001

som alltid finns publicerad pa var webbplats, www.uddeholm.com SS-EN 1SO 14001



UDDEHOLM ROYALLOY

Allmant

Uddeholm RoyAlloy dr ett patenterat
korrosionsbestdndigt hallarstal, som levereras i
seghirdat tillstand.

Uddeholm RoyAlloy har foljande egenskaper:
» utomordentlig bearbetbarhet

* god dimensionsstabilitet

* utmdrkt svetsbarhet

* hog korrosionsbestindighet

* god duktilitet

* jamn hardhet i alla dimensioner

« fina ytor efter valsning

* hégt motstand mot intryckningar

Obs! Uddeholm RoyAlloy ar ultraljudstestat.

C Si Mn | Cr S | Cu N
005| 04 | 12 (12,6 |0,12| + +

Ingen (patenterad)

Hardat och anl6pt till 290-330 HB

Gul/bla med svart diagonallinje

Anvandningsomraden

* Hallarplattor (hallare/bolstrar, formplattor,
stod-/fastplattor, utstotarplattor)

* Formar for plast och gummi med laga krav
pa ytfinish

* Matriser for plastextrusion

* Konstruktionsdetaljer

Egenskaper

Fysikaliska data
Seghirdat till 320 HB.

7 800 7750
200 000 - 190 000
- - 11,0 x 10
- 27,5 28
- 500 540

Uddeholm RoyAlloy finns i bade
platta och runda dimensioner.



UDDEHOLM ROYALLOY

Mekaniska egenskaper

SLAGHALLFASTHET

Energiupptagningen vid slagprov beror pa
provmaterialet (utgangsmaterialets dimension
och hardhet), testtemperaturen och prov-
stavens typ, position och orientering.

Provstavstyp Charpy-V, slaghillfasthet vid
rumstemperatur provad i lingsgaende riktning
(LT). Plattans tjocklek 76 mm.

Slagenergi, | 22

TRYCKHALLFASTHET

Ungefarliga varden.

DRAGHALLFASTHET

Ungefarliga varden. Provstav i langsriktning som
testats vid rumstemperatur.

Uddeholm RoyAlloy behdller sin dimensionsstabilitet dven
efter omfattande bearbetning av 152 x 711 x 813 mm.
0,15 mm formfordndring, horn till hérn.

Korrosionsbestandighet

Uddeholm RoyAlloy har en kemisk samman-
sattning som utvecklats for hég korrosions-
bestdndighet under verktygsanvandning och
forvaring. Verktyg som tillverkats av Uddeholm
RoyAlloy har hég korrosionsbestindighet i
fuktiga arbets- och forvaringsforhallanden samt
vid formgjutning av korrosiva plaster under
normala produktionsférhallanden.

Varmebehandling

Uddeholm RoyAlloy levereras i seghirdat
tillstaind med en genomgaende hardhet pa 290-
330 HB. Varje plat hardhetstestas for att kunna
garantera ritt hardhetsniva.

Uddeholm RoyAlloy ar avsett att anvandas i
seghirdat tillstand (dvs. leveranstillstandet),
vilket betyder att ingen ytterligare virmebe-
handling kravs.

Uddeholm RoyAlloy hdllarstal dr forstahandsvalet for
mdnga formtillverkare och slutanvdndare. Uddeholm
RoyAlloy har bdittre bearbetningsegenskaper, bdttre
dimensionsstabilitet och en bra ytfinish jimfort med stdl
av typen AISI 420F/W-Nr. 1.2085.



Skardata-

rekommendationer

Nedanstaende skirdata ar att betrakta som
riktvdrden, vilka maste anpassas till raidande
lokala férutsattningar. Mer detaljerad informa-
tion finns att fa i Uddeholms ”Skairdata-

rekommendationer”.

Svarvning

130-190

190-250

0,2-0,4 0,05-0,2 | 0,05-0,3
24 0,5-2 0,5-3
P20-P30 P10-P20 -
Belagd Belagd
hardmetall hardmetall
eller Cermet
Borrning
SNABBSTALSBORR

Frasning
PLAN- OCH HORNFRASNING

UDDEHOLM ROYALLOY

130-190

190-250

0,2-0,4 0,1-0,2
2-5 <2
P20-P40 P10-P20
Belagd Belagd
hardmetall hardmetall

eller cermet

PINNFRASNING

80-120

120-170

35-40"

0,006-0,20%

0,06-0,20%

0,01-0,35%

P15-P40

" Fér belagda snabbstélsfrasar v = 60-66 m/min.
2 Beroende pa radiellt skirdjup och friasdiameter

-5 17-19*
5-10 17-19*
10-15 17-19*
15-20 17-19*

0,05-0,10
0,10-0,20
0,20-0,25
0,25-0,30

* For belagda snabbstalsborr v, = 29-31 m/min.

HARDMETALLBORR

215-240

110-130

70-110

0,05-0,15%

0,10-0,25%

0,15-0,25%

Slipning

Nedan ges en mycket allmén slipskiverekom-
mendation. Fér mera detaljerade sliprekom-
mendationer hinvisas till Uddeholms broschyr
”Slipning av verktygsstal”.

SLIPSKIVEREKOMMENDATIONER

Planslipning rak skiva A 46 HV
Planslipning segment A 36 GV
Rundslipning A 60 KV
Innerslipning A 60V

Profilslipning A120 )V

" Borr med utbytbara eller |6dda hiardmetallskir
2 Matningshastighet fér borrdiameter 2040 mm
3 Matningshastighet fér borrdiameter 5-20 mm

4 Matningshastighet for borrdiameter 10-20 mm




UDDEHOLM ROYALLOY

Svetsning

Uddeholm RoyAlloy ar vil svetsbart med
RoyAlloy tillsatsmaterial eller ett flertal andra
standard rostfria tillsatsmaterial med TIG- eller
MMA-svetsning.

For optimal matchning mot grundmaterialet
rekommenderas RoyAlloy tillsatsmaterial.

Den kemiska sammanséttningen ar artlik
Uddeholm RoyAlloy. Svetsgodsets hardhet
efter svetsning blir 34-38 HRC. TIG-trad finns
tillganglig i dimensionerna @ 0,9 mm och

D 1,8 mm.

Svetsning kan utféras utan férvarmning eller
efterfoljande vairmebehandling. Hardheten i
den virmepaverkade zonen (HAZ) blir for-
hallandevis lag vilket minskar risken for sprick-
bildning. Vid storre svetsoperationer dair stora
svetsegenspanningar kan forviantas rekommen-
deras en avspanningsglddning. Temperaturen
bor da inte Sverstiga 485°C.

Ytterligare information

Kontakta nirmaste Uddeholmskontor fér
ytterligare information om urval, virme-
behandling och applikationer for Uddeholms
verktygsstal, inklusive broschyren "Material for
formverktyg”.




ASSAB A

www.assab.com

Network of excellence

UDDEHOLMs globala narvaro innebir att du alltid kan
vara siker pa att fa samma hdga kvalitet var du an
befinner dig. Inom Pacificomradet i Asien representeras
vi av ASSAB som dr Uddeholms heldgda dotterbolag och
exklusiva sdljkanal. Tillsammans beféster vi stillningen

som virldsledande leverantor av verktygsstal.
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www.uddeholm.com



ASSAB A

UDDEHOLM ir virldsledande leverantor och tillverkare av verktygsstal.
Det ar en position vi har natt genom att stiandigt bidra till battre affirer for
vara kunder. Genom lang erfarenhet, grundlig forskning och kontinuerlig
utveckling av nya produkter ar vi vdl rustade att [6sa alla de problem som
kan uppsta. Det dr en tuff utmaning, men malsittningen ar lika tydlig som

alltid — att vara bista affirspartner och forstahandsleverantor.

Vi finns 6ver hela vérlden. Det innebar att du alltid kan vara siaker pa att fa
samma hoga kvalitet var du an befinner dig. Inom Pacificomradet i Asien
representeras vi av ASSAB, som ar Uddeholms heldgda dotterbolag och
exklusiva sdljkanal. Tillsammans befaster vi stdllningen som virldsledande
leverantor av verktygsstal. Var globala nirvaro gor det enkelt att vara kund
hos oss, och det finns alltid en Uddeholm- eller ASSAB-representant nira
till hands for radgivning och support. Det handlar om fértroende, saval i
langvariga samarbeten som vid utveckling av nya produkter. For oss ar

fortroende nagot man lever upp till — varje dag.

Mer information finner du pa www.uddeholm.com, www.assab.com eller

Uddeholms lokala hemsida.
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