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UDDEHOLM NIMAX

Sikra och effektiva verktygsstal ar n6dvandiga for ett gott resultat. Det samma giller
om man vill uppna hég produktivitet och tillginglighet. Da man viljer ett verktygsstal
ar det manga parametrar att tinka pd, men genom att vilja ett stal med Sverlagsna
egenskaper kan din produktivitet forbattras avsevart. Mycket god skirbarhet och
polerbarhet reducerar tiden for verktygstillverkningen och pa sa sitt klarar du littare
av att halla dina uppsatta tidsplaner.

Uddeholm Nimax ar ett nytt stal for plastformningsverktyg, vilket ger ett flertal unika
fordelar:

OVERLAGSEN SKARBARHET

Detta ger dig kortare bearbetningstid, vilket i sin tur gor det ldttare att klara dina
kunders krav pa leveranstid. Den goda skdrbarheten medfér ocksa ldgre kostnader
for skarverktyg samt bittre tillganglighet i dina maskiner.

SNABB SVETSNING
— INGEN FORVARMNING ELLER EFTERVARMEBEHANDLING BEHOVS

Designforandringar, svetsreparationer och underhall kan utfras snabbare, vilket
minskar tiden for stillestand under verktygstillverkningen och i produktionen. Du
blir mer flexibel och din produktion flyter jamnare och snabbare.

GOD PRESTANDA
— LANGRE VERKTYGSLIVSLANGD

Uddeholm Nimax kombinerar hég hardhet med hog seghet. Detta ger ett verktyg
med bra motstand mot intryckningar och en minimal risk for ovantade haverier,
vilket leder till ett sdkrare verktyg och langre verktygslivslangd.

MINSKA DINA POLERKOSTNADER
— UPPNA BATTRE YTFINISH

Med en god struktur och lag halt av inneslutningar kortas polertiden och du uppnar
snabbare den dnskade ytfinishen.

Uppgifterna i denna trycksak bygger pa vért nuvarande kunnande och &r avsedda
att ge allman information om vara produkter och deras anviandningsomraden.
De far saledes inte anses utgdra nagon garanti for att de beskrivna produkterna
har vissa egenskaper eller 4r lampliga for speciella andamal.

Klassificerat enligt EU-direktiv 1999/45/EC.
For ytterligare information se vara ”"Materialsikerhetsdatablad”.

Utgava 4, reviderad 06.2017, ej tryckt



Allmant

Uddeholm Nimax ar ett lagkolhaltigt plast-
formningsstil med en leveranshardhet pa
~40 HRC. Utmirkande egenskaper for Udde-
holm Nimax ar:

* Utmarkt skarbarhet

* Mycket goda svetsegenskaper

* Bra poler- och monstringsegenskaper

* Hogt motstand mot intryckningar

* God seghet

* Jamna egenskaper genom grova dimensioner

Den utmirkta skdrbarheten och goda svets-
barheten minskar tiden for att tillverka ett
verktyg och gor underhillsarbetet enklare.
Den hoga hardheten i kombination med hog
seghet resulterar i ett verktyg med bra mot-
stand mot intryckningar och en minimal risk
for ovintade haverier. Detta resulterar i ett
sakrare verktyg och en lingre verktygslivs-
langd.

C Si Mn Cr| Mo | Ni
Kemisk analys % 0,1 0,3 2,5 30/ 03 | 1,0

Leveranstillstand 360—400 HB

Fargmarkning Ljusbla/mérkbla

Anvandningsomraden

Uddeholm Nimax kan anvandas for ett flertal
olika applikationer inom plastformnings-
omradet.

Den mycket goda skirbarheten och hoga
segheten gor det ocksa lampligt som hallar-
material liksom for diverse olika konstruk-
tionsomraden.

Exempel pa anvindningsomraden:
® Verktyg for formsprutning
* Férpackningsindustrin
— Olika typer av behallare
* Fordonsindustrin
— Stora interiérdetaljer
— Reflektorer
* Vitvaruindustrin
— Paneler och handtag
® Hallarmaterial for smides- och pressgjut-
ningsverktyg
® Hallarmaterial for skarverktyg
® Fordelarplattor for varmkanalsystem
® Konstruktionsdetaljer

Egenskaper
Fysikaliska egenskaper

Temperatur 20°C 200°C

Densitet
kg/m? 7 900 -

Elasticitetsmodul
N/mm? 205 000 -

Langdutvidgnings-
koefficient

per °C fran 20°C - 12,4 x 10°¢

Varmekonduktivitet
W/m ¢ °C 28

Specifik virme
J/kg °C 460 -

Mekaniska egenskaper

Egenskaperna ar representativa for prover
tagna fran centrum av en stang med dimension
596 x 296 mm, om ingen annat anges. Vdrden
pa olika mekaniska egenskaper beror pa
ursprungsdimension, lige och riktning av
prover sa vil som pa hardhet och provnings-
temperatur.

SLAGSEGHET
Provstavstyp: Charpy V, tjockleksriktning

= = = Uddeholm Nimax Dim.: 400 x 100 mm, 373 HB
Uddeholm Nimax Dim.: 596 x 296 mm, 375 HB
— = W.-Nr.1.2738  Dim.:300 x 100 mm, 325 HB

W.-Nr.1.2738  Dim.: 355 x 90 mm, 356 HB
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Den hoga slagsegheten 6kar sédkerheten mot
haverier.



HALLFASTHET
Hardhet ~370 HB. Langsriktning.

Strackgrans, Ry, MPa 785
Brottgrans, R, MPa 1265
Forliangning, % 11
Kontraktion, % 47
TRYCKHALLFASTHET

Hardhet ~370 HB.

‘ Tryckhallfasthet Rg, MPa ‘ 1000

Varmebehandling

Uddeholm Nimax 4r avsedd att anvindas i sitt
leveranstillstand. Hardheten kan inte 6kas
genom varmebehandling. Den kan emellertid
sinkas genom anlopning. Anlopning rekom-
menderas dock inte eftersom den dras-
tiskt sinker segheten trots att hardhe-
ten sjunker.

Foljande hardhetssankning kan forvintas
efter 2 timmars halltid vid anlopnings-
temperaturen.

Hardhet, HB
450
400
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N\

300 N
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200

150
450 500 550 600 650 700°C
Provningstemperatur

Om stélet har utsatts for hdg temperatur

och hardhet och seghet har sdnkts, sa kan
ursprungstillstandet aterstillas genom foljande
process:

Virm till 850°C, halltid 30 minuter. Kyl i cirku-
lerande atmosfar.

Ytbehandling

Flam- och induktionshdrdning

Det dr inte mojligt att 6ka ythardheten hos
Uddeholm Nimax genom flam- eller induk-
tionshdrdning.

Nitrering

Nitrering okar ythardheten och ddrmed

nétningsbestindigheten. For bista resultat

rekommenderas féljande steg:

1. Grovbearbetning.

2. Avspinningsanlop vid en temperatur inte
hogre an 525°C. Genomvirm verktyget och
lat det sedan svalna till rumstemperatur.

3. Slipning.
4. Nitrering.

Foljande ungefarliga nitrerdjup och ythardheter
kan férvantas:

Ythardhet Nitrerdjup
MHV 10h 30h 60h
(200g) mm mm mm
Gasnitrering
vid 510°C 950 0,16 | 0,28V | 0,39"
Plasmanitrering
vid 480°C 1000 0,132 | 0,25" | 0,33"

 Rekommenderas inte
2 Rekommenderas

Nitrering vid temperaturer hégre an
500°C och halltider lingre dn 10 timmar
rekommenderas inte, eftersom det dras-
tiskt minskar segheten och grundhard-
heten. For mer detaljerad information
kontakta nirmaste Uddeholmskontor.

Handtag till kylskap.



UDDEHOLM NIMAX

Skirdata-
rekommendationer

Nedanstdende skdrdata dr att betrakta som
riktvdrden, vilka maste anpassas till radande
lokala forutsattningar. Mer information kan
hamtas i Uddeholms broschyr "Skardata-
rekommendationer”.

Rekommendationerna i foljande tabeller gdller for
Uddeholm Nimax i leveranstillstand 360-400 HB

Svarvning

110-150 150-200
0,2-0,4 -0,3 -0,3
2-4 -2 -2
P20-P30 P10 -
Belagd Belagd
hadmetall | hardmetall

Borrning
SNABBSTALSBORR

-5 12-14* 0,05-0,10
5-10 12-14% 0,10-0,20
10-15 12-14% 0,20-0,25
15-20 12-14% 0,25-0,30

* Foér belagda snabbstalsborrar v = 18-20 m/min.

HARDMETALLBORR

150-170 100-130 90-110

0,05-0,25% 0,10-0,25% | 0,15-0,25%

" Borr med utbytbara eller 16dda hardmetallskér
2 Beroende pa borrdiameter

Frasning
PLAN- OCH HORNFRASNING

80-150 150-180
0,2-0,4 0,1-0,2
2-5 -2
P20 P10-P20
Belagd Belagd
hardmetall hardmetall
eller cermet

PINNFRASNING

70-110 80-120 10-15"

0,03-0,20% 0,08-0,20% 0,05-0,35%

- P20-P30 -

" Fér belagd snabbstalsfris ve = 25-30 m/min.
2 Beroende pé radiellt skirdjup och skirdiameter

Slipning

Nedan ges en mycket allmin slipskiverekom-
mendation. F6r mer detaljerade slipskive-
rekommendationer hénvisas till broschyren
”Slipning av verktygsstal”.

Planslipning rak skiva A 46 HV
Planslipning segment A 36 GV
Rundslipning A 60 KV
Innerslipning A 601V
Profilslipning A120)V
Gnistbearbetning

Till skillnad fran de flesta 6vriga verktygsstal sa
blir inte det vairmepaverkade ytskiktet, hos
Uddeholm Nimax, hardare dn underliggande
material. Det betyder att det ar betydligt
enklare att ta bort och det @r inte heller
nodvindigt med nagon extra anlopning efter
gnistningen.



UDDEHOLM NIMAX

Svetsning

Det dr inte nédvandigt att forvarma innan
svetsning. Det behovs oftast inte heller nagon
virmebehandling efter svetsning. Om man
forvantar sig kraftig paverkan av spannings-
tillstandet sa rekommenderas en avspannings-
behandling vid 450°C under 2 timmar.

Welding method TIG MMA
Foérvarmnings-
temperatur Ingen Ingen
Tillsatsmaterial Impax TIG Weld Impax Weld
Nimax TIG-Weld
Maximal interpass-
temperatur 300°C
Kylningshastighet Fritt i luft
Hardhet Impax TIG-WVeld
efter svetsning 320-340 HB 330-350 HB
Nimax TIG-Weld
360400 HB -
Varmebehandling
efter svetsning Ingen / 450°C 2h
Fotoetsning

Uddeholm Nimax ar mycket lampligt att
anvanda om verktyget ska monstras genom
fotoetsning. Den mycket laga svavelhalten och
den homogena strukturen innebdr ett exakt
och jamnt monster.

Polering

Uddeholm Nimax har en mycket bra polerbar-
het. Den laga svavelhalten och homogena
strukturen sékerstiller ett gott polerresultat.

Forstarkningsdel for ryggstod till stol.

6

Ytterligare information

Kontakta nirmaste Uddeholmskontor for
ytterligare information om val, virmebehand-
ling, anvandning, leveransformer och leverans-
utféranden av Uddeholms verktygsstal.



NETWORK OF EXCELLENCE

Uddeholms globala nérvaro innebér att du alltid kan vara
saker pa att f& samma hoga kvalitet var du an befinner dig.
Vi befaster staliningen som vérldsledande leverantér av
verktygsstal.

(Y vopenOLM
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Uddeholm ar vdrldsledande leverantér och tillverkare av verktygsstal. Det
ar en position vi har natt genom att stindigt bidra till béttre affirer for vara
kunder. Genom lang erfarenhet, grundlig forskning och kontinuerlig
utveckling av nya produkter ar vi vdl rustade att [6sa alla de problem som
kan uppsta. Det dr en tuff utmaning, men malséttningen &r lika tydlig som

alltid — att vara bista affirspartner och férstahandsleverantér.

Vi finns 6ver hela varlden. Det innebir att du alltid kan vara siker pa att fa
samma hdga kvalitet var du an befinner dig. Vi befister i stillningen som
varldsledande leverantdr av verktygsstél. Var globala narvaro gor det enkelt
att vara kund hos oss. Det handlar om fortroende, savil i langvariga
samarbeten som vid utveckling av nya produkter. Fér oss dr fortroende

nagot man lever upp till — varje dag.

Mer information finner du pa www.uddeholm.com eller www.uddeholm.se
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