Ceax

Ceax &r ett konstruktionsstal for enklare Riktanalys
maskinelement och axlar. Materialet anvands ofta © Si Mn
i leveranstillstandet med mojlighet till flam- eller 0,47 0,25 0,60

induktionshé&rdning.
Fargmarkning
Ingen fargmérkning

Leveranstillstand
180-225 HB

Motsvarande standard

SS 1672-08
VARMEBEHANDLING
Mijukglédgningstemperatur 700°C
Austenitiseringstemperatur 820-870°C
Slackningsmedel Olja, vatten
Avspéanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvéarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
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