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UDDEHOLM CORRAX

Uddeholm Corrax dr ett rostfritt formstal med flera mycket goda egenskaper

som gor det till ett mycket bra materialval for ett flertal produktionsomraden.

Uddeholm Corrax har utomordentligt korrosionsmotstand och i kombination
med en héardhet upp till 50 HRC gor dessa egenskaper att stalet limpar sig
utmarkt i formar for tillverkning av:

— medicinska produkter

— formning av korrosiva plaster t ex PVC

— plast- och gummitillverkning

Fordelar for verktygsanvandaren: det héga korrosionsmotstandet hos
Uddeholm Corrax reducerar underhallskostnaderna markbart. Stalet mojliggor
tillverkning i langa serier. En stor fordel for verktygsmakaren ar mojligheten att
na hardheter mellan 34-50 HRC med en mycket enkel virmebehandling.

Uddeholm Corrax ingar i Uddeholm Stainless Concept.

Uppgifterna i denna trycksak bygger pa vart nuvarande kunnande och &r avsedda
att ge allman information om vara produkter och deras anvindningsomraden.
De far siledes inte anses utgéra nagon garanti for att de beskrivna produkterna
har vissa egenskaper eller dr limpliga for speciella andamal.

Klassificerat enligt EU-direktiv 1999/45/EC.
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UDDEHOLM CORRAX

Allmant

Vid jamforelse med andra konventionella verk-
tygsstal uppvisar Uddeholm Corrax féljande
fordelar:
* Hardheter mellan 34-50 HRC kan nas
med en enkel dldring i temperaturomradet
425-600°C
* Extremt god dimensionsstabilitet vid
aldringen
* Jamna egenskaper ocksa i grova dimensioner
* Mycket bra svetsbarhet, forvarmning ar inte
nédvandig
* Inget hart "vitt skikt” efter gnistning
* Korrosionsbestindighet 6verliagsen
W.-Nr. 1.2083 samt AlSI 420

C Si Mn | Cr | Ni | Mo | Al
00303 |03 [120| 92 | 14 | 16

Upplosningsbehandlat till ~34 HRC

Svart/gra

Anvandning

* Formsprutningsverktyg for:

— korrosiva plaster

— gummi

— medicinsk industri och livsmedelsindustri
* Extrusionsverktyg
* Plastbearbetning

— skruvar

* Konstruktionsdetaljer

Uddeholm Corrax ar ett lampligt formstal for tillverkning

av t ex PVC-tuber dir hoga krav pa korrosionsbestin-
dighet foreligger.

Egenskaper

Fysikaliska egenskaper
Aldrat till ~46 HRC.
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Mekaniska egenskaper

Draghallfasthet vid rumstemperatur.

Tryckhallfasthet vid rumstemperatur.

Rc0,2
N/mm? 900 1300 1 600 1 800




Korrosionsbestiandighet

Uddeholm Corrax har ett mycket bra mot-
stand mot allman korrosion, béttre dn Svriga
korrosionsbestindiga standardstal som an-
vands for plastformning.

Korrosionsmotstandet dr oberoende av
viarmebehandlingstillstandet (férutom efter
nitrering).

Korrosionsbestindighet
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Uddeholm Corrax ar bestdndigt mot angrepp
fran de flesta korrosiva plaster samt fran ut-
spadda syror.

Ett verktyg tillverkat i Uddeholm Corrax har
god bestindighet mot korrosionsangrepp som
kan uppkomma i fuktiga produktions- och lag-
ringsmiljoer. Uddeholm Corrax uppvisar ocksa
ett battre motstand mot spanningskorrosion
jamfort med andra hardbara korrosionsbestin-
diga stal.

Varmebehandling

Uddeholm Corrax levereras upplosnings-
behandlat och kan anvéndas i detta tillstand.
Nar hogre hardheter 6nskas kan féljande
information vara till hjilp.

Avspanningsglodgning
Avspianningsglodgning kan inte utféras som for
andra stél eftersom en 6kning av temperaturen

resulterar i 0kad hardhet pa grund av aldrings-
effekt.

Aldring
Uddeholm Corrax kan anvindas i leverans-

tillstand. Hogre hardhet nas med hjilp av
aldring.

Olika aldringkurvor anges i figuren nedan.
Aldringstid innebir tid vid temperatur efter
det att verktyget ar helt genomvarmt.
Hardhet, HRC
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Aldringstid, timmar

Da aldringstiden ar uppnadd kyls verktyget i
luft till rumstemperatur.

Aldring vid hég temperatur ger en bittre
seghet jamfort med aldring till samma hardhet
vid en lagre temperatur.

ALDRINGSREKOMMENDATIONER

Aldringstemperatur/tid Hardhet
525°C/4 tim* 49-52 HRC
575°C/4 tim. 44-47 HRC
600°C/4 tim. 4043 HRC

* Aldring till 499-52 HRC rekommenderas enbart di seg-
heten 4r av underordnad betydelse.

Det upplosningsbehandlade tillstandet rekom-
menderas inte om Uddeholm Corrax ska
anvindas vid temperaturer hogre 4n 200°C.
Aldring kommer da att ske under anvind-
ningen.

Upplosningsbehanding

Det dr mojligt att upplésningsbehandla Udde-
holm Corrax efter aldring for att aterga till
leveranstillstandet. Uppl&sningsbehandlingen
skall ske vid 850°C, halltid 30 minuter, svalning i
luft.



UDDEHOLM CORRAX

Dimensionsforandringar

Aldring resulterar i en krympning i alla rike-
ningar. Foljande krympning kan forvantas
beroende pa temperatur/tid.

Skardata-

rekommendationer

Nedanstdende skirdata, vilka giller fér Udde-
holm Corrax i leveranstillstand, ar att betrakta
som riktvdrden vilka maste anpassas till
radande lokala férhéllanden. Mer information
finns att tillga i Uddeholms trycksak "Skirdata-

rekommendationer”.

Leveranstillstdnd: Upplosningsbehandlat till ~34 HRC

Svarvning

110-160

160-210

1318

0,2-0,4 0,05-0,2 0,05-0,2
2-4 0,5-2 0,5-3
P20-P40 P10 —
Belagd Belagd
hardmetall hardmetall

eller cermet

Frasning
PLAN- OCH HORNFRASNING

2-5

-2

P20-P40 P10-P20
Belagd Belagd
hardmetall hardmetall
eller cermet

PINNFRASNING

20-25"

60-100

70-110

0,006-0,20% | 0,06-0,20 | 0,01-0,35?

P20-P30 —

K10, P40

" F&r belagd snabbstalspinnfras v. = 3545 m/min.
2 Beroende pa radiellt skirdjup och frisdiameter

Borrning
SPIRALBORRAR AV SNABBSTAL

-5
5-10
10-15
15-20

13-15%
13-15%
13-15%
13-15%

0,05-0,10
0,10-0,20
0,20-0,25
0,25-0,30

* Fér belagd snabbstalsborr ve = 13—15 m/min.

HARDMETALLBORR

180-200

100-130

50-70

0,05-0,15%

0,10-0,25%

0,15-0,25%

" Borr med utbytbara eller |6dda hardmetallskir
2 Beroende pa borrdiameter



Slipning

Nedan ges en mycket allmin slipskive-
rekommendation. Fér mer detaljerade slip-
rekommendationer hénvisas till Uddeholms
broschyr ”Slipning av verktygsstal”.

Leveranstillstand/

Typ av slipoperation uppl6sningsbehandlat tillstand

Planslipning rak skiva A 46 GV
Planslipning segment A 36 FV
Rundslipning A 60 )V
Innerslipning A 60 IV
Profilslipning A 120 JV

Vid hoga krav pa ytfinhet rekommenderas SiC-slipskivor.

Gnistbearbetning

Uddeholm Corrax kan gnistbearbetas pa
samma sdtt som vanliga verktygsstal. Det "vita
skiktet” kommer didremot inte att bli s hart
och ar darfor lattare att putsa bort.

Fotoetsning

P4 grund av Uddeholm Corrax goda korro-
sionsbestdandighet maste en specialprocess
anvandas vid kemisk fotoetsning. Enbart grunda
monster <0,04 mm kan uppnas.

Uddeholm Corrax dr ett limpligt
formmaterial di det &r speciellt viktigt

att undivka rost i kylkanaler. Exempel pa
detta dr handtaget till tradgardssagen ovan.

Svetsning

Forvarmning dr inte nédvandigt. Vid svetsning
av Uddeholm Corrax i leveranstillstind rekom-
menderas intermittent svetsning.

Det dr nédvindigt med en vairmebehandling
efter svetsningen for att uppna en jamn hard-
het. Temperatur och tid bestams av 6nskad
hardhet och anvint tillsatsmaterial. Uddeholm
Corrax TIG-Weld ar ett lampligt tillsats-
material.

For ytterligare information kontakta ert
lokala Uddeholmskontor.

Jamférelse av egenskaper

Uddeholm Hardhet | Né&tnings- Korrosions-

stalsort HRC | bestindighet | bestindighet
CORRAX 3 N I
CORRAX so | . [
MRRAXESR | 50 | |
STAVAXESR | 52 |
ELMAX 8 |
RAMAXHH | 37 [l [
IMPAX

SUPREME 32 [ | [ |

Ytterligare information

Kontakta narmaste lokalkontor for ytterligare
information betriffande val, virmebehandling
och anvdandningsomraden av Uddeholms
verktygsstal.



ASSAB A

www.assab.com

Network of excellence

UDDEHOLMs globala nérvaro innebir att du alltid kan
vara siker pa att fa samma hoga kvalitet var du dn
befinner dig. Pa vissa marknader representeras vi av
ASSAB som ar Uddeholms heldgda dotterbolag och
exklusiva siljkanal. Tillsammans befaster vi stillningen

som virldsledande leverantor av verktygsstal.

(Y vopeEnOLM

www.uddeholm.com



ASSAB A

UDDEHOLM ir virldsledande leverantér och tillverkare av verktygsstal.
Det dr en position vi har natt genom att stiandigt bidra till bittre affirer for
vara kunder. Genom lang erfarenhet, grundlig forskning och kontinuerlig
utveckling av nya produkter dr vi val rustade att |sa alla de problem som
kan uppsta. Det dr en tuff utmaning, men malsattningen &r lika tydlig som

alltid — att vara bista affarspartner och férstahandsleverantor.

Vi finns 6ver hela virlden. Det innebdr att du alltid kan vara siker pa att fa
samma hdga kvalitet var du an befinner dig. Pa vissa marknader represen-
teras vi av ASSAB, som dr Uddeholms heldgda dotterbolag och exklusiva
sdljkanal. Tillsammans beféster vi stdllningen som virldsledande leverantor
av verktygsstal. Var globala nirvaro gor det enkelt att vara kund hos oss,
och det finns alltid en Uddeholm- eller ASSAB-representant nira till hands
for radgivning och support. Det handlar om fértroende, savil i langvariga
samarbeten som vid utveckling av nya produkter. Fér oss dr fortroende

nagot man lever upp till — varje dag.

Mer information finner du pa www.uddeholm.com, www.assab.com eller

Uddeholms lokala hemsida.
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