Uddeholm Rigor®

Uddeholm Rigor é&r ett verktygsstal som ofta Riktanalys

anvands vid kallarbetsapplikationer som pressning, C Si Mn Cr Mo V
stansning och klippning. Rigor k&nnetecknasavgod 1,0 038 06 53 1,1 0,2
skarbarhet och god mattstabilitet vid hardning samt

goda genomhéardningsegenskaper. Fargmarkning
Uddeholm Rigor erbjuder en forstklassig Roéd/gron
kombination av hég slitstyrka och seghet och har

darfor lange betraktats som ett universalstal for Leveranstillsténd

Motsvarande standard

ASSAB  XW-10 W.Nr. 1.2363
SS 2260 AISI A2
BS4659 BA2 EN X100CrMoV5-1

kallarbete vid medell&nga seriestorlekar. Mjukglédgat till ca 215 HB
: Virmeledningsférmaga vid 200°C

27 W/m °C
VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 850°C
Austenitiseringstemperatur 925-970°C
Slackningsmedel Luft, etapp
Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.
Kyl sakta till 500°C och déarefter fritt i luft.
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DIMENSIONER

‘ RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

12,7 14 16 18 22 254 28 32 35 38 41 43 45 50 50,8 55 572
635 70 76,2 80 90 95 100 115 120 125 127 135 140 150 153 160 165
170 180 191 200 203 216 230 250 280 305 330 380 407

42 |



Il ~LAT, Tocklek, mm  Langd ca 4250 mm

6 8 10 12 15 18 22 28 35 43 54 67 84
Il ~LATT/FYRKANT, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm
. Tjocklek | Bredd
8 108
10 45 108
12 30 86 108 133
15 30 38 57 69 108 133 166 210
18 45 57 86 108 133 166 210 260
22 38 45 57 69 108 133 166 210 260
28 28 38 45 57 69 86 108 133 166 210 260
35 45 57 69 86 108 133 166 210 260
43 43 57 69 86 108 133 166 210 260
50,8 305
54 69 86 108 133 210 260
57 57
63 166 206 300 350
67 82 108
69 69
76,2 203 254
80 100 160
82 82
100 175
102 203 254
107 107
125 350
127 127
153 203 254
G115 315
Dimensioner med fet stil anger grovbearbetat material
Toleranser, se flik 3
- PLATT/FYRKANT, FORBEARBETADE PLATTOR, mm Langd 1030 mm
|
Tjocklek | Bredd
4 40 50
6 50 63 80 100
8 25 40 50 63 80 100 125
10 25 32 40 50 63 80 100 125
12 32 40 50 63 80 100 125 160 200
16 16 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
20 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
25 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400
32 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400
40 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400
50 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400
63 63 80 100 125 160 200 250
80 80 100 125 160 200 250
100 100 160 200 250
125 125

Toleranser: tjocklek +0,40/+0,65 mm, bredd +0,40/+0,80 mm

Dimensioner med fet stil anger grovbearbetat material

Toleranser, se flik 3




