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Ocele pre spracovanie plastov UDDEHOLM VIDAR 1 ESR

Charakteristika

Cr-Mo-V legovaná vysokoakostná oceº s vlastnosÈami: 
• dobrá húÏevnatosÈ a duktilita 
• vysoká medza klzu pri vy‰‰ích teplotách 
• dobrá opracovateºnosÈ a le‰titeºnosÈ 
• dobrá stabilita rozmerov pri tepelnom spracovaní 
• dobrá prekaliteºnosÈ 

Uddeholm VIDAR 1 ESR je oceº pre prácu za tepla a pre
formovanie plastov, ‰peciálne pre formy veºk˘ch rozmerov
s poÏiadavkami na vysokú húÏevnatosÈ v kombinácii s
veºmi dobrou le‰titeºnosÈou a dezénovateºnosÈou. 

Pre aplikácie vyÏadujúce extrémne vysoké hodnoty plasti-
city a vrubovej húÏevnatosti, napr. tlakové liatie Al, Mg-
zliatin, zápustky pre kovanie zloÏitej‰ích tvarov a pod. 
sú vhodnej‰ie Premium- ocele typov Uddeholm ORVAR
SUPREME, Uddeholm VIDAR SUPERIOR alebo Uddeholm
DIEVAR 

Vlastnosti

MEDZA KLZU A PEVNOSË V ËAHU 
Hodnoty sú pribliÏné, pri teplote 25°C 

MEDZA KLZU A PEVNOSË PRI VY··ÍCH TEPLOTÁCH 
TvrdosÈ 48 HRC 

PouÏitie

FORMY PRE SPRACOVANIE PLASTOV 

INÉ APLIKÁCIE

Tepelné spracovanie

ÎÍHANIE NA ODSTRÁNENIE VNÚTORN¯CH NAPATÍ
Po hrubom opracovaní nástroj zohriaÈ na 650°C v celom
priereze a drÏaÈ na tejto teplote 2 hodiny. OchladzovaÈ po-
maly v peci do 500°C a potom voºne na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 600-850°C v dvoch krokoch
Kaliaca teplota: 990-1010°C, obyãajne 990-1000°C
âas v˘drÏe: 30-45 min

V˘drÏ = ãas na kaliacej teplote po vyrovnaní teplôt povrch-
jadro. ChrániÈ povrch nástroja poãas kalenia pred oduhli-
ãením a oxidáciou !

KALIACE MÉDIUM
• prúd vzduchu
• pretlak chladiaceho plynu
• ohriaty olej
• soºn˘ kúpeº pri 450-550°C resp. 180-220°C potom do-

chladenie vzduchom

Pozor: chladiÈ maximálnou ochladzovacou r˘chlosÈou, 
s prihliadnutím na design a moÏné deformácie.
Pozor: popú‰ÈaÈ ihneì po dosiahnutí 50-70°C z kaliacej
teploty

POPÚ·ËANIE
Popú‰Èaciu teplotu voliÈ podºa poÏadovanej v˘slednej tvr-
dosti z popú‰Èacieho diagramu. Popú‰ÈaÈ minimálne dva-
krát (optimálne 3x) s medziochladením na 25°C.
NajniÏ‰ia odporúãaná popú‰Èacia teplota je 550°C.
âas v˘drÏe na popú‰Èacej teplote je minimálne 2 hodiny.

NITRIDOVANIE A KARBONITRIDOVANIE
T̆ mito postupmi dosiahneme tvrdú povrchovú vrstvu
odolnú opotrebovaniu a nalepovaniu. Povrchová tvrdosÈ
po nitridovaní dosahuje ca 900-1100 HV

0,2
.

Typické chemic.  C Si Mn Cr Mo V
zloÏenie % 0,38 1,0 0,4 5,0 1,3 0,4
Normy STN 19552, W-Nr. 1.2343 ESU, AISI H11
Stav pri dodaní Îíhaná na mäkko ca 185 HB

TvrdosÈ Medza klzu Medza pevnosti
HRC Rp0,2 N/mm2 Rm N/mm2

44 1150 1400
48 1380 1620

Teplota °C
Medza klzu Medza pevnosti

Rp0,2 N/mm2 Rm N/mm2

200 1250 1490
400 1120 1370
500 910 1190
550 790 1170
600 600 880

Aplikácia TvrdosÈ HRC
Vstrekovacie formy pre termoplasty, veºké série 48-52
Lisovanie dielov z termoplastov s vysok˘mi nárokmi 
na kvalitu povrchu 50-52

Aplikácia TvrdosÈ HRC
Vysokonamáhané dierovacie nástroje za studena, 
noÏe na ‰rot 50-52
NoÏe na strihanie za tepla 46-52
Oteruvzdorné diely s povrchovou nitridáciou jadro 50 HRC

povrch nitridaãná vrstva~1000HV1

Proces
Nitridaãná âas nitridácie Hæbka nitrid.
teplota °C v hodinách mm

V plyne 510 10 0,12
V plyne 510 30 0,20
V plazme 480 10 0,14 
V plazme 480 30 0,19
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ARA Diagram

Kaliaca teplota 1000 °C. V˘drÏ 30 minút.

TvrdosÈ, veºkosÈ zrna a zvy‰kov˘ austenit ako funkcia 
kaliacej teploty

Le‰tenie

Substrát má veºmi dobrú le‰titeºnosÈ v kalenom a popus-
tenom stave. Le‰tenie sa robí po brúsení hliníkov˘mi oxid-
mi alebo diamantovou pastou. Viac informácií nájdete 
v broÏúre "Polishing of mould steel", dostupnej na
www.uddeholm.com. 

Dezénovanie

Substrát je sãasti vhodn˘ pre dezénovanie foto-leptacou
metódou. Vysoká ãistota a nízky obsah síry umoÏÀuje kon-
zistentnú reprodukciu dezénu. BroÏúru "Photo-etching of
tool steel" nájdete na webovej stránke
www.uddeholm.com.

Popú‰Èací diagram

Opravné návary
Opravné návary je moÏne vykonávaÈ po dôkladnej prípra-
ve miesta návaru, predohreve, kontrolovanom ochladení.
Vhodné prídavné materiály sú: QRO90 WELD, QRO90 TIG
WELD, DIEVAR TIG WELD.
BroÏúru "Welding of tool steel" nájdete na webovej strán-
ke www.uddeholm.com.

Uddeholm VIDAR 1 ESR- ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment

Bloky
Tolerancia 2.1 Îíhané na mäkko, opracované
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Krivka
ã.

TvrdosÈ
HV 10

Minúty

Hodiny

PrekaliteºnosÈ na vzduchu 
Ø mm

Sekundy

VeºkosÈ zrna
ASTM TvrdosÈ, HRC Zvy‰kov˘ austenit %

TvrdosÈ

VeºkosÈ zrna

Zvy‰kov˘ austenit 

Kaliaca teplota

TvrdosÈ, HRC Zvy‰kov˘ austenit %

Kaliaca teplota

Zvy‰kov˘ austenit 

Popú‰Èacia teplota (2 + 2 h)
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