UDDEHOLM VANCRON 40 Rychlorezné ocele

CHARAKTERISTIKA RAZOVA PEVNOST

Cr- Mo -V -W - N rychlorezna ocel , vyrabana praskovou  Porovnanie s 3 inymi akostami ( AISI D2 = 1.2379 = 19573 ) pri 60 HRC

metalurgiou s charakteristickymi vlastnostami:

¢ vysokd odolnost proti opotrebovaniu adhézneho cha-

rakteru 40

¢ vysokd odolnost proti nalepovaniu pracovného mater.

¢ dobra odolnost proti vystiepavaniu striznych hran 60 HRC

¢ vysokd pevnost' v tlaku 30 -

¢ dobra stabilita rozmerov pri tepelnom spracovani
a v prevadzke nastroja

¢ dobra odolnost’ proti popustaniu

Razova praca na vzorke bez vrubu, J

Typické chemic.zloZenie %

C N Si Mn Cr Mo v w
11 1,81 05| 04 | 45| 32 | 85 | 37
Normy Specialita
Stav pri dodani Zihana na mékko ca 300 HB

VANADIS 6 VANCRON 40 VANADIS 10 1.2379

Uddeholm VANCRON 40 ma excelentny profil vlastnosti

zabezpedujuci odolnost’ proti adhéznemu typu opotrebo- .

vania a nalepovaniu materidlu a to bez povrchovych ODOLNOST PROTI OPOTREBOVANIU
uprav (nitridovanie, PVD, CVD).

Strata rozmerulplochy opotrebovanim, ym?:

Adhézne opotrebovanie Nalepovanie pracovného materialu
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POUZITIE
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Pre naro¢né procesné podmienky a dlhé vyrobné série,

kde su inak nevyhnutné povrchové upravy (nitridovanie,
PVD, CVD), spracovanie makkych adherentnych materia- VANADIS 4 VANCRON 40
lov ako austenitické a feritické nerezové ocele, mékké

ocele,’ me,d’ hlm,lk’": . Striznik, rozmer d10 x 40 mm,

strihanie a tvarnenie Pracovny material nerez

presné strihanie 18% Cr, 8% Ni, hrubka 1 mm

pretlaCanie za studena

hlboké tahanie

lisovanie praskov

alternativa k povlakom

alternativa k tvrdokovom a Ferro-TiC, kde sa tieto po-
uzivaju ako prevencia nalepovania

Porovndvaci test:

_g UDDEHOLM UDDEHOLM
VLASTNOSTI | VANADIS4 VANCRON 40
PEVNOST V TLAKU
Hodnoty medze klzu v tlaku su priblizné, pri teplote 25°C ~ TEPELNE SPRACOVANIE
Rc 0,2 » 3 3 . L
Tvrdost HRC N/mm? ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI
58 HRC 2200 Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
60 HRC 2500 priereze a drzat na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
62 HRC 2700 maly v peci do 500°C a potom volnhe na vzduchu.
64 HRC 3000
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Rychlorezné ocele

KALENIE

Predohrev: 600-650°C a 850-900°C

Kaliaca teplota: 1000-1100°C, podla Zelanej vysled tvrdos-
ti, oby€ajne 1020°C

Vydrz na kaliacej teplote: 30 min, pre kaliacu teplotu
1100°C 10 min

Vydrz = Cas na kaliacej teplote po vyrovnani tepl6t povrch-
jadro. Chranit povrch nastroja poc€as kalenia pred oduhli-
¢enim a oxidaciou!
Tvrdost po 3-nasobnom popustani na 560°C/1h, HRC
66 |
64
62 =
60
58

56 *
950 1000 1050

Kaliaca teplota °C

1100

KALIACE MEDIUM

¢ Solny kupel 550°C, dochladenie na vzduchu

¢ dostatocny pretlak chladiaceho plynu vo vakuovej peci,
2-5 barov

Pozor: popustat ihned po dosiahnuti 50°C z kaliacej teploty

POPUSTANIE
Popustat minimalne tri krat vzdy na 560°C, s medziochla-
denim na 25°C.

ZMRAZOVANIE

Nastroje vyzadujuce maximalnu rozmerovu stabilitu po te-
pelnom spracovani v prevadzke nastroja je mozné tepel-
ne spracovat’ nasledovne:

Bezprostredne po kaleni zmrazit na -70 az -80°C na 1-3
hodiny, nasledne popustat. Tento druh tepelného spraco-
vania nie je vhodny pre prili§ komplikované tvary kvoli
zvy$enému riziku prasklin.

Tvarnenie za studena, vylisky z nerezovej ocele, Grundfos A/S, Dansko

UDDEHOLM VANCRON 40

TRIBOLOGICKE VLASTNOSTI - STUDIA

Ocel/ |Vanadis 23| Vanadis 6 |Vanadis 10 Vancron 40
Povla- | nepovla- | nepovla- | nepovla- nepovla-
kovanie | kovany kovany | kovany kovany
Pocet
vyrob. 83000 | 800000 [1900000| > 16000000
kusov
Tvrdost’ 62 64
. . Nastroj stale
Problém Nalepovanie bezi
Ocel/ Vanadis 23
Povla-
kovanie | Nitridovanie v sol. kip. | PVD TiN CVD TiC, TiN
Pocet
vyrob. 160 000 130 000 2000 000
kusov
Tvrdost’ 62
. . Odlupenie
Problém Nalepovanie povlak. vrstvy

Uddeholm VANCRON 40 - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché ty¢e a Stvorhran
Tolerancia 2-0 Zihané na mékko, neopracované O
Tolerancia 2-1 Zihané na makko, opracované L]

28 | 35143 | 54 163,5|76.2]102]153]203]254
254 LB B BN L
260
375

Kruhové tyce

Tolerancia 0-1 Zihané na mékko, opracované L]

16,2] 18 |254) 32 | 40 |50,8|63,5] 70 } 80 | 90 {102}127]140{153]180,
[ o [ @ ®

203}230]254]280
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Platne

Tolerancia 3-0

Sirka 650-850 mm

mm| 16 | 21 | 28 | 34
olojojg

Zihané na mikko, opracované

Ploché tyce
Zihané na makko, presne opracované

Tolerancie:_ hrabka +0,4/+0,65 mm; Sirka +0,4/+0,8 mm
Vyrobné dizky 1800-2000 mm
Sirkal Hrubka mm

mmi15 120 | 25| 32] 40| 50
1300|0100
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