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Rýchlorezné oceleUDDEHOLM VANCRON 40

CHARAKTERISTIKA

Cr - Mo - V - W - N r˘chlorezná oceº , vyrábaná prá‰kovou
metalurgiou s charakteristick˘mi vlastnosÈami:
• vysoká odolnosÈ proti opotrebovaniu adhézneho cha-
rakteru
• vysoká odolnosÈ proti nalepovaniu pracovného mater.
• dobrá odolnosÈ proti vy‰tiepavaniu striÏn˘ch hrán
• vysoká pevnosÈ v tlaku
• dobrá stabilita rozmerov pri tepelnom spracovaní 

a v prevádzke nástroja
• dobrá odolnosÈ proti popú‰Èaniu

Uddeholm VANCRON 40 má excelentn˘ profil vlastností
zabezpeãujúci odolnosÈ proti adhéznemu typu opotrebo-
vania a nalepovaniu materiálu a to bez povrchov˘ch
úprav (nitridovanie, PVD, CVD).

Adhézne opotrebovanie Nalepovanie pracovného materiálu

POUŽITIE

Pre nároãné procesné podmienky a dlhé v˘robné série,
kde sú inak nevyhnutné povrchové úpravy (nitridovanie,
PVD, CVD), spracovanie mäkk˘ch adherentn˘ch materiá-
lov ako austenitické a feritické nerezové ocele, mäkké
ocele, meì, hliník,..:
• strihanie a tvárnenie
• presné strihanie
• pretláãanie za studena
• hlboké Èahanie
• lisovanie prá‰kov
• alternatíva k povlakom
• alternatíva k tvrdokovom a Ferro-TiC, kde sa tieto po-

uÏívajú ako prevencia nalepovania

VLASTNOSTI

PEVNOSË V TLAKU
Hodnoty medze klzu v tlaku sú pribliÏné, pri teplote 25°C

RÁZOVÁ PEVNOSË

Porovnanie s 3 in˘mi akosÈami ( AISI D2 = 1.2379 = 19573 ) pri 60 HRC

ODOLNOSË PROTI OPOTREBOVANIU

Strata rozmeru/plochy opotrebovaním, µm2:

Porovnávací test:
StriÏník, rozmer d10 x 40 mm, 
Pracovn˘ materiál nerez 
18% Cr, 8% Ni, hrúbka 1 mm

TEPELNÉ SPRACOVANIE

ÎÍHANIE NA ODSTRÁNENIE VNÚTORN¯CH NAPÄTÍ
Po hrubom opracovaní nástroj zohriaÈ na 650°C v celom
priereze a drÏaÈ na tejto teplote 2 hodiny. OchladzovaÈ po-
maly v peci do 500°C a potom voºne na vzduchu.

Typické chemic.zloÏenie %
C N Si Mn Cr Mo V W

1,1 1,8 0,5 0,4 4,5 3,2 8,5 3,7
Normy ‰pecialita
Stav pri dodaní Îíhaná na mäkko ca 300 HB

Rc 0,2
TvrdosÈ HRC N/mm2

58 HRC 2200
60 HRC 2500
62 HRC 2700
64 HRC 3000

Rázová práca na vzorke bez vrubu, J

1.2379
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Rýchlorezné ocele UDDEHOLM VANCRON 40

KALENIE
Predohrev: 600-650°C a 850-900°C
Kaliaca teplota: 1000-1100°C, podºa Ïelanej v˘sled tvrdos-
ti, obyãajne 1020°C
V˘drÏ na kaliacej teplote: 30 min, pre kaliacu teplotu
1100°C 10 min

V˘drÏ = ãas na kaliacej teplote po vyrovnaní teplôt povrch-
jadro. ChrániÈ povrch nástroja poãas kalenia pred oduhli-
ãením a oxidáciou!

KALIACE MÉDIUM
• Soºn˘ kúpeº 550°C, dochladenie na vzduchu
• dostatoãn˘ pretlak chladiaceho plynu vo vákuovej peci,

2-5 barov

Pozor: popú‰ÈaÈ ihneì po dosiahnutí 50°C z kaliacej teploty

POPÚ·ËANIE
Popú‰ÈaÈ minimálne tri krát vÏdy na 560°C, s medziochla-
dením na 25°C.

ZMRAZOVANIE
Nástroje vyÏadujúce maximálnu rozmerovú stabilitu po te-
pelnom spracovaní v prevádzke nástroja je moÏné tepel-
ne spracovaÈ nasledovne:
Bezprostredne po kalení zmraziÈ na -70 aÏ -80°C na 1-3
hodiny, následne popú‰ÈaÈ. Tento druh tepelného spraco-
vania nie je vhodn˘ pre príli‰ komplikované tvary kvôli
zv˘‰enému riziku prasklín.

Tvárnenie za studena, v˘lisky z nerezovej ocele, Grundfos A/S, Dánsko

TRIBOLOGICKÉ VLASTNOSTI - ·TÚDIA

Uddeholm VANCRON 40 - ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment

Oceº/
Povla-

kovanie

Poãet
vyrob.
kusov

TvrdosÈ 62

Nalepovanie

64

Nástroj stále
beÏí

Problém

83 000 800 000 1 900 000 > 16 000 000

Vanadis 23
nepovla-
kovan˘

Vanadis 6
nepovla-
kovan˘

Vanadis 10
nepovla-
kovan˘

Vancron 40
nepovla-
kovan˘

Oceº/
Povla-

kovanie

Vanadis 23

Nitridovanie v soº. kúp. PVD TiN CVD TiC, TiN

Poãet
vyrob.
kusov

TvrdosÈ 62

Nalepovanie
Odlúpenie

povlak. vrstvyProblém

160 000 130 000 2 000 000

TvrdosÈ po 3-násobnom popú‰Èaní na 560°C/1h, HRC

Kaliaca teplota °C

Platne
Tolerancia 3-0 Îihané na mäkko, opracované
·írka 650-850 mm

Ploché tyãe
Îihané na mäkko, presne opracované
Tolerancie: hrúbka +0,4/+0,65 mm; ‰írka +0,4/+0,8 mm
V˘robné dæÏky 1800-2000 mm
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