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Rýchlorezné oceleUDDEHOLM VANADIS 30

CHARAKTERISTIKA

W - Mo - V - Co r˘chlorezná oceº, vyrábaná prá‰kovou me-
talurgiou s charakteristick˘mi vlastnosÈami:
• vysoká odolnosÈ proti opotrebovaniu 
• vysoká pevnosÈ v tlaku a tvrdosÈ
• dobrá stabilita rozmerov pri tepelnom spracovaní 
• vysoká odolnosÈ proti popú‰Èaniu
• vhodnosÈ pre povrchové úpravy

Obsah 8,5% kobaltu má pozitívny vplyv na pevnosÈ pri vy-
‰‰ích teplotách, odolnosÈ proti popú‰Èaniu a modul pruÏ-
nosti. Kobalt neformuje karbidy, preto odolnosÈ proti ab-
razívnemu opotrebovaniu je asi na úrovni Uddeholm VA-
NADIS 23.

POUŽITIE

REZNÉ NÁSTROJE
Vìaka v˘bornej kombinácii odolnosti proti opotrebovaniu, 
odolnosti proti popú‰Èaniu a stability rezn˘ch hrán je moÏ-
né r˘chlorezné PM ocele Uddeholm radu VANADIS pouÏiÈ
pre v˘robu rezn˘ch nástrojov pre:
• v⁄tanie, sústruÏenie, rezanie závitov
• frézovanie
• preÈahovanie
• spracovanie dreva

V˘hody:
• moÏné vy‰‰ie rezné r˘chlosti a posuvy
• vy‰‰ie Ïivotnosti nástrojov
• najlep‰ie substráty pre PVD povlakovanie

STRIHANIE A TVÁRNENIE ZA STUDENA
• tvárnenie s vysok˘mi poÏiadavkami na pevnosÈ v tlaku
• aplikácie, kde na aktívnych plochách alebo hranách

vplyvom miestneho zv˘‰enia teploty (> 200°C) dochá-
dza k strate pevnosti, napr pri operáciách na r˘chlobeÏ-
n˘ch lisoch a pod.

VLASTNOSTI
PEVNOSË V OHYBE
Testované 4-bodov˘m testom v ohybe

ODOLNOSË PROTI POPÚ·ËANIU
Pokles tvrdosti tepelne spracovan˘ch vzoriek pri pôsobení teplôt 600 
a 650°C v ãase

TEPELNÉ SPRACOVANIE

ÎÍHANIE NA ODSTRÁNENIE VNÚTORN¯CH NAPÄTÍ
Po hrubom opracovaní nástroj zohriaÈ na 650°C v celom
priereze a drÏaÈ na tejto teplote 2 hodiny. OchladzovaÈ po-
maly v peci do 500°C a potom voºne na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 450-500°C a 850-900°C
Kaliaca teplota: 1050-1180°C, podºa Ïelanej v˘sled tvrdosti

ChrániÈ povrch nástroja poãas kalenia pred oduhliãením 
a oxidáciou!

V¯DRè NA KALIACEJ TEPLOTE
V˘drÏ = ãas na kaliacej teplote po vyrovnaní teplôt povrch-
jadro.

Pre atmosferické a vákuové pece

Typické chemic.  C Cr Mo V W Co
zloÏenie % 1,28 4,2 5,0 3,1 6,4 8,5

Normy W-Nr. 1.3294 PM / ASP 30 / AISI M3+Co

Stav pri dodaní Îíhaná na mäkko ca 300 HB, Èahané 320 HB

Napätie kN/mm2

Kaliaca teplota °C

V˘drÏ v minútach

Kaliaca teplota °C

Kaliaca teplota °C, popú‰Èané 3 x 560°C/1h

TvrdosÈ po popú‰Èaní HRC

TvrdosÈ HRC

âas v hodinách

Kaliaca
teplota
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Pre soºné pece, po predohrevoch na 450 a 850°C
v závislosti na hrúbke nástroja

KALIACE MÉDIUM

• Soºn˘ kúpeº 540°C , dochladenie na vzduchu
• dostatoãn˘ pretlak chladiaceho plynu vo vákuovej peci

Pozor: popú‰ÈaÈ ihneì po dosiahnutí 50-70°C z kaliacej
teploty
V záujme dosiahnutia optimálnych vlastností by r˘chlosÈ
ochladzovania v jadre z kaliacej teploty do ca 540°C ne-
mala byÈ men‰ia ako 10°C/s. Po vyrovnaní teplôt povrch-
jadro staãí ìalej ochladzovaÈ r˘chlosÈou 5°C/s.

POPÚ·ËANIE

Popú‰ÈaÈ minimálne tri krát vÏdy na 560°C, s medziochla-
dením na 25°C.

Uddeholm VANADIS 30 - ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment

NITRIDOVANIE

Nitridovanie dodá substrátu tvrdú difúznu povrchovú vrs-
tvu odolnú opotrebovaniu a do urãitej miery aj korózii.
ZniÏuje tieÏ koeficient trenia a t˘m sklon k nalepovaniu
pracovného materiálu. 

PVD POVLAKOVANIE

Naná‰anie povlaku odolného opotrebovaniu môÏe pre-
biehaÈ pri teplotách okolo 500°C bez rizika popustenia
substrátu alebo rozmerov˘ch zmien, pretoÏe popú‰Èacia
teplota po kalení je 560°C

CVD POVLAKOVANIE

Uddeholm VANADIS 30 je vhodn˘ substrát pre tento druh-
povlakovania. Naná‰anie CVD povlaku prebieha pri teplo-
te okolo 1000°C. Po CVD procese odporúãame nástroje
následne kaliÈ a popú‰ÈaÈ vo vákuovej peci. 

StriÏníky pre veºké v˘robné série

âas ponoru v min.

Hrúbka steny v mm

Hæbka nitridácie

Hæbka nitridaãnej vrstvy 
po karbonitridovaní na 570 °C
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