UDDEHOLM VANADIS 30 Rychlorezné ocele

CHARAKTERISTIKA

W - Mo - V - Co rychlorezna ocel, vyrabana praskovou me-
talurgiou s charakteristickymi vlastnostami:

¢ vysokd odolnost proti opotrebovaniu

vysoka pevnost v tlaku a tvrdost

dobra stabilita rozmerov pri tepelnom spracovani
vysoka odolnost’ proti popustaniu

vhodnost pre povrchové uUpravy

Typické chemic. C Cr Mo Y W Co
zloZenie % 1,28 | 42 | 50 | 31 64 | 85

W-Nr. 1.3294 PM / ASP 30 / AISI M3+Co
Zihana na makko ca 300 HB, tahané 320 HB

Normy

Stav pri dodani

Obsah 8,5% kobaltu ma pozitivny vplyv na pevnost pri vy-
§Sich teplotach, odolnost proti popustaniu a modul pruz-
nosti. Kobalt neformuje karbidy, preto odolnost proti ab-
razivnemu opotrebovaniu je asi na urovni Uddeholm VA-
NADIS 23.

POUZITIE

REZNE NASTROJE

Vdaka vybornej kombinacii odolnosti proti opotrebovaniu,
odolnosti proti popustaniu a stability reznych hran je moz-
né rychlorezné PM ocele Uddeholm radu VANADIS pouzit
pre vyrobu reznych nastrojov pre:

¢ vitanie, sustruzenie, rezanie zavitov

e frézovanie

¢ pretahovanie

e spracovanie dreva

Vyhody:

* mozné vysSie rezné rychlosti a posuvy

e vysSie zivotnosti nastrojov

* najlepsie substraty pre PVD povlakovanie

STRIHANIE A TVARNENIE ZA STUDENA

e tvarnenie s vysokymi poziadavkami na pevnost v tlaku

¢ aplikacie, kde na aktivnych plochach alebo hranach
vplyvom miestneho zvySenia teploty (> 200°C) docha-
dza k strate pevnosti, napr pri operaciach na rychlobez-
nych lisoch a pod.

VLASTNOSTI
PEVNOST V OHYBE
Testované 4-bodovym testom v ohybe
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ODOLNOST PROTI POPUSTANIU
Pokles tvrdosti tepelne spracovanych vzoriek pri pésobeni teplét 600
a 650°C v case
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TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI

Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volnhe na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 450-500°C a 850-900°C
Kaliaca teplota: 1050-1180°C, podla zelanej vysled tvrdosti

Tvrdost po popustani HRC
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Chranit’ povrch nastroja po¢as kalenia pred oduhli¢enim
a oxidaciou!

VYDRZ NA KALIACEJ TEPLOTE
Vydrz = Cas na kaliacej teplote po vyrovnani tepl6t povrch-
jadro.

Pre atmosferické a vakuové pece

Vydrz v mindtach
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Rychlorezné ocele UDDEHOLM VANADIS 30

Pre solné pece, po predohrevoch na 450 a 850°C

v zavislosti na hriubke nastroja
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KALIACE MEDIUM

¢ Solny kupel 540°C , dochladenie na vzduchu
¢ dostato¢ny pretlak chladiaceho plynu vo vakuovej peci

Pozor: popustat’ ihned po dosiahnuti 50-70°C z kaliacej
teploty

V zaujme dosiahnutia optimalnych vlastnosti by rychlost
ochladzovania v jadre z kaliacej teploty do ca 540°C ne-
mala byt mensia ako 10°C/s. Po vyrovnani tepl6t povrch-
jadro staci dalej ochladzovat’ rychlostou 5°C/s.

POPUSTANIE

Popustat minimalne tri krat vzdy na 560°C, s medziochla-
denim na 25°C.

Uddeholm VANADIS 30 - Standardny rozmerovy sortiment
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NITRIDOVANIE

Nitridovanie doda substratu tvrdu difiznu povrchovi vrs-
tvu odolnu opotrebovaniu a do uréitej miery aj korozii.
Znizuje tiez koeficient trenia a tym sklon k nalepovaniu
pracovného materialu.

Hibka nitridacie
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Hibka nitridagnej vrstvy
po karbonitridovani na 570 °C

PVD POVLAKOVANIE

Nanasanie povlaku odolného opotrebovaniu méze pre-
biehat pri teplotach okolo 500°C bez rizika popustenia
substratu alebo rozmerovych zmien, pretoze popustacia
teplota po kaleni je 560°C

CVD POVLAKOVANIE

Uddeholm VANADIS 30 je vhodny substrat pre tento druh-
povlakovania. Nanasanie CVD povlaku prebieha pri teplo-
te okolo 1000°C. Po CVD procese odpori¢ame nastroje
nasledne kalit’ a popustat vo vakuovej peci.

Stvorhrany
Tolerancia 2-0 Zihané na makko, neopracované [m]
Tolerancia 2-1 Zihané na makko, opracované n
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Tolerancia 0-3

Zihané na mikko, tahané za studena, ISO h9 °
Fixné dlzky 3000mm
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Strizniky pre velké vyrobné série
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