Rychlorezné ocele UDDEHOLM VANADIS 23

CHARAKTERISTIKA

Cr - Mo - V - W rychlorezna ocel, vyrabana praskovou me-

talurgiou s charakteristickymi vlastnostami:

¢ vysoka odolnost proti opotrebovaniu abrazivneho cha-
rakteru

¢ dobra odolnost proti vystiepavaniu striznych hran

¢ vysokd pevnost' v tlaku

e dobra stabilita rozmerov pri tepelnom spracovani
a v prevadzke nastroja

¢ dobra odolnost proti popustaniu

¢ vhodnost' pre povrchové Upravy (nitridovanie, PVD)

Typické chemic. zlozenie| C Cr Mo ' W

% 1,28 | 42 | 50 | 31 6,4
~1.3344 PM / ASP 23 / AISI M3
Zihané na mékko ca 260 HB

Normy

Stav pri dodani

Konvencne vyrabané rychlorezné ocele pouzivané pre ap-
likacie za studena typu 1.3343 / 19830 maju vdaka vyso-
kému legovaniu vynikajucu odolnost’ proti abrazivnemu
typu opotrebovania a vdaka tvrdosti vysoku odolnost’ pro-
ti plastickej deformacii. Pre vysokolegované ocele vyraba-
né konvenénou metalurgiou je vSak charakteristicka neho-
mogenita Struktiry a vlastnosti spésobena karbidickou
riadkovitostou.

Kvoli zamedzeniu segregacii a velkym karbidom s ich ne-
priaznivym vplyvom na plasticitu, rychlorezna ocel Udde-
holm VANADIS 23 je vyrdbana praskovou metalur-
giou. Pri rovnakej odolnosti proti opotrebovaniu ako ocel
typu 1.3343 / 19830 ma podstatne lepSiu plasticitu. Plas-
ticita Uddeholm VANADIS 23 je dokonca lepSia, ako
u 8% Cr typov oceli 1.2631 a pod.

POUZITIE

Strihanie a tvarnenie tensich pracovnych materialov, kde

dominantnym problémom je abrazivne resp abrazivno -

adhézne opotrebovanie v kombindcii s plastickou defor-

maciou.

e strihanie uhlikovych oceli

¢ strihanie tvrdSich materidlov ako napr kalenych alebo za
studena valcovanych ocelovych pasov

e tvarniky a tvarnice foriem na abrazivne plasty

¢ dalSie Casti foriem na plasty vystavené silnym abraziv-
nym ucéinkom, napr Sneky, dyzy, ¢epele granulatora

VLASTNOSTI

RAZOVA PEVNOST

VWykonana razovou skuskou pri teplote 25°C a réznych tvrdostiach

Razova praca
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ODOLNOST PROTI POPUSTANIU
Pokles tvrdosti tepelne spracovanych vzoriek pri pésobeni teplét
600 a 650°C v case

Tvrdost HRC

Cas v hodinach

Kaliaca teplota: — 1130°C
---1080°C
reeees 1050°C

TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI

Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat’ na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volnhe na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 450-500°C a 850-900°C
Kaliaca teplota: 1050-1180°C, podla Zelanej vysled tvrdosti

Tvrdost' pre r6zne kaliace teploty a 3-ndsobné popustanie 560°C/1h

Tvrdost' po popustani
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Chranit’ povrch nastroja po€as kalenia pred oduhli¢enim
a oxidaciou!
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UDDEHOLM VANADIS 23 Rychlorezné ocele

VYDRZ NA KALIACEJ TEPLOTE
Vydrz = ¢as na kaliacej teplote po vyrovnani tepl6t povrch-
jadro.

Pre atmosferické a vakuové pece
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Kaliaca teplota

Pre solné pece, po predohrevoch na 450 a 850°C v zavis-
losti na hrubke nastroja

Cas ponoru v min
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KALIACE MEDIUM

¢ Solny kupel 550°C, dochladenie na vzduchu
¢ dostato¢ny pretlak chladiaceho plynu vo vékuovej peci,
2-5 barov

Pozor: popustat’ ihned po dosiahnuti 50-70°C z kaliacej
teploty

ARA Diagram, kaliaca teplota 1080°C / 30min
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Kaliaca teplota 1080°C

POPUSTANIE
Popustat’ minimalne tri krdt vZzdy na 560°C, s medziochla-
denim na 25°C.

ZMRAZOVANIE

Nastroje vyzadujice maximalnu rozmerovu stabilitu po te-
pelnom spracovani v prevadzke nastroja je mozné tepel-
ne spracovat’ nasledovne:

Bezprostredne po kaleni zmrazit na -70 az -80°C na 1-3
hodiny, nasledne popustat. Tymto spésobom bude vys-
ledna tvrdost ca o 1 HRC vysSia. Tento druh tepelného
spracovania nie je vhodny pre prili§ komplikované tvary
kvoli zvySenému riziku prasklin.

NITRIDOVANIE

Nitridovanie doda substratu tvrdu difiznu povrchovu vrs-
tvu odolnu opotrebovaniu a do urCitej miery aj korozii.
Znizuje tiez koeficient trenia a tym sklon k nalepovaniu
pracovného materialu.

PVD POVLAKOVANIE

Nanasanie povlaku odolného opotrebovaniu méze pre-
biehat pri teplotach okolo 500°C bez rizika popustenia
substratu alebo rozmerovych zmien, pretoze popustacia
teplota po kaleni je 560°C

CVD POVLAKOVANIE

Uddeholm VANADIS 23 je vhodny substrat pre tento druh
povlakovania. Nanasanie CVD povlaku prebieha pri teplo-
te okolo 1000°C. Po CVD procese odpori¢ame nastroje
nasledne kalit’ a popustat vo vakuovej peci.

Nastroje z Uddeholm VANADIS 23 s PVD
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Rychlorezné ocele UDDEHOLM VANADIS 23

Uddeholm VANADIS 23 - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tvce i
Tolerancia 2-0 Zihané na makko, neopracované O
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Tolerancia 03 Ploché tvce a Stvorhrany )
Zihané na makko, tahané za studena, ISO h9 ° Zihané na makko, presne opracované vu vyrobnych dlzkach
Fixné dizky 3000mm Tolerancia hrdbka: +0,4/+0,65mm, Sirka +0,4/+0,8mm
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Drziaky z nerezovej ocele, striznica Uddeholm VANADIS 23, strizniky
Uddeholm VANADIS 4 Extra.

Strizniky vyrabané v LNs Mekaniska Verkstas AB vo Svédsku. Uddeholm
VANADIS 23 je optimalna volba pre tuto aplikaciu
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