Ocele pre spracovanie plastov UDDEHOLM RAMAX HH

CHARAKTERISTIKA

Chrémova antikorézna ocel pre ramy foriem, dodavana
v zuslachtenom stave s charakteristickymi vlastnostami:

¢ excelentna opracovatelhost

¢ dobra odolnost proti korézii

e rovnomerna tvrdost v celom priereze polotovaru

¢ dobra odolnost proti plastickej deformacii

Typické chemic. C Mn Cr Ni Mo S
zloZenie % 012 | 13 | 134 | 1,56 0,5 | 0,10

Specialita
Zuslachtena na ~ 340 HB

Normy

Stav pri dodani

Odolnost’ proti korézii v portféliu vlastnosti nastrojovej

ocele uréenej pre ramy foriem ma prakticky vyznam:

¢ mensSia kordzia=nizSie naklady na udrzbu formy

¢ menSia kordzia v chladiacich kanaloch umozni konzis-
tentnd dizku pracovného cyklu a tym Setrenie prevadz-
kovych nakladov

Excelentna opracovatelnost umoziuje Setrit vyrobné

naklady:

¢ menSie opotrebovanie nastrojov pri frézovani a vitani

e vacsie rezné rychlosti umoznia skratenie €asov pri tries-
kovom opracovani

VLASTNOSTI
MEDZA KLZU A PEVNOST V TAHU

Testovany blok 255x60mm zuslachteny na 350 HB skusob-
na vzorka orientovana v pozdlZznom smere bloku

Testovacia teplota 20°C 200°C
Pevnost’ v tahu, Rm v N/mm? 1140 1020
Medza klzu v tahu, Rp0,2 v N/mm? 990 920
Pomerné predizenie % 12 10
Pomerné zlzenie % 46 48

RAZOVA PRACA

RAMAX HH ma vysSiu duktilitu v porovnani s ostatnymi
antikoréznymi ocelami pre ramy foriem typu 1.2085. Poro-
vanie razovej prace na prerazenie vzorky 7 x 10 x 55 mm
bez vrubu, orientovanej v pozdiznom smere pévodného
polotovaru pri tvrdosti ~350HB je v tomto grafe:
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ODOLNOST PROTI KOROZII

Ramy foriem vyrobené z akosti RAMAX HH maju dobru
odolnost proti korézii spésobenej vihkym prostredim pri
procese alebo skladovani foriem, pri lisovani, pretlac¢ani
alebo vstrekovani plastov, chemicky agresivnych voéi po-
vrchu formy (PVC).

zii akosti RAMAX HH a konvenénej 1.2085, vychadzajlce
z vyhodnotenia potencio-dynamickych polarizaénych kri-
viek

Relativna odolnost
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POUZITIE

¢ Ramy a oporné Casti foriem na plasty. Kombinacia ako-
sti Uddeholm RAMAX LH pre ram a opornu dosku a Ud-
deholm STAVAX ESR, MIRRAX ESR alebo ELMAX pre
tvarnik a tvarnicu vytvori formu ako celok odolnu koré-
Zii.

e Tvarové Casti foriem na plasty a gumu nenaro¢né na
akost povrchu

¢ Prietlacnice a kalibre pre pretlacanie plastov

¢ Konstrukéné diely odolné kordzii s pevnostou
~1150 N/mm?

TEPELNE SPRACOVANIE
Uddeholm RAMAX HH je dodavany v zu$lachtenom stave

a v tomto stave je vhodny pre pouzitie bez dodato¢ného
tepelného spracovania.
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UDDEHOLM RAMAX HH Ocele pre spracovanie plastov

Kazdé popustanie na teplote vy$Sej ako 530°C znizuje aj
tvrdost substratu!

RAMAX LH ma pomerne vysoky obsah siry, €o zvySuje ri-

OPRAVNE NAVARANIE
Metdda navarania TIG El.oblik
Teplota predohrevu 200-250°C 200-250°C

Pridavny material STAVAX TIG-WELD

Austeniticka ocel

ziko prasklin pri navarani. Viac informdcii o zvarani najde-
te v brozire ,,Welding of Tool Steel“.

ER312
28-30 HRC

Austeniticka ocel typu ER312
typu ER312
Tvrdost navaru STAVAX TIG-WELD ER312
po navarani 54-56 HRC 28-30 HRC
ER312
28-30 HRC
Tvrdost po popusteni STAVAX TIG-WELD ER312
2 x 2 hodiny ~ 530°C 50-52 HRC 28-30 HRC

Tvrdost po popusteni STAVAX TIG-WELD
1 x 2 hodiny ~ 600°C 41-43 HRC

Opracovatelnost je z hladiska nakladov na vyrobu upina-
cich dosiek klucova vlastnost.

Uddeholm RAMAX HH - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyce
Tolerancia 2-1 Zuslachtené. opracovane

mm 43 54 63,5 64 73 76.2
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Kruhove tyce

Tolerancia 0-0 Zuslachtené, neopracovane

Tolerancia 0-1 Zuslachtené, opracované

mm 28 35 43 50.8 | 63.5 76
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Platne

Tolerancia 0-0 Zustachtené, neopracované

Sirka platne 2000mm
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