Ocele pre prdcu za tepla UDDEHOLM QRO 90 SUPREME

CHARAKTERISTIKA

Cr-Mo-V legovana vysokovykonnd ocel s vlastnostami:

¢ excelentna pevnost pri vysSich teplotach

excelentna tepel

na vodivost’

vysoka odolnost’ proti popustaniu
exelentna odolnost proti tepelnej tinave
dobra huzevnatost a plasticita

Typické chemic.
zlozenie %

C
0,38

Si
0,3

Mn
0,75

Cr
2,6

Mo Vv
2,25 | 0,9

Normy

Speciélna akost

Stav pri dodani

Zihana na makko ca 180 HB
QRO 90 HT zuslachtené na 37-41 HRC

Uddeholm QRO 90 SUPREME prechadza pri vyrobe via-
cerymi krokmi vratane elektrotroskového pretavovania
v ochrannej atmosfére, difizneho zihania, tvarnenia v tep-
lotne kontrolovanom rezime a Specialneho tepelného
spracovania. Vysledkom je velmi jemna, homogénna
Struktdra bez primarnych karbidov, s vysokou Cistotou
a izotropiou vlastnosti.
Izotropia vlastnosti ma zvlastny vyznam pri nastrojoch
resp formach vystavenych vysokému cyklickému tepelné-

VRUBOVA HUZEVNATOST vs TEPLOTA
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500°C POUZITIE
45 :
s \ TLAKOVE LIATIE
550°C - — — —
40 "~ ~ N Cast nastroja Sn-, Pb-, Zn-  Al-, Mg-zliatiny Cu-zliatiny
N\ \ HRC HRC HRC
35 Tvarové vlozky (ORVAR S) len mensie 40-46
\ \ Jadra (ORVAR S) 42-48 40-46
30 600°C Jadrovniky (ORVAR S) 44-48* 42-46
\ QRO 90 HT* QRO 90 HT
o5 650°C N Vtokové Casti (ORVAR S) 44-46 42-46
Dyzy (ORVAR ) 42-46 40-44
\ Vyhadzovace
20 1 P 0 1000 |nitridovane) 46-50 (nitrid)  46-50 (nitrid) 46-50 (nitrid)
. Piesty a komory lisu
Cas v hodinach (normélne nitridované) (ORVAR S) 42-48 (nitrid)  42-46 (nitrid)

* odporuc¢ané povlakovanie PVD - TiAIN
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UDDEHOLM QRO 90 SUPREME Ocele pre prdcu za tepla

KOVANIE
Vhodny pre v8etky druhy kovania, hlavne tam, kde sa po-
uziva intenzivne chladenie vodou.

Pracovny material Tvrdost nastroja
HRC
Hlinikové a hor¢ikové zliatiny 44-52
Zliatiny medi 44-52
Ocel 44-52
PRETLACANIE ZA TEPLA ( EXTRUZIA )
Cast néstroja Al-, Mg-zliatiny ~ Cu-zliatiny ~ Nerez. ocel
HRC HRC HRC
Matrica 45-50 45-50 44-46
Krizok matrice (ORVAR) 40-44 40-44
Lisovacia vlozka kontejn  44-48 44-48 (ORVAR)
Lisovacia podlozka 44-48 44-48 44-48
Lisovaci tffi (vyroba rar) ~ 45-49 45-49 45-49
TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI{

Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat’ na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volhe na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 600-850°C v dvoch krokoch
Kaliaca teplota: 1020-1050°C

Teplota Vydrz v min Tvrdost pred popustanim
°C

1020 30 51 +/-2 HRC

1050 15 52 +/-2 HRC

Chranit’ povrch nastroja po€as kalenia pred oduhli¢enim
a oxidaciou!

KALIACE MEDIUM

prud vzduchu

pretlak chladiaceho plynu

ohriaty olej ca 80°C

solny kupel pri 550°C resp 180-220°C

Pozor: chladit maximalnou ochladzovacou rychlostou,
s prihliadnutim na design a mozné deformécie.

Pozor: popustat’ ihned po dosiahnuti 50-70°C z kaliacej
teploty

POPUSTANIE

Popustaciu teplotu volit podla pozadovanej vyslednej tvr-
dosti z popustacieho diagramu. Popustat tri krat s medzi-
ochladenim na 25°C.

Cas vydrze na popustacej teplote je minimalne 2 hodiny.
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Tvrdost, velkost zrna a zvyskovy austenit ako funkcia ka-
liacej teploty

Tvrdost HRC Zvyskovy austenit %
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Kaliaca teplota

Popustaci diagram
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Ocele pre prdcu za tepla

UDDEHOLM QRO 90 SUPREME

ARA Diagram
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Uddeholm QRO 90 SUPREME - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyce
Tolerancia 2-0 Zihané na makko, neopracované Qa
Tolerancia 2-1 Zihané na makko, opracované u
mm 43 50 54 635 | 762 90 102 115 127 153 178 203
153 | ]
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305 ] = = = ] ]
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Kruhové tyce
Tolerancia 0-0 Zihané na mékko, neopracované (e}
Tolerancia 0-1 Zihané na makko, opracované °
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Pridavné materiély na opravné zvaranie
Uddeholm QRO 90 HT - Standardny rozmerovy sortiment QRO 90 WELD - zvéracie elektrody e
ZuSlachtené na 37-41 HRC QRO 90 TIG WELD - zvaracie dréty ©
Speciélna tolerancia +0,1/+0,7 mm
6 8 10 12,7 16 18 20 22 25,4 30 35 M 1 1,6 2,4 2,5 3,25 4
° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° B 5 ° ° o
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