Ocele pre prdcu za tepla UDDEHOLM ORVAR 2 MICRODIZED

CHARAKTERISTIKA

Cr-Mo-V legovana vysokoakostna ocel s vlastnostami:
¢ dobra huzevnatost a duktilita

vysoka medza klzu pri vysSich teplotach

dobra odolnost proti popustaniu

dobra odolnost proti tepelnej unave

o
o
o
e dobra prekalitelnost

Typické chemic. C Si Mn Cr Mo '
zlozenie % 0,39 | 1,0 0,4 5,3 1,3 0,9

STN 19554, W-Nr. 1.2344, AISI H13
Zihana na makko ca 185 HB

Normy

Stav pri dodani

Uddeholm ORVAR 2 MICRODIZED prechadza pri vyrobe
viacerymi krokmi vratane diflizneho zihania a Specialnych
procesov na vylepSenie Strukttry. Vysledkom je homogén-
na Struktura bez primarnych karbidov s dobrymi mecha-
nickymi vlastnostami, dobrou opracovatelnostou a lesti-
tefnostou.

VLASTNOSTI

MEDZA KLZU A PEVNOST V TAHU
Hodnoty su priblizné, pri teplote 25°C

Medza klzu Medza pevnosti
Tvrdost HRC Rp0,2 N/m? Rm
45 1280 1420
52 1520 1820

MEDZA KLZU A PEVNOST PRI VYSSICH TEPLOTACH
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POUZITIE

FORMY PRE SPRACOVANIE PLASTOV
Aplikacia

Tvrdost’
HRC
48-52

Vstrekovacie formy na termoplasty, velké série
Lisovanie dielov z termoplastov s vysokymi

narokmi na kvalitu povrchu 50-52

PRETLACANIE ZA TEPLA (EXTRUZIA)

Cast nastroja Al-, Mg-zliatiny Cu-zliatiny Nerez.ocel
HRC HRC HRC
Matrica 45-50 (QRO 90) (QRO 90)
Krizok matrice 40-44 (QRO 90) (QRO 90)
Plast, medziviozka kont ~ 37-43 37-43 37-43
Lisovacia vlozka kontejn  44-48 (QRO 90) 44-48
Lisovaci raznik 46-50 46-50 46-50
Lisovaci tfi ( vyroba rir)  46-50 (QRO 90) (QRO 90)
INE APLIKACIE
Aplikacia Tvrdost
HRC
Vysokonamahané dierovacie nastroje za studena,
noze na Srot 50-52
Noze na strihanie za tepla 46-52
Objimky na zovretie nastrojov (napr. z tvrdokovov) 45-50
Oteruvzdorné diely s povrchovou nitridaciou jadro 50
povrch nitridaénd vrstva ~1000HV1

Pre aplikacie vyzadujuce extrémne vysoké hodnoty plasti-
city a vrubovej huzevnatosti, napr. tlakové liatie Al, Mg-
zliatin, zapustky pre kovanie zlozitejSich tvarov a pod. su
vhodnejSie Premium- ocele typov Uddeholm ORVAR SUP-
REME, Uddeholm VIDAR SUPERIOR alebo Uddeholm DIE-
VAR

TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI

Po hrubom opracovani nastroj zohriat' na 650°C v celom
priereze a drzat na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volne na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 600-850°C v dvoch krokoch
Kaliaca teplota: 1020-1050°C, oby¢ajne 1020-1030°C

Teplota Vydrz v min Tvrdost pred popustanim
°C

1000 45 51 +/-2 HRC

1025 30 53 +/- 2 HRC

1050 15 54 +/- 2 HRC

Vydrz = ¢as na kaliacej teplote po vyrovnani tepl6t povrch-
jadro. Chranit povrch nastroja pocas kalenia pred oduh-
licenim a oxidaciou!

KALIACE MEDIUM

prud vzduchu

pretlak chladiaceho plynu

ohriaty olej

solny kupel pri 450-550°C resp 180-220°C potom do-

chladenie vzduchom

Pozor: chladit maximalnou ochladzovacou rychlostou,
s prihliadnutim na design a mozné deformacie.

Pozor: popustat ihned po dosiahnuti 50-70°C z kaliacej
teploty
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UDDEHOLM ORVAR 2 MICRODIZED Ocele pre prdcu za tepla

Popustaci diagram

Tvrdost, velkost zrna a zvyskovy austenit ako funkcia ka-

liacej teploty
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POPUSTANIE

Popustaciu teplotu volit podla pozadovanej vyslednej tvr-
dosti z popustacieho diagramu. Popustat' minimalne dva-
odportiéana popustacia teplota je 550°C. Cas vydrze na
popustacej teplote je minimalne 2 hodiny.

Uddeholm ORVAR 2 MICRODIZED - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyce
Tolerancia 2-1 Zihané na mékko, opracované n
mm 50 63 76 80 90 102 127 153 180 203 254 305
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Kruhové tyce
Tolerancia 0-1 Zihané na makko, opracované
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