Ocele pre spracovanie plastov

Charakteristika

Vysokoakostna antikor6zna chrémova ocel, dodavana
v stave zuslachtenom na 40 HRC, s vlastnostami:

¢ excelentna lestitelnost

vyborna htlizevnatost a plasticita

rovhomerna tvrdost’ aj vo velkych prierezoch

dobra odolnost proti korozii

o
o
o
¢ dobra odolnost proti opotrebovaniu

Typické chemic. C Si Mn Cr Mo Ni
zlozenie % 021 09 | 045 | 135 | 0,2 0,6

Specialita
Zuslachtenda na 360-400 HB (39-43 HRC)

Normy

Stav pri dodani

UDDEHOLM MIRRAX 40

Tepelné spracovanie

MIRRAX 40 je dodavany v zuslachtenom stave, v tomto je
aj predurceny na pouzitie. V pripade, ze aplikacia vyzadu-
je ocel s rovnakou kombinaciou vlastnosti ale s vy$Sou
tvrdostou, vhodnym rieSenim je MIRRAX ESR.

Opravné navary

Opravné navary je mozne vykonavat po dékladnej pripra-
ve miesta navaru, predohreve, kontrolovanom ochladeni.
Pre optimalnu kvalitu povrchu povrchu po lesteni je vhod-
né pouzit pridavny material pre opravné navary rovnakého
druhu, ako substrat:

MIRRAX 40 prechadza procesom pretavovania pod tros-

kou, vynika vysokou Cistotou = nizkym obsahom siry (do

0,003%) a nekovovych vmestkov a preto je mozné dosiah-

nut’ vysoky lesk pri leSteni. Vyhody dodavky v zuslachte-

nom stave:

¢ Ziadne naklady na tepelné spracovanie

e Ziadne rizika spojené s tepelnym spracovanim

¢ Ziadne naklady spojené s dokon€ovanim po tepelnom
spracovani (deforméacie, rozmerové zmeny)

e (spora ¢asu

Odolnost proti korézii v portféliu viastnosti nastrojovej
ocele urcenej pre tvarové Casti foriem ma prakticky
vyznam:

e povrch tvarovej dutiny zachovava svoj vzhlad aj poCas
doby pouzitia, formy pracujice alebo skladované vo
vlhkom prostredi nevyzZaduju Specialnu ochranu proti
korézii = nizSie naklady na adrzbu formy

¢ chladiace kanaly nie su napadané kordziou v takej mie-
re ako u inych konvenénych oceli pouzivanych pre plas-
ty, preto prestup tepla a tym chladiaci efekt je konstant-
ny pocas celej zivotnosti formy, to znamena konstantny
produkény cyklus = nizSie prevadzkové naklady

Vlastnosti

MEDZA KLZU A PEVNOST V TAHU
Vzorka odobrana z bloku 508x306mm s tvrdostou 360HB

Testovacia teplota 20°C 200°C
Pevnost’ v tahu, Rm v N/mm? 1150 1060
Medza klzu v tahu, Rp0,2 v N/mm? 1020 930

Pouzitie

e vstrekovacie formy pre korozivne pésobiace plasty

e tvarové Casti foriem s vysokymi poziadavkami na kvali-
tu povrchu: ramy TV a pocitacov

e vyfukovacie formy pre korozivne podsobiace plasty
a/ alebo pre vyrobu lesklych priehladnych produktov

* matrice pre extriziu plastov

¢ konstrukéné diely

Metdda TIG

Teplota predohrevu 200-250°C

Pridavny material STAVAX TIG WELD

Tvrdost po navare 54-56HRC

Teplota / ¢as popustania

po navarani 560°C / 2 hodiny
LASEROVE NAVARY

Pre tento druh navérania su k dispozicii pridavné materialy
STAVAX LASER WELD RODS.

Pre viac informécii najdete brozuru "Welding of tool steel"
na webovej stranke www.uddeholm.com.

Lestenie

Princip leStenia u tejto akosti spociva v malych krokoch vo
fazach jemného brusenia a lestenia. Neodportca sa zaci-
nat’ leStenie na prili§ drsnom povrchu.

Délezité je tiez ukongit lestiaci krok ihned, ako bola od-
stranena posledna stopa po leStiacom prostriedku z pred-
chadzajuceho kroku.

Pre viac informécii najdete brozuru "Polishing of tool
steel" na webovej stranke www.uddeholm.com.

Dezénovanie

Vysoka Cistota a nizky obsah siry umoziiuje konzistentnu
reprodukciu dezénu Specidlnou technikou pre korézio-
vzdorné ocele.

Pre viac informdcii najdete brozuru "Photo-etching of tool
steel" na webovej stranke www.uddeholm.com.

Uddeholm MIRRAX 40 - Standardny rozmerovy sorti-
ment

Ploché tyce

Tolerancia 2.1 Zihané na makko, opracované [ ]
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Kruhové tyce

Tolerancia 0.1 Zihané na mikko, opracované
mm 127 140 180 254 305
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