UDDEHOLM ELMAX Ocele pre spracovanie plastov

CHARAKTERISTIKA

Vysokoakostna antikorézna ocel vyrabana praskovou me-

tallurgiou, s nasledovnymi charakteristickymi vlastnosta-

mi:

¢ vysoka dosiahnutelna tvrdost a odolnost proti opo-
trebovaniu

¢ dobra odolnost proti korézii

¢ vysokd pevnost' v tlaku

¢ velmi dobra rozmerova stabilita

Praskova metalurgia umoziuje v pripade Uddeholm EL-
MAX unikatnu kombinaciu vysokej tvrdosti (~60HRC),
odolnosti proti abrazivam (napr. sklenenym plnivam)
v plastoch, vysokej pevnosti v tlaku s odolnostou proti ko-
rozii.

Typické chemic. C Si Mn Cr Mo v
zloZenie % 1,71 08 | 03 | 180 | 1,0 3,0
Normy Specialita

Stav pri dodani Zihana na mékko ca 280 HB

VLASTNOSTI

MEDZA KLZU A PEVNOST V TLAKU

Hodnoty su priblizné

Testovacia tvrdost’ 60 HRC 55 HRC 50 HRC
Pevnost Rm 3000 N/mm? | 2700 N/mm? {2300 N/mm?
Medza klzu Rc0,2 2300 N/mm? | 2150 N/mm? {1800 N/mm?

ODOLNOST PROTI KOROZII

Casti foriem vyrobené z akosti Uddeholm ELMAX odola-
vaju za normalnych procesnych podmienok kordzii pri
spracovani plastov alebo aditiv spésobujucich koréziu.

RELATIVNE POROVNANIE VLASTNOSTI

Uddeholm | Odolnost proti | Odolnost proti Rozmerova
typ ocele | opotrebovaniu korézii stabilita
ELMAX | D | N | I
RIGOR | \mumma | W [
STAVAX | |
POUZITIE

High-Tech aplikacie, vyZzadujuce kombinaciu vysokej odol-
nosti proti opotrebovaniu a odolnosti proti korézii, nastro-
je pre vyrobu:

¢ konektorov

e spinacov

e odporov

¢ integrovanych obvodov

Potravinarsky priemysel:
* noze
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TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI

Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volne na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 600-850°C
Kaliaca teplota: 1050-1100°C, normalne 1080°C

Teplota °C Vydrz v min Tvrdost pred popustanim
1050 30 60 HRC
1080 30 61 HRC
1100 30 61 HRC

Chranit’ povrch nastroja poc¢as kalenia pred oduhli¢enim
a oxidaciou!

KALIACE MEDIUM
¢ Pretlak chladiaceho plynu vo vakuovej peci
¢ Solny kupel 200 - 550°C

POPUSTANIE

Popustaciu teplotu je potrebné volit’ podlia uvazovanej vy-
slednej tvrdosti z popustacieho diagramu. Popustat mini-
malne dvakrat s medziochladenim na teplotu okolia.
Minimalna odporti¢anad popustacia teplota je 250°C.
Minimalna vydrz na popustacej teplote je 2 hodiny.
Poznamka 1: Optimalna kombinacia tvrdosti, plasticity
a odolnosti proti korézii sa dosiahne popustanim 3 x 4 ho-
diny na 250°C.

Pozndmka 2: Prierezy vacSie ako KR 100 mm resp PLO
250 x 60 mm mozno popustat 3 x 4 hodiny na 300°C.

Popustaci diagram
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Popustacia teplota 2 x 2h

ZMRAZOVANIE

Casti foriem vyZadujice maximalnu rozmerovu stabilitu
v prevadzke je potrebné ihned po kaleni zmrazit na -40 az
-120°C a potom popustat. Vydrz 1-3 hodiny pri zmrazova-
ni zvysi tvrdost po procese o 1-3 HRC.



Ocele pre spracovanie plastov UDDEHOLM ELMAX

Uddeholm ELMAX - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyce
Tolerancia 2-0 Zihané na makko, neopracované Qa
Tolerancia 2-1 Zihané na mékko, opracované n
mm 18 22 28 32 35 43 48 50 53 54 60 63 65 102 200
133 )
158
166
185 L
210
254 n
260
300 [ ]
304 ]
400 L | |
Kruhové tyce
Tolerancia 0-1 Zihané na makko, opracované °
15 | 20 | 28 | 32 | 35 | 38 | 42 | 46 | 508 [ 572 | 60
° ° ° ° ° . ° ° ° ° °
63,5 70 76,2 80 102 115 127 140 153 180
° o . ° ° ° ° ° ° °
Ploché tyce a Stvorhrany Platne

Zihané na makko, presne opracované
B Vyjrobné dizky

Tolerancia 3-0

Zihané na mikko, neopracované

Tolerancia hribka: +0,4/+0,65mm, $irka +0,4/+0,8mm Sirka 650mm

mm | 12 16 20 25 32 | 40 50 Hribka| 5,2 15,2 | 17,2
150 - mm [m] Q [}
160 m

200 m | m | m | m | = Hribka| 2,5 | 3,78 | 4,56
250 - - mm ] a u
300 -

Typické vylisky z foriem z Uddeholm ELMAX, plasty tvrde-

né sklom

Forma pre vyrobu konektorov. Material
tvarovych casti: Uddeholm ELMAX

Vstrekovacia forma pre suciastku do kamery. Pracovny
material: polykarbonat plneny 30% sklom. Material tvaro-
vych Casti formy: Uddeholm ELMAX
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