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Ocele pre spracovanie plastovUDDEHOLM ELMAX

CHARAKTERISTIKA

Vysokoakostná antikorózna oceº vyrábaná prá‰kovou me-
tallurgiou, s nasledovn˘mi charakteristick˘mi vlastnosÈa-
mi:
• vysoká dosiahnuteºná tvrdosÈ a odolnosÈ proti opo-

trebovaniu
• dobrá odolnosÈ proti korózii
• vysoká pevnosÈ v tlaku
• veºmi dobrá rozmerová stabilita

Prá‰ková metalurgia umoÏÀuje v prípade Uddeholm EL-
MAX unikátnu kombináciu vysokej tvrdosti (~60HRC),
odolnosti proti abrazívam (napr. sklenen˘m plnivám) 
v plastoch, vysokej pevnosti v tlaku s odolnosÈou proti ko-
rózii.

VLASTNOSTI

MEDZA KLZU A PEVNOSË V TLAKU
Hodnoty sú pribliÏné

ODOLNOSË PROTI KORÓZII
âasti foriem vyrobené z akosti Uddeholm ELMAX odolá-
vajú za normálnych procesn˘ch podmienok korózii pri
spracovaní plastov alebo aditív spôsobujúcich koróziu.

RELATÍVNE POROVNANIE VLASTNOSTÍ

POUŽITIE

High-Tech aplikácie, vyÏadujúce kombináciu vysokej odol-
nosti proti opotrebovaniu a odolnosti proti korózii, nástro-
je pre v˘robu:
• konektorov
• spínaãov
• odporov
• integrovan˘ch obvodov

Potravinársky priemysel:
• noÏe

TEPELNÉ SPRACOVANIE

ÎÍHANIE NA ODSTRÁNENIE VNÚTORN¯CH NAPÄTÍ
Po hrubom opracovaní nástroj zohriaÈ na 650°C v celom
priereze a drÏaÈ na tejto teplote 2 hodiny. OchladzovaÈ po-
maly v peci do 500°C a potom voºne na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 600-850°C
Kaliaca teplota: 1050-1100°C, normálne 1080°C

ChrániÈ povrch nástroja poãas kalenia pred oduhliãením 
a oxidáciou!

KALIACE MÉDIUM
• Pretlak chladiaceho plynu vo vákuovej peci
• Soºn˘ kúpeº 200 - 550°C

POPÚ·ËANIE
Popú‰Èaciu teplotu je potrebné voliÈ podºa uvaÏovanej v˘-
slednej tvrdosti z popú‰Èacieho diagramu. Popú‰ÈaÈ mini-
málne dvakrát s medziochladením na teplotu okolia.
Minimálna odporúãaná popú‰Èacia teplota je 250°C.
Minimálna v˘drÏ na popú‰Èacej teplote je 2 hodiny.
Poznámka 1: Optimálna kombinácia tvrdosti, plasticity 
a odolnosti proti korózii sa dosiahne popú‰Èaním 3 x 4 ho-
diny na 250°C.
Poznámka 2: Prierezy väã‰ie ako KR 100 mm resp PLO
250 x 60 mm moÏno popú‰ÈaÈ 3 x 4 hodiny na 300°C.

Popú‰Èací diagram

ZMRAZOVANIE
âasti foriem vyÏadujúce maximálnu rozmerovú stabilitu 
v prevádzke je potrebné ihneì po kalení zmraziÈ na -40 aÏ
-120°C a potom popú‰ÈaÈ. V˘drÏ 1-3 hodiny pri zmrazova-
ní zv˘‰i tvrdosÈ po procese o 1-3 HRC.

Typické chemic.  C Si Mn Cr Mo V
zloÏenie % 1,7 0,8 0,3 18,0 1,0 3,0
Normy ·pecialita
Stav pri dodaní Îíhaná na mäkko ca 280 HB

Testovacia tvrdosÈ 60 HRC 55 HRC 50 HRC
PevnosÈ Rm 3000 N/mm2 2700 N/mm2 2300 N/mm2

Medza klzu Rc0,2 2300 N/mm2 2150 N/mm2 1800 N/mm2

Teplota °C V˘drÏ v min TvrdosÈ pred popú‰Èaním
1050 30 60 HRC
1080 30 61 HRC
1100 30 61 HRC

Uddeholm
typ ocele

OdolnosÈ proti
opotrebovaniu

OdolnosÈ proti
korózii

Rozmerová
stabilita

TvrdosÈ HRC Zvy‰kov˘ austenit %

Kaliaca teplota

Zvy‰kov˘ austenit %

Popú‰Èacia teplota 2 x 2h
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Uddeholm ELMAX - ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment

Typické v˘lisky z foriem z Uddeholm ELMAX, plasty tvrde-
né sklom

Forma pre v˘robu konektorov. Materiál
tvarov˘ch ãastí: Uddeholm ELMAX

Vstrekovacia forma pre súãiastku do kamery. Pracovn˘
materiál: polykarbonát plnen˘ 30% sklom. Materiál tvaro-
v˘ch ãastí formy: Uddeholm ELMAX
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