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Ocele pre spracovanie plastovUDDEHOLM CORRAX

CHARAKTERISTIKA

Vysokoakostná antikorózna chróm-niklová oceº s nasle-
dovn˘mi charakteristick˘mi vlastnosÈami:
• veºk˘ rozsah pracovn˘ch tvrdostí 34-50 HRC, dosiahnu-

teºn˘ vytvrdzovaním
• extrémne dobrá stabilita rozmerov pri vytvrdzovaní
• vysoká izotropia vlastností aj pri väã‰ích prierezoch
• veºmi dobrá opravná zvariteºnosÈ bez predohrevu
• Ïiadna „biela“ tvrdá vrstva po hæbení
• excelentná odolnosÈ proti korózii

VLASTNOSTI

MEDZA KLZU A PEVNOSË V ËAHU PRI 20°C
TvrdosÈ 34 HRC je v dodávanom stave po rozpú‰Èacom
Ïíhaní, ostatné tvrdosti sú po vytvrdzovaní

MEDZA KLZU V TLAKU PRI 20°C
TvrdosÈ 34 HRC je v dodávanom stave po rozpú‰Èacom
Ïíhaní, ostatné tvrdosti sú po vytvrdzovaní

ODOLNOSË PROTI KORÓZII
CORRAX má excelentnú odolnosÈ proti korózii vo v‰et-
k˘ch stavoch po tepelnom spracovaní (okrem nitridova-
nia). 
CORRAX odoláva takmer v‰etk˘m korozívne pôsobiacim
plastom a roztokom kyselín. 
CORRAX vykazuje aj lep‰iu odolnosÈ proti napäÈov˘m ko-
róznym prasklinám v porovnaní so ‰tandartn˘mi kaliteºn˘-
mi antikorami typov W-Nr. 1.2083 a 1.2316.

Relatívne porovnanie odolnosti proti korózii

POUŽITIE

• Vstrekovacie formy pre
• korozívne pôsobiace plasty
• gumu
• v˘lisky pre medicínu a potravinársky priemysel

• Pretláãacie matrice pre plasty
• âasti strojov pre spracovanie plastov, napr. ‰neky
• Kon‰trukãné diely vysokoodolné korózii s pevnosÈami

1080-1680 N/mm2

TEPELNÉ SPRACOVANIE

CORRAX je dodávan˘ v stave po rozpú‰Èacom Ïíhaní 
~34 HRC a v tomto stave je spôsobil˘ na pouÏitie.
Vy‰‰ie tvrdosti je moÏné dosiahnuÈ vytvrdzovaním podºa
niÏ‰ie uvedeného postupu.

VYTVRDZOVANIE
âas vytvrdzovania sa poãíta od úplného prehriatia dielca 
v celom priereze. Keì je ãas vytvrdzovania naplnen˘, diel
necháme ochladiÈ voºne na vzduchu.

Vytvrdzovanie na vy‰‰ej teplote dá vy‰‰iu húÏevnatosÈ 
v porovnaní s vytvrdzovaním na tú istú tvrdosÈ na niÏ‰ej
teplote.

Vytvrdzovanie na 50 HRC odporúãame len pre aplikácie
nenároãné na húÏevnatosÈ.

Ak je pracovná teplota vy‰‰ia ako 200°C, nie je vhodné po-
uÏívaÈ CORRAX v stave po rozpú‰Èacom Ïíhaní (dodávan˘
stav), pretoÏe môÏe nastaÈ vytvrdenie poãas procesu.

Typické chemic. zloÏenie %
C Si Mn Cr Ni Mo Al

0,03 0,3 0,3 12,0 9,2 1,4 1,6
Normy ·pecialita
Stav pri dodaní Po rozpú‰Èacom Ïíhaní na ~34 HRC

Testovacia tvrdosÈ HRC 34 40 46 50
PevnosÈ v Èahu, Rm v N/mm2 1 100 1 200 1 500 1 700
Medza klzu v Èahu, Rp0,2 v N/mm2 700 1 000 1 400 1 600

Testovacia tvrdosÈ HRC 34 40 46 50
Medza klzu v tlaku, Rc0,2 v N/mm2 900 1 300 1 600 1 800

Odporúãan˘ proces vytvrdzovania TvrdosÈ
525°C / 4 hodiny 49-51 HRC
575°C / 4 hodiny 44-46 HRC
600°C / 4 hodiny 40-42 HRC

Relatívna odolnosÈ proti korózii

CORRAX

TvrdosÈ HRC

âas vytvrdzovania v hodinách
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ROZPÚ·ËACIE ÎÍHANIE
Ak máme CORRAX v stave po vytvrdzovaní, je moÏné zno-
vu dosiahnuÈ pôvodnú tvrdosÈ ~34 HRC rozpú‰Èacím Ïíha-
ním:
850°C s v˘drÏou 30 min a ochladenie na vzduchu.

ROZMEROVÉ ZMENY PRI VYTVRDZOVANÍ
Pri vytvrdzovaní moÏno oãakávaÈ malé a rovnomerné zmr‰
tenie objemu.

Uddeholm CORRAX - ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment 

Uddeholm CORRAX je veºmi vhodná akosÈ pre formovanie
plastov˘ch dielov so zloÏit˘m designom

Proces Zmena rozmeru v %
DæÏka ·írka Hrúbka

525°C / 2h ~50 HRC -0,07 -0,07 -0,07
575°C / 2h ~46 HRC -0,09 -0,09 -0,09
600°C / 4h ~40 HRC -0,14 -0,14 -0,14

Prídavné materiály na opravné zváranie
CORRAX TIG WELD= zváracie drôty  
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