UDDEHOLM CORRAX Ocele pre spracovanie plastov

CHARAKTERISTIKA

Vysokoakostna antikorézna chrom-niklova ocel s nasle-
dovnymi charakteristickymi viastnostami:

¢ velky rozsah pracovnych tvrdosti 34-50 HRC, dosiahnu-
telny vytvrdzovanim

extrémne dobra stabilita rozmerov pri vytvrdzovani
vysoka izotropia vlastnosti aj pri va¢sich prierezoch
velmi dobra opravna zvaritelhost bez predohrevu
Ziadna ,biela“ tvrda vrstva po hibeni

excelentna odolnost proti korézii

Typické chemic. zloZenie %

C Si Mn Cr Ni Mo Al

003| 03 | 03 | 120 ] 92 1,4 1,6

Normy Specialita

Stav pri dodani | Po rozpustacom Zihani na ~34 HRC

VLASTNOSTI

MEDZA KLZU A PEVNOST V TAHU PRI 20°C
Tvrdost' 34 HRC je v dodavanom stave po rozpustacom
Zihani, ostatné tvrdosti su po vytvrdzovani

Testovacia tvrdost HRC 34 40 46 50

Pevnost v tahu, Rm v N/mm? 1100 |1 200 |1 500 |1 700

Medza klzu v tahu, Rp0,2 v N/mm? | 700 |1 000 |1 400 |1 600

MEDZA KLZU V TLAKU PRI 20°C
Tvrdost 34 HRC je v dodavanom stave po rozpustacom
Zihani, ostatné tvrdosti su po vytvrdzovani

Testovacia tvrdost HRC 34 40 46 50

Medza klzu v tlaku, Rc0,2 v N/mm? | 900 1300 1600 1800

ODOLNOST PROTI KOROZII

CORRAX ma excelentni odolnost’ proti kordzii vo vSet-
kych stavoch po tepelnom spracovani (okrem nitridova-
nia).

CORRAX odolava takmer v8etkym korozivne pdsobiacim
plastom a roztokom kyselin.

CORRAX vykazuje aj lepSiu odolnost proti napatovym ko-
ré6znym prasklindm v porovnani so Standartnymi kalitelny-
mi antikorami typov W-Nr. 1.2083 a 1.2316.

Relativne porovnanie odolnosti proti korozii

Relativna odolnost proti korozii
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POUZITIE

¢ Vstrekovacie formy pre
¢ korozivne posobiace plasty
° gumu
e vylisky pre medicinu a potravinarsky priemysel
¢ PretlaCacie matrice pre plasty
* Casti strojov pre spracovanie plastov, napr. $neky
¢ Konstrukéné diely vysokoodolné korézii s pevnostami
1080-1680 N/mm?

TEPELNE SPRACOVANIE

CORRAX je dodavany v stave po rozpustacom Zzihani
~34 HRC a v tomto stave je sposobily na pouzitie.

Vys$Sie tvrdosti je mozné dosiahnut’ vytvrdzovanim podia
nizSie uvedeného postupu.

VYTVRDZOVANIE

Cas vytvrdzovania sa poéita od Uplného prehriatia dielca
v celom priereze. Ked' je €as vytvrdzovania naplneny, diel
nechame ochladit volne na vzduchu.
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Cas vytvrdzovania v hodinach

Vytvrdzovanie na vysSej teplote da vySSiu huzevnatost
v porovnani s vytvrdzovanim na tu istu tvrdost na nizsej
teplote.

Odporacéany proces vytvrdzovania Tvrdost

525°C / 4 hodiny 49-51 HRC
575°C / 4 hodiny 44-46 HRC
600°C / 4 hodiny 40-42 HRC

Vytvrdzovanie na 50 HRC odportu¢ame len pre aplikacie
nenaro¢né na hizevnatost.

Ak je pracovna teplota vysSia ako 200°C, nie je vhodné po-
uzivat CORRAX v stave po rozpustacom zihani (dodavany
stav), pretoze méze nastat' vytvrdenie po¢as procesu.



Ocele pre spracovanie plastov UDDEHOLM CORRAX

ROZPUSTACIE ZiHANIE

Ak mame CORRAX v stave po vytvrdzovani, je mozné zno-
vu dosiahnut pévodnu tvrdost’ ~34 HRC rozpustacim ziha-
nim:

850°C s vydrzou 30 min a ochladenie na vzduchu.

ROZMEROVE ZMENY PRI VYTVRDZOVANI
Pri vytvrdzovani mozno o€akavat malé a rovhomerné zmr$
tenie objemu.

Proces Zmena rozmeru v %
Dizka Sirka Hrubka
525°C / 2h ~50 HRC -0,07 -0,07 -0,07
575°C / 2h ~46 HRC -0,09 -0,09 -0,09
600°C / 4h ~40 HRC -0,14 -0,14 -0,14

Uddeholm CORRAX - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyce
Tolerancia 2-0 Po rozpustacom Zihani. neopracovane 4
Tolerancia 2-1 Po rozpustacom Zihani. opracovane ]

Uddeholm CORRAX je velmi vhodna akost pre formovanie
plastovych dielov so zlozitym designom
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Kruhove tyce
Tolerancia 0-0 Po rozpustacom zihani. neopracovane o}
Tolerancia 0-1 Po rozpustacom zihani. opracovane ®
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Pridavné materidly na opravné zvaranie
CORRAX TIG WELD= zvaracie droty
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