UDDEHOLM BURE Ocele pre komponenty

CHARAKTERISTIKA
MECHANICKE VLASTNOSTI

Specialna ocel pre aplikacie s vysokymi poZiadavkami na Priblizné hodnoty pevnosti pri 20°C
pevnost a opracovatelnost, charakterizovana:
+ excelentna obrabatelnost’ Tvrdost 52 HRC 45 HRC 39 HRC
. vysokg pevnost} pri vy$Sich teplotach Pevnost v tahu,
* vysoka medza Unavy Rm
. dobré abra;i\_/na gdqlpost’ aj pr’i vy$Sich teplotach N 1820 1420 1230
* dobra plasticita aj huzevnatost
«  dobra rozmerova stabilita pri tepelnom spracovani gs%zg klzu,
' 2
Typ.chemické zlozenie C Si Mn Cr Mo \% L 1520 1280 1050
% 039 [ 10 0,4 53 1,3 0,9
Stav pri dodani Zihana na makko ca 185 HB ]
ODOLNOST PROTI POPUSTENIU

Tvrdost, HRC

V porovnani s inymi nastrojovymi ocelami ma BURE zlepSenu 50

opracovatelnost, ¢o umoznuje o umoznuje vitanie a rezanie
zavitov otvorov malych priemerov. 45 500°C
Dalej je mozné PVD povlakovanie, nitridovanie, cementovanie

ravné navarani \\
a opravné navaranie ‘0 ~ g

POUZITIE 35
*  Vrtaky s vymenitelnymi dostickami a tela fréz \ \ 600°C \
» Frézovacie puzdra a drziaky nastrojov 30 N < \
* Iné typy drziakov, napriklad pre priemyselné noze \ \
25
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FYZIKALNE VLASTNOSTI

[ ) Cas, hodiny
vzorky kalenej a popustenej na 45HRC.

Teplota 20°C 400°C 600°C
Hustota MEDZA KLZU A PEVNOST PRI VYSSICH TEPLOTACH
kg/m? 7 800 7 700 7 600 Rm, Rp0,2 AB,
Modul pruznosti MPa (N/mm?) Z%
N/mm? 210 000 180 000 140 000 2000 | 100
Koeficient tepelnej 1800 /Z 0
roztaznosti 1600 /’ 80
m/mK - 126 x 1076 [13.2 x 10 - -
1400 —~—— 70
Tepelna vodivost 1200 = — ‘-\ 60
T——
Jkg/K - 29 30 1000 N 50
M
800 N 40
600 Rp0,2 77 30
400 — N\ 20
200 AS 10
| \
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Ocele pre komponenty

TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE A ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI]
Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat na tejto teplote 2 hodin. Ochladzovat
pomaly v peci do 500°C a potom volne na vzduchu.

KALENIE
Predohrev: 600-850°C
Kaliaca teplota: 1020-1050°C, obyc¢ajne 1030°C

Teplota Cas vydrze Tvrdost pred
°C minuty popustanim
980 45 50 +3 HRC

1000 45 52 +3 HRC
1020 30 53 +3 HRC

Vydrz = ¢as na kaliacej teplote po vyrovnani tepl6t
povrch - jadro

Chranit povrch nastroja pocas kalenia pred oduhli¢enim
a oxidaciou!

KALIACE MEDIUM
» chladiaci plyn s dostatoénym pretlakom a rychlostou
prudenia
« ohriaty olej na 60-70°C

POPUSTANIE

Popustaciu teplotu volit podla pozadpovanej vyslednej
tvrdosti z popustacieho diagramu. Popustat minimalne
dva krat s medziochladenim na 25°C.

Cas vydrze na popustacej teplote je minimalne 2 hodiny.
Popustaci diagram
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UDDEHOLM BURE

ROZMEROVE ZMENY PRI KALENI
merané na testovacej vzorke 100x100x25mm

Sirka Dizka Hribka
% % %
Kalenie do oleja min. -0.08 —0.06 0.00
z teploty 1020°C  max. -0.15 -0.16 +0.30
Kalenie na vzduchu min. -0.02 —0.05 —
z teploty 1020°C  max. +0.03 +0.02 +0.05
Kalenie vo vakuu min. +0.01 —-0.02 +0.08
z teploty 1020°C  max. +0.02 —0.04 +0.12

ROZMEROVE ZMENY PRI POPUSTANI

Rozmerové zmeny, %
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Teplota popustania

Rozmerové zmeny pri kaleni a popustani sa
scCitavaju.

CEMENTOVANIE
Cementovanim dosiahneme tvrdy povrch 58-62HRC
a huzevnaté jadro 48-52HRC.

Pred- oxidaciou pomalym ohrevom na vzduchu na 850°C,
s vydrzou 120min znizime riziko nerovnomerného
nauhlienia.

Teplota cementacie: 900°C

Nauhli¢ovaci potencial: ca 0,75

Cas cementacie: podla pozadovanej hibky

Cas cementovania Hibka cementacie ca
mm
2 hodiny ~0,35
4 hodiny ~0,65
16 hodin 1,30

Kaliaca teplota po cementovani: 970-990°C, vydrz 30min
Kalenie prddom vzduchu

Popustacia teplota: 260°C s vydrzou 1 hodina

Popustat 2x.
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UDDEHOLM BURE Ocele pre komponenty

NITRIDOVANIE

Nitridovat’ len tepelne spracovany material, popustany na
teplote aspon o 50°C vy$Sej, ako je teplota nitridacie.

Nitrida&ny Teplota Cas Hibka | Tvrdost povrchu
proces procesu procesu nitridacie nitrid. vrstvy
EG v hod. v mm HV
V plyne 510 10 0,12 1100
510 30 0,20 1100
V plazme 480 10 0,12 1100
480 30 0,18 1100
Karbonitridacia
- v plyne 580 25 0,11 900
- v soli 580 1 0,06 900

Nitridacia do hibky viac ako 0,3 mm sa neodportéa pre

aplikacie pri vysSich teplotach

UDDEHOLM BURE - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyée
Tolerancia 2-0 Zihané na makko, neopracované [m]
Tolerancia 2-0 Zihané na mikko, opracované L]

mm | 254 43 102 110

43 o

50,8 [a]

203 [

300 -
Kruhové tyée
Tolerancia 0-0 Zihané na makko, neopracované o
Tolerancia 0-1 Zihané na makko, opracované . UDDEHOLM BURE je material vhodny
[mm [ 119 [ 162 | 202 | 22 | 252 | 28 | 35 | 41 | 45 | 508 | pre rézne typy frézovacich telies
I v [ . ° [ o« T o [ o [ o |
[ mm [ 635 [ 762 | 826 | 80 | 102 [ 115 | 127 [ 140 [ 158 | 180 |
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