Ocele pre prdcu za studena UDDEHOLM ARNE

CHARAKTERISTIKA

Univerzalna nastrojova ocel pre mnohostranné pouzitie

v aplikaciach pre pracu za studena, charakteristicka:

¢ dobrou obrabatelnostou

¢ dobrou rozmerovou stabilitou pri kaleni

e dobrou kombinaciou vysokej povrchovej tvrdosti
a huzevnatosti

Typické chemic. zlozenie| C Mn Cr W '
% 095 | 11 0,6 0,6 0,1
STN 19314, W-Nr. 1.2510, AISI O1
Zihana na makko ca 190 HB

Normy

Stav pri dodani

POUZITIE
Nastroje na: Hrabka materialu: HRC
Strihanie, dierovanie, do 3 mm 60-62
obstrihovanie, dierovanie 3-6 mm 56-60
6-10 mm 54-56
Obstrihavanie za tepla 58-60
Obstrihavanie za studena 56-58
Tvarnenie:
ohybanie, tahanie 56-62
Malé razidla na mince 56-60
Kalibrovacie a meracie pristroje, sustruznicke hroty,
vodiace puzdra, vyhadzovace, malé a stredné vrtaky
a zavitniky, malé ozubené kolesa, piesty, trysky a vacky| 58-62

VLASTNOSTI

PEVNOST V TLAKU

Hodnoty medze klzu v tlaku su informativne

N/mm?

Tvrdost’ Rc0,2 Rm
62 HRC 2200 3000
60 HRC 2150 2700
55 HRC 1800 2200
50 HRC 1350 1700
TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA MAKKO

Chranit povrch nastroja pred oduhli¢enim a zohriat
v celom priereze na 780°C, potom ochladzovat pomaly
15°C/h v peci na 650°C a dalej volne na vzduchu

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI(

Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volne na vzduchu.

KALENIE

Predohrev: 600-700°C
Kaliaca teplota: 790-850°C

Teplota °C Vydrz v min Tvrdost pred popustanim
800 30 ca 65 HRC
825 20 ca 65 HRC
850 15 ca 63 HRC

Vydrz = Cas na kaliacej teplote po vyrovnani tepl6t po-
vrch-jadro

Chranit’ povrch nastroja po¢as kalenia pred oduhli¢enim
a oxidaciou!

KALIACE MEDIUM

e Olej

¢ Solny kupel 180-225°C, potom dochladenie na vzduchu

Pozor: popustat ihned po dosiahnuti 50-70°C z kaliacej
teploty

POPUSTANIE

Popustaciu teplotu volit podia pozadovanej vyslednej tvr-
dosti z popustacieho diagramu. Popustat dva krat s me-
teplota je 200°C. Cas vydrze na popustacej teplote je mi-
nimalne 2 hodiny.

Popustaci diagram:
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UDDEHOLM ARNE Ocele pre prdcu za studena

Uddeholm ARNE - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tvce .

Tolerancia 2-0 Zihané na mékko, neopracované 0

Tolerancia 2-1 Zihané na makko, opracované L
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Stvorhrany )

Tolerancia 2-0 Zihané na mékko, neopracované O Kruhové tyce

Tolerancia 2-1 Zihané na mékko, opraco ané u Tolerancia 0-0 Zihané na mikko, neopracované O
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Kruhové tyce Platne Sirka platne: 1030 mm
TLIerinci 0-1 Zihané na mékko. opraco gné Tolerancia 3-0 Zihané na mékko, neopracované
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Kruhové tvce

Tolerancia 0-8 Zihané na makko, presne opracované
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Ploché tyce a Stvorhrany

Zihané na makko, presne opracované |

Tolerancia hrubka: +0.4/+0,65mm, Sirka +0.4/+0.8mm dizka 1030 +0,0/+5,0mm
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LStvorhran

Pozn.:
Uddeholm ARNE je vybehova akost, vyrobca si vyhradzuje pravo priebezne redukovat Standardny skladovy sortiment!
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