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CHARAKTERISTIKA

Univerzálna nástrojová oceº pre mnohostranné pouÏitie 
v aplikáciách pre prácu za studena, charakteristická:
• dobrou obrábateºnosÈou
• dobrou rozmerovou stabilitou pri kalení
• dobrou kombináciou vysokej povrchovej tvrdosti 

a húÏevnatosti 

POUŽITIE

VLASTNOSTI

PEVNOSË V TLAKU
Hodnoty medze klzu v tlaku sú informatívne

TEPELNÉ SPRACOVANIE

ÎÍHANIE NA MÄKKO

ChrániÈ povrch nástroja pred oduhliãením a zohriaÈ 
v celom priereze na 780°C, potom ochladzovaÈ pomaly
15°C/h v peci na 650°C a ìalej voºne na vzduchu

ÎÍHANIE NA ODSTRÁNENIE VNÚTORN¯CH NAPÄTÍ

Po hrubom opracovaní nástroj zohriaÈ na 650°C v celom
priereze a drÏaÈ na tejto teplote 2 hodiny. OchladzovaÈ po-
maly v peci do 500°C a potom voºne na vzduchu.

KALENIE

Predohrev: 600-700°C
Kaliaca teplota: 790-850°C

V˘drÏ = ãas na kaliacej teplote po vyrovnaní teplôt po-
vrch-jadro
ChrániÈ povrch nástroja poãas kalenia pred oduhliãením
a oxidáciou!

KALIACE MÉDIUM

• Olej
• Soºn˘ kúpeº 180-225°C, potom dochladenie na vzduchu
Pozor: popú‰ÈaÈ ihneì po dosiahnutí 50-70°C z kaliacej

teploty

POPÚ·ËANIE

Popú‰Èaciu teplotu voliÈ podºa poÏadovanej v˘slednej tvr-
dosti z popú‰Èacieho diagramu. Popú‰ÈaÈ dva krát s me-
dziochladením na 25°C. NajniÏ‰ia odporúãaná popú‰Èacia
teplota je 200°C. âas v˘drÏe na popú‰Èacej teplote je mi-
nimálne 2 hodiny. 

Popú‰Èací diagram:

Typické chemic. zloÏenie C Mn Cr W V 

% 0,95 1,1 0,6 0,6 0,1 

Normy STN 19314, W-Nr. 1.2510, AISI O1

Stav pri dodaní Îíhaná na mäkko ca 190 HB

Nástroje na: Hrúbka materiálu: HRC

Strihanie, dierovanie, do 3 mm 60-62

obstrihovanie, dierovanie 3-6 mm 56-60 

6-10 mm 54-56

Obstrihávanie za tepla 58-60

Obstrihávanie za studena 56-58

Tvárnenie:

oh˘banie, Èahanie 56-62

Malé razidlá na mince 56-60

Kalibrovacie a meracie prístroje, sústruÏnícke hroty,

vodiace púzdra, vyhadzovaãe, malé a stredné vrtáky

a závitníky, malé ozubené kolesá, piesty, trysky a vaãky 58-62

N/mm2

TvrdosÈ Rc0,2 Rm

62 HRC 2200 3000

60 HRC 2150 2700

55 HRC 1800 2200

50 HRC 1350 1700

Teplota °C V˘drÏ v min TvrdosÈ pred popú‰Èaním

800 30 ca 65 HRC

825 20 ca 65 HRC

850 15 ca 63 HRC

TvrdosÈ HRC Zvy‰kov˘ austenit %

Kaliaca teplota

Zvy‰kov˘ austenit

Popú‰Èacia teplota °C
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Uddeholm ARNE - ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment

Pozn.:
Uddeholm ARNE je v˘behová akosÈ, v˘robca si vyhradzuje právo priebeÏne redukovaÈ ‰tandardn˘ skladov˘ sortiment!
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