UDDEHOLM ALVAR 14 Ocele pre prdcu za tepla

CHARAKTERISTIKA

Cr-Ni-Mo-V konvenéna ocel s charakteristicka:

e velmi dobrou huZevnatostou

¢ dobrou odolnostou proti vysokému tepelnému
zatazeniu

e dobrou stabilitou pri kaleni

¢ dobrou prekalitelnostou

Typické chemic. zloZenie %
C Si Mn Cr Ni Mo v
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Zihana na makko max 250 HB

Normy
Stav pri dodani |

POUZITIE

Uddeholm ALVAR 14 je ocel vhodna na nastroje pre pracu
za tepla, ako:

e oporné Casti nastrojov pre pretlaanie za tepla

¢ kovacie nastroje

e tvarové Casti foriem na liatie cinu, olova, zinku

¢ nastroje pre strihanie za tepla

TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA MAKKO

Chranit povrch nastroja pred oduhli¢enim a zohriat' v ce-
lom priereze na 700°C, potom ochladzovat pomaly 10°C /h
v peci na 650°C a dalej volne na vzduchu.

ZIHANIE NA ODSTRANENIE VNUTORNYCH NAPATI(

Po hrubom opracovani nastroj zohriat na 650°C v celom
priereze a drzat’ na tejto teplote 2 hodiny. Ochladzovat po-
maly v peci do 500°C a potom volne na vzduchu.

KALENIE

Predohrev: 600-700°C

Kaliaca teplota: 830-870°C pre kalenie v oleji, 860-900°C
pre kalenie na vzduchu alebo vo vakuovej peci.

Uddeholm ALVAR 14 - Standardny rozmerovy sortiment

Teplota °C Vydrz v min Tvrdost pred popustanim
850 30 ca 58 HRC po kaleni do oleja
880 30 ca 56 HRC po kaleni vzduchom

(alebo pretlakom plynu)

Vydrz = ¢as na kaliacej teplote po vyrovnani teplét povrch-
-jadro Chranit povrch nastroja pocas kalenia pred oduh-
licenim a oxidaciou!

KALIACE MEDIUM

e prud vzduchu, pretlak plynu

¢ solny kupel 250°C max 15 min, potom na vzduchu

e ohriaty olej

Pozor: popustat’ ihned po dosiahnuti 50-70°C z kaliacej
teploty

POPUSTANIE

Popustaciu teplotu volit podla pozadovanej vyslednej tvr-
dosti z popustacieho diagramu. Popustat’ dva krat s me-
dziochladenim na 25°C. NajnizSia odporuc¢ana popustacia
teplota je 200°C. Cas vydrze na popustacej teplote je mi-
nimalne 2 hodiny.

Popustaci diagram:
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Poznamka: vyrobca si vyhradzuje pravo zmien v Standardnom rozmerovom sortimente!
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