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1. Lepiej zbalansowane pierwiastki w sktadzie stopowym
- 1.2379 - wiecej wegla i chromu - pierwiastki,
ktére tworzg duze i kruche wegliki
- Sleipner - wiecej molibdenu, ktory tworzy wegliki
ale daje tez wysokg twardos¢ wtorng

2. Sleipner z tatwoscig wchodzi na twardos¢ powyzej 60HRC
po odpuszczaniu w temp. 540°C
(hartowanie 1030°C, 30 min + odp. 2x2godz. 540°C, 61-62HRC)
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Korzysci dla uzytkownikéw narzedzi:

dobra odpornosc¢ na wycieranie

znacznie lepsza odpornos¢ na przywieranie i tuszczenie
wyzsza wytrzymatos¢ na naciski

wyzsza odpornos¢ na wykruszenia i pekniecia

w dtuzszym czasie ostra krawedz:
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Korzysci dla narzedziowni:
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znacznie lepsza obrabialnos¢, tansza obr. maszynowa
zdecydowanie lepsza hartownos¢

doskonaty podktad pod powtoki i pokrycia, wysoka twardos¢
lepsza stabilnos$¢ podczas obrobki elektroiskrowej

(ciecie drutem EDM)

wyzsza stabilno$¢ wymiarowa po obr. cieplnej

I procesach PVD/CVD
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Sleipner, jako doskonate podtoze pod powtoki PVD / CVD

Istotne wlasnos$ci stali jako no$nika powtoki
« Stal nie pokryta musi by¢ w stanie do przeniesienia obcigzenia

samodzielnie

Pokrycie o grubosci 3 — 6 um nie bedzie w stanie!
e Stan powierzchni stali ma olbrzymie znaczenie (Rz < 2 um)
 Powierzchnia stali wysoko wypolerowana daje najlepsze wyniki
* Niezmiernie istotna jest obrébka cieplna stali

— twardos$¢ czym wyzsza tym lepiej (HRC > 60)
+ Twarda powtoka PVD / CVD chroni stal przed

$cieraniem, adhezjg i utlenianiem,

lecz nie przed plastyczng deformacjg i peknieciami

Powtoka PVD

2500 - 3000 HV
Mikro pekniecia

Uddeholm Sleipner

Odpornos$¢ na zuzycie $cierne 5%
Odpornos$¢ na zuzycie adhezyjne
Ciagliwos¢ / odpornosé na wykruszenia krawedzi

Udarnos$c¢ / odpornos¢ na pekniecia catkowite
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Gatunek referencyjny 1.23

Odpornos$¢ na zuzycie $cierne
Odpornos$¢ na zuzycie adhezyjne
Ciagliwos¢ / odpornosé na wykruszenia krawedzi

Udarnos$c¢ / odpornos¢ na pekniecia catkowite
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