Ge din investering optimala forutsattningar
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MOTER MARKNADENS KRAV
EXPERTER _
PA DITT STAL

Oavsett om det ar 6kad seghet eller battre slitstyrka du behdver sa ska du
kunna lita pa att materialet levererar de egenskaper du har bestallt.

Dagens avancerade verktygsstal maste kombineras med ratt process for att kunna na sin fulla
potential. Nar detaljerna blir mer komplicerade stélls annu hogre krav pa att varmebehandling-
en anpassas efter verktygsanvandarens specifika behov for att stalet ska kunna leverera den
kvalitet som forvantas. Med rétt process sékerstalls stalets prestanda pa ett langsiktigt satt som
ger bade verktyg och komponenter hogre motstandskraft.




GER TYDLIGA RESULTAT .
PRESTERA PA EN NY NIVA - KUNS

Kunskap och erfarenhet gor resan fran produktion till marknad
mer effektiv och |dnsam.

Som marknadsledare inom verktygsstal vet vi att forutsatt-
ningarna for framgang bestams nar du valjer materialet till
din applikation. | nasta steg ar ratt utford varmebehand-
ling avgorande for att kunna séakerstalla de materialegen-
skaper som kréavs for att uppna basta mojliga prestanda.
Nar vi har kunskapen om hur materialet ska anvéndas
kan vi utifrén dina behov rekommendera en stalsort och
matcha den med rétt varmebehandling. Resultatet vi
erbjuder ar battre totalekonomi och en skraddarsydd hel-
hetsldsning med optimerade materialegenskaper.

DETALJER SOM ADDERAR VARDE

e Vi erbjuder alltid full dokumentation av hela kedjan och
berattar vad vi gér med materialet och varfér. Detta gor
det mojligt att felstka varje steg i processen, fran material
till produktion och behandling, om det skulle behdvas.

e Specialistkompetens inom metallurgi,specialstal och
varmebehandling.

e Vi erbjuder mjukglédgning, avspanningsglédgning,
hardning och anlépning i vakuumugn.




KAP GOR SKILLNAD




VARJE STEG AR VIKTIGT
EN VARDEFULL KOMBINATION
AV TEKNIKENS FORDELAR

Ratt varmebehandling gor verktygsstalet perfekt anpassat fér din produktion,
vilket resulterar i lagre underhallskostnader och ékad driftsékerhet.

Vakuumvéarmebehandling &r den vanligaste tekniken for varmebehandling av héglegerade stél och
ar sarskilt attraktiv fér hardning av hogkvalitativa detaljer. Nar tekniken férenas med ratt kylhastighet
skapas de bésta férutsattningarna for att uppna
ratt hardhet, egenskapsprofil och struktur i bade
karna och yta. Vakuumugnen &r ocksa det basta
alternativet for att skydda materialet mot oxidation
och avkolning. | Vetlanda anvander vi vakuum-
tekniken i bade hardugnarna och anldpnings-
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UGNAR MED MARKNADSLEDANDE KAPACITET
Vi erbjuder varmebehandling av verktygsstal i nedan storlekar.

Ipsen

o Max bredd Max djup Max héjd Max vikt Max bar
hardugnar
T2T Storlek M 600mm 900mm 600mm 800kg 12
T2T Storlek XL 900mm 1200mm 900mm 1500kg 12

mees:ningsugnar Max bredd Max djup Max héjd Max vikt

VDR 514 600mm 900mm 600mm 800kg Vakuum
VDR 1714 900mm 1200mm 900mm 1500kg Vakuum
DC-5-E 600mm 900mm 600mm 800kg Skyddsgas

Nabertherm Max bredd Max djup Max héjd Max vikt
anlépningsugnar

NA250/65 480mm 600mm 480mm 250kg Luft
NA250/65 480mm 600mm 480mm 250kg Luft

Har du fragor om var varmebehandling, utrustning eller stal &r du varmt valkommen att kontakta
din Uddeholmskontak.
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uddeholm.com

a voestalpine company






