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Uddeholm RoyAlloy wird von Edro Specialty Steels, Inc. hergestellt, einer Division der voestalpine Group.

RoyAlloy ist patentiert durch Edro Patents #6,045,633 und #6,358,344.

Die Angaben in dieser Broschiire basieren auf unserem gegenwirtigen Wissensstand und
vermitteln nur allgemeine Informationen lber unsere Produkte und deren Anwendungs-
mdglichkeiten. Sie kénnen nicht als Garantie ausgelegt werden, weder fiir die spezifischen
Eigenschaften der beschriebenen Produkte, noch fiir die Eignung fiir die als Beispiel
genannten Anwendungsméglichkeiten.

Klassifiziert gemaB EU-Richtlinie 1999/45/EC
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unseren Datenblittern zur Materialsicherheit

(.,Material Safety Data Sheets").

Ausgabe 2 09.2012

Bei Anderungen wird zuerst die englische Version dieser Broschiire aktualisiert.
Sie finden sie auf unserer Website unter www.uddeholm.com
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UDDEHOLM ROYALLOY

Allgemeines

Uddeholm RoyAlloy ist ein korrosionsbestén-
diger Formenstahl mit sehr guter Bearbeitbar-
keit, der im vorvergiiteten Zustand ausgeliefert
wird.

Uddeholm RoyAlloy zeichnet sich durch
folgende Merkmale aus:
* Ausgezeichnete Bearbeitbarkeit
* Gute MaBstabilitit
* Sehr gute SchweiBbarkeit
* Gute Korrosionsbestindigkeit
* Gute Duktilitat
* Glatte, gewalzte Oberflichen
¢ Einheitliche Harte bei allen Querschnitten
* Guter Widerstand gegen Eindriicke

Hinweis: Uddeholm RoyAlloy wird mit Ultra-
schall gepriift.

C Si Mn | Cr S | Cu
005/ 04 | 1,2 | 12,6 | 0,12 +

+ Z

Keine (Patent)

Gehirtet und auf 290-330 HB angelassen

Gelb/blau mit schwarzer Querlinie

Anwendungsgebiete

* Formenrahmenteile (Halterungen/Trager,
Hohlraumplatten, Stiitzplatten, Auswerfer-
platten)

* Formen mit groBem Zerspanungsvolumen
und Korrosiosbestiandigkeit

* Formen fiir Kunststoff und Gummi mit
niedrigen Anforderungen an die Polierbarkeit

* Matrizen fir Kunststoffextrusion

» Konstruktionsteile

Eigenschaften
Physikalische Daten

Mit 320 HB vorgehirtet.

7 800 7750

200 000 - 190 000

11,0 x 10°¢

- 27,5 28

- 500 540

Uddeholm RoyAlloy ist als Flach- und
Rundstahl erhdiltlich.



UDDEHOLM ROYALLOY

Mechanische Eigenschaften

SCHLAGZAHIGKEIT

Die Energieabsorption bei der Schlagzihigkeits-
prifung hiangt vom zu priifenden Werkstoff
(GroBe und Hairte des Priifstabs), der Priif-
temperatur und dem Priifstiick selbst ab (Typ,
Anordnung und Ausrichtung des Stabs).

Charpy-Kerbschlagzihigkeit, gepriift bei
Raumtemperatur in Langsrichtung.
Flachstahl mit Dicke 76 mm.

DRUCKFESTIGKEIT

Angendherte Werte.

ZUGFESTIGKEIT

Angenidherte Werte. Langspriifmuster, gepriift
bei Raumtemperatur.

Uddeholm RoyAlloy bleibt mit seinen Abmessungen von
52 x 711 x 813 mm auch nach umfangreicher maschi-
neller Bearbeitung abmessungsstabil. Die Verwindung von
Ecke zu Ecke betrdgt 0,15 mm.

Korrosionsbestandigkeit

Uddeholm RoyAlloy wurde unter Verwendung
einer chemischen Zusammensetzung entwik-
kelt, die wahrend der Nutzung und Lagerung
der Werkzeuge eine gute Korrosionsbestindig-
keit gewidhrleistet. Werkzeuge aus Uddeholm
RoyAlloy zeichnen sich bei feuchten Arbeits-
und Lagerungsbedingungen sowie unter
normalen Produktionsbedingungen bei korro-
siv wirkenden Kunststoffen durch eine gute
Korrosionsbestindigkeit aus.

Wairmebehandlung

Uddeholm RoyAlloy wird im vorvergiiteten
Zustand mit einer durchgehenden Harte von
290 bis 330 HB ausgeliefert. Zur Gewihrlei-
stung einer konstanten Produktqualitdt wird
jede Platte sorgfiltig auf ihre Harte gepriift.
Uddeholm RoyAlloy kann im vorvergliteten
Zustand (d. h:im Auslieferungszustand) ver-
wendet werden. Im Allgemeinen ist keine
weitere Warmebehandlung erforderlich.

o - Lo
.

Uddeholm RoyAlloy ist bei vielen Formenherstellern und
Anwendern die bevorzugte Stahlsorte. Uddeholm RoyAlloy
zeichnet sich im Vergleich zu den Stahlsorten AISI 420F /
W-Nr. 1.2085 durch eine bessere Bearbeitungsfahigkeit,
hohere Abmessungsstabilitit und ausgezeichnete
Oberfldchenqualitdt aus.



UDDEHOLM ROYALLOY

Empfohlene Schnittdaten

Die nachfolgenden Schnittdaten sind als
Richtwerte zu verstehen und miissen den
jeweiligen ortlichen Voraussetzung angepasst

werden.

Die empfohlenen Schnittdaten, in der nachfolgen-
den Tabelle, gelten fiir Uddeholm RoyAlloy
im vorvergiiteten Zustand ~320 HB.

Drehen

130-190

190-250

0.2-04 0.05-0.2 0.05-0.3
2-4 0.5-2 0.5-3
P20-P30 P10-P20 -
beschichtetes |beschichtetes
Hartmetall Hartmetall

oder Cermet

Bohren
SPIRALBOHRER AUS SCHNELLARBEITSSTAHL

-5 17-19*
5-10 17-19*
10-15 17-19*
15-20 17-19*

0,05-0,10
0,10-0,20
0,20-0,25
0,25-0,30

* Fiir beschichtete Schaftfriser aus Schnellarbeitsstahl

Ve = 29-31 m/Min.

HARTMETALLBOHRER

215-240

110-130

70-110

0.05-0.15%

0.10-0.25%

0.15-0.25%

" Bohrer mit einer auswechselbaren oder einer ange-

|6teten Hartmetallschneide

2 Vorschub fiir Bohrerdurchmesser 2040 mm
3 Vorschub fir Bohrerdurchmesser 5-20 mm
% Vorschub fiir Bohrerdurchmesser 10-20 mm

Frasen
PLAN- UND ECKFRASEN

130-190 190-250

0.2-0.4 0.1-0.2
2-5 <2
P20-P40 P10-P20
beschichtetes beschichtetes
Hartmetall Hartmetall

oder Cermet

SCHAFTFRASEN

120-170 35-40"

80-120

0.006-0.20% | 0.06-0.20% | 0.01-0.35?

- P15-P40 -

" Beschichteter Schnellarbeitsstahl v. = 60—66 m/Min.

2 Abhingig von der radialen Schnitttiefe und dem Friser-
durchmesser

Schleifen

Allgemeine Schleifscheibenempfehlungen
finden Sie in der nachfolgenden Tabelle. Wei-
terfiihrende Informationen kénnen der Udde-
holm Druckschrift ,,Schleifen von Werkzeug-
stahl* entnommen werden.

SCHLEIFSCHEIBENEMPFEHLUNGEN

Umfangsschleifen A 46 HV
Stirnschleifen (Segment) A 36 GV
AuBenrundschleifen A 60 KV
Innenrundschleifen A 60V

Profilschleifen A 120 )V




UDDEHOLM ROYALLOY

Schweil3en

Uddeholm RoyAlloy ldsst sich mit RoyAlloy-
SchweiBzusdtzen oder einigen anderen
Edelstahl-SchweiBzusitzen mittels WIG oder
Lichtbogen problemlos schweilen.

Verwenden Sie zur Erzielung bestmoglicher
Ergebnisse RoyAlloy-SchweiBelektroden von
Uddeholm. Diese werden empfohlen, um eine
optimale Ubereinstimmung mit dem Grund-
werkstoff in Bezug auf die chemische Zusam-
mensetzung und die mechanischen Eigen-
schaften zu erhalten. Die Harte des Werkstoffs
nach dem SchweiBen betriagt 34-38 HRC. Der
WIG-SchweiBzusatzwerkstoff ist erhiltlich in
@ 0,9 mm und @ 1,8 mm.

Es ist keine Vor- oder Nachbehandlung mit
Wiérme erforderlich. Bei Tests wurde nachge-
wiesen, dass Uddeholm RoyAlloy um die
SchweiBnaht herum keine durch die Warme
beeintrichtigte Zone mit zu hoher Harte
ausbildet. Dadurch wird das Problem schweiB-
bedingter Risse bei Reparaturen oder wihrend
des Betriebs beseitigt.

Ein Spannungsarmgliihen wird bei gréBeren
SchweiBreparaturen empfohlen, um Rest-
spannungen zu reduzieren. Die maximale Tem-
peratur betrigt dabei 485 °C.

Weitere Informationen

Fur weitere Informationen tber Auswahl,
Wirmebehandlung sowie Anwendungsbe-
reiche der Uddeholm Werkzeugstihle wenden
Sie sich bitte an die Uddeholm Verkaufs-
niederlassung in Ihrer Nihe und/oder fordern
Sie die Broschiire ,,Formenstahle* an.

Noch leichter geht es im Internet unter
www.uddeholm.de



ASSAB A

www.assab.com

Netzwerk der Extraklasse

UDDEHOLM ist auf allen Kontinenten tatig. Deshalb kénnen
wir Sie mit qualitativ hochwertigem, schwedischem Werkzeug-
stahl versorgen und vor Ort betreuen — ganz gleich, wo Sie sich
befinden. ASSAB ist unsere hundertprozentige Tochter und
vertritt uns als exklusiver Vertriebspartner im asiatisch pazifi-
schen Raum. Gemeinsam sichern wir unsere Position als
weltweit fiihrender Anbieter von Werkzeugstihlen.
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www.uddeholm.com



ASSAB A

UDDEHOLM ist der weltweit filhrende Anbieter von Werkzeugstahl.
Diese Position haben wir erreicht, weil wir immer unser Bestes geben, um
die tdgliche Arbeit unserer Kunden zu erleichtern. Aufgrund langjéhriger
Erfahrung und intensiver Forschungsarbeit sind wir in der Lage, fiir jede
Herausforderung bei der Werkzeugherstellung eine tiberzeugende Lésung
zu finden. Dieser Anspruch ist hoch, aber unser Ziel ist so klar wie nie

zuvor: Wir wollen |hr Partner und Werkzeugstahllieferant Nr. 1 sein.

Die globale Ausrichtung unseres Unternehmens garantiert lhnen, dass

Sie immer und tberall Werkzeugstahl in der gleichen, hohen Qualitit
erhalten. ASSAB ist unsere hundertprozentige Tochter und vertritt uns
als exklusiver Vertriebspartner im asiatisch pazifischen Raum. Gemeinsam
sichern wir unsere Position als der international fiihrende Anbieter von
Werkzeugstihlen. Hierfiir haben wir ein weltweites Netzwerk aufgebaut.
Daher ist immer ein Uddeholm- oder ASSAB-Mitarbeiter in Ihrer Nahe,
um Sie vor Ort zu beraten oder zu unterstiitzen. Unser wichtigstes Ziel
ist dabei, Ihr Vertrauen in eine langfristige Partnerschaft zu erhalten. Wir

wissen, dass man sich Vertrauen verdienen muss — jeden Tag aufs Neue.

Weitere Informationen finden Sie unter www.uddeholm.com,

www.assab.com oder unter unserer lokalen Website.

(Y vopEHOLM

NIddVNX HIMOYLS / 051°5080C1 WIOHIAAN





