64 HRc’ye kadar sertlik alabilme
Isil islemde boyutsal kararlilik
Kaplamaya uygunluk

ince ve sert karbiir yapisi

Yiksek tokluk

UDDEHOLM
SLEIPNER

Kimyasal Kompozisyon %

C Si Mn Cr Mo
0,951 09 | 05 7.8 25

Maksimum Sertlik: 62-64 HRc

IN HIGH
PERFORMANCE
TOOL STEEL

1668 yilindan beri takim celiginde yenilikgi ve Ustlin ¢céziimler Uretiyoruz.
Celiklerimizin kalitesi yuzyillardir tim diinyada marka oluyor. Yuze yakin Ulkede
deneyimli, isinin ehli mihendislerimiz ile sizin i¢in rekabetci ¢cézimler tretiyoruz.

Bu ylizden de en cok tercih edilen takim c¢eligi Ureticisiyiz.

#1 numarall takim celigine, Uddeholm’e hosgeldiniz.

www.uddeholm.com/turkey/tr/ ' UDDEHOLM

a voestalpine company

STANDARTLAR YENIDEN YAZILIYOR

UDDEHOLM
SLEIPNER

i uDDEHOLM
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1.2379 TARIHE KARISIYOR.

STANDARTLAR YENIDEN YAZILIYOR!

UDDEHOLM
SLEIPNER

Kalip Uretimi ve c¢alisma kosullari gelisen pazar sartlarina
uyum saglamak icin degisiyor. Teslimat sUreleri bu degisi-
min en blyuk gostergesi ve gun gectikgce daha da kisaliyor.
Bu durum daha dayanikl kaliplara ve kalip bakimlarinin

daha hizli yapiimasi ihtiyacini dogurmustur.

Ornegin, otomotiv pargalarinda artik ytksek mukavemetli
saclar kullaniimakta ve bu parcalarin kaliplarinda plansiz
Uretim duruslarinin yasanmamasi i¢in agiz atma dayanimi
ve kirilmaya kargl dayanikli, yiksek basma mukavemeti ve

asinma direncine sahip olmasi gerekmektedir.

ARTIK PLANSIZ
DURUS YOK!

AISI D2 ya da W.-Nr. 1.2379 gibi geleneksel %12
Krom'lu c¢elikler halen sac kalip¢iliginin omurgasini
olusturmakta fakat her gegen gun daha da komp-
leks ve mukavim hale gelen is parc¢alari karsisinda
sinirlarina ulasmistir. Yeni %8 Cr iceren Uddeholm
Sleipner ile bu sinirlari asiyor, verimliligi artirtyor ve

parca basina dusen kalip maliyetlerini azaltiyoruz.

KALIP DEGIL PARCA
MALIYETi ONEMLIDIR!

Uretimde hedeflenen parca adetlerine minimum
durus sureleri ile ulasmak ¢ok énemlidir. Kirilan ya da
sik sik asinan kaliplar Uretimi geciktirir ve verimliligi
dusuartr. Kalip tasarimdan bakima kadarki surecte
bazi dnlemler alinarak Uretimdeki verimliligi artirmak
muamkun.

Kalip tasarmindan bakimina kadar olan Uretim
zincirindeki tim bilesenler hatasiz olmalidir. En ufak
bir hata dretim kaybina ve verimliligin azalmasina
neden olur. Uretim zincirindeki en énemli bilesenler-
den biri kullanilacak olan takim celigidir. Secilen
takim celigi hem uygulama icin istenilen dzelliklere
sahip hem de daha uzun émurlt olmalidir.

Toz metalurjisi (PM) ya da Curufalti ergitme yontemi
(ESR) gibi ileri teknoloji gerektiren Uretim yéntemleri,
standart takim ¢eliklerinin Uretimi ile kiyaslandiginda
ekstra efor ve maliyet gerektirir. Fakat unutulmamali-
dir ki takim ¢eliginin maliyeti, kalibin maliyetinin ¢cok
kUguk bir kismini olusturur. Bu maliyet buz daginin
sadece goérinen kismidir.

Toplam Maliyet €

a URETIM VE BAKIM
MALIYETLERI ORETI
MALIYETI

Kaynak On i1sitma

Isif i§lem
Hurda
Tamir

m ka\!\p\a“

Uretl
Ayarlar

Geciken terminler

VSs.vs,

Celik maliyeti - Buzdaginin sadece gorinen kismi

EQer uretim maliyetlerine bakim maliyetleri ve plansiz
duruglarin neden olacagl Uretim kaybr da eklenirse,
yuksek kaliteli takim celigi kullanmak kalip maliyetinde
¢cok az bir artisa neden olacak, fakat daha uzun kullanim
suresi, daha ge¢ bakim; bdylelikle daha karli bir hale
gelecektir. Asa@idaki grafikte detayli g&sterilmistir.
Ozetle, kalip degil parca maliyetini dustrmek kazandinr!

70 000 — Celik 1
— Celik2
60 000 — Uddeholm Sleipner
50 000
ISLETME
40 000 A MALIYETLERI
Asinma sonrasi bileme
30 000 Kalip aligtirma-
deneme baskisi
20 000 Beklenmedik duruslar
10 000
BASLANGIC }/
MALIYETLERI ‘ ‘ T w w
Takim celigi maliyeti 50000 100000 150000 200000 250000 300 000
isleme Uretilen parca adedi
Taglama
Isil iglem

300.000 adet parca uretimi igin kalip maliyeti

Celik 1 - Dlslk asinma dayanimi: 80.000 €
Celik 2 - Dlslik agiz atma direnci: 42.500 €
Uddeholm Sleipner ile toplam maliyet: 7.000 €

Toplam kalip maliyeti. Yukari dogru adimlar tamir ve bakim

masraflarini belirtmektedir.

ISIL iSLEM VE KAPLAMA

Kaplama yapilacak kalipta isil islem adimindaki en
onemli nokta; celigin hem kaplama prosesi sicakli-
gindan (genellikle 450°C) hem de kalinti 6stenit
kalmayacak sekilde (sagdaki diyagramdan bakiniz)
daha yuksek bir sicaklikta temperleme/menevisleme

prosesinin yapiimasidir.

Standart 1.2379 takim ¢eliginde kaplamada karsilasi-
lan problem daha yuksek sertlik elde etmek icin
dusuk menevis sicakliklarinda (~500-510°C) yapilan
islem sonucu; kalinti 8stenit mikroyapida kalir ve bu
da kaplama prosesi ya da kullanim esnasinda
martensit fazina donusur. Boylece nihai islenmis
olculerindeki kalibin, élctsunin degismesine, genel-
likle de kalibin hacimsel bluytmesine sebep olur.

Bu yuzden 1.2379'dan yapilan kaliplara kaplama
yapllmasini tavsiye etmiyoruz! 60-61 HRc sertlige
daha yUksek menevis sicakliginda ulasan Uddeholm
Sleipner kaplama i¢in ¢ok daha uygun bir malzeme-
dir. Kaplama gibi pahali bir islemi en azindan Sleip-
ner'a uygulamalisiniz 1.2379 gibi gbrece genis
kimyasal kompozisyon araligi sebebiyle farkli sonug-
lar da veren standart celiklerden kacinin. Daha fazla
bilgi icin takim celikleri teknik Urtn brosurlerine
bakiniz.

KARSILASTIRMALI OZELLIKLER

ABRASIF ASINMA DIRENCI
ADHESIF ASINMA DIRENCI
TOKLUK/AGIZ ATMASI DIRENCI

MAKSIMUM SERTLIK ALMA KABILIYETi (HRC)

iSLENEBILIRLIK

Kaplamaciniz diyor ki: “1.2379 kullanarak
kaplamanizi riske atmayin, en azindan
Uddeholm Sieipner kullanin!”

Sertlik HRC Kalinti 6stenit %
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Menevis sicakligi

Mavi ok artik 6steniti ortadan kaldirabilmek igin sart ofan en dtstk menevis sicakhigini
gdsteriyor.

Uddeholm
AISI D2 (1.2379) Sleipner
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