UDDEHOLM IMPAX SUPREME Ocele pre spracovanie plastov

CHARAKTERISTIKA

Cr - Ni - Mo legovand nastrojova ocel, dodavana

v zuslachtenom stave s nasledovnymi vyhodami:

e Ziadne rizika a naklady spojené s tepelnym spracovanim

e povrchvu tvrdost mozno zvysit' nitridaciou alebo povr-
chovym kalenim

Typické chemic. zloZenie %

C Si Mn Cr Mo Ni S
037 03 | 14 2,0 0,2 1,0 | <0,01
Normy AISI P20 modifikovana, W-Nr. 1.2738
Stav pri dodani | zuslachtena na 290-330 HB (31-35 HRC)

VLASTNOSTI

Uddeholm IMPAX SUPREME je vyrabana podla vysokych
Standardov kvality pouzitim najmodernejSich vyrobnych
postupov, material ma velmi nizky obsah siry (3,5x menej
ako bezny Standart 1.2738) a tieto vlastnosti:

¢ velmi dobra lestitelnost a dezénovatelhost

¢ vysoka Cistota a homogenita Struktiry

e rovnomerna tvrdost v celom profile polotovarov

¢ dobra opracovatelnost

VSetky hrubSie polotovary su predhrubované a 100% tes-
tované ultrazvukom. Predhrubované polotovary:

e znizuju naklady na opracovanie

e umoziuju mensie pridavky na opracovanie

* nemaju na povrchu oduhli¢enu vrstvu

¢ nepritomnost opalov na povrchu Setri nastroje

MEDZA KLZU A PEVNOST V TAHU
Uddeholm IMPAX SUPREME ~325 HB

Testovacia teplota 20°C 200°C
Pevnost’ v tahu, Rm v N/mm? 1020 930
Medza klzu v tahu, Rp0,2 v N/mm? 900 800

MEDZA KLZU V TLAKU
Zavisi od pevnosti, na aku je material zuslachteny z oce-
liarne

Medza klzu v tlaku, Rc0,2 N/mm?

Uddeholm IMPAX SUPREME 850-1000

RAZOVA PEVNOST

Absorbovana energia pri razovej skuske zavisi od velkosti
a tvrdosti profilu, teplote pri ktorej sa testuje a testovacej
vzorky (typ vzorky a miesto odkial sa vyberd). Graf ukazu-
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je zavislost absorbovanej energie od testovacej teploty
v ramci rozsahu dodavanych tvrdosti Uddeholm IMPAX
SUPREME:

Rézova praca, J (Charpy V)
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POUZITIE

e vstrekovacie formy pre termoplasty
¢ extrizne matrice pre termoplasty

e tvarniace nastroje

¢ konstrukéné diely, hriadele

TEPELNE SPRACOVANIE

Material je preduréeny na pouzitie v stave, v akom je do-
davany. DalSie objemové tepelné spracovanie neodpo-
ri¢ame. Miestne je mozné zvysit povrchovu tvrdost indu-
kénym kalenim alebo kalenim plamefiom na ca 50HRC.

NITRIDOVANIE A KARBONITRIDOVANIE

Nitrida¢na vrstva zvySuje odolnost’ povrchu proti opotre-
bovaniu a erdzii a s€asti aj proti kordzii. NajlepSie vysled-
ky mozno dosiahnut tymto postupom:

¢ hrubé opracovanie

¢ popustanie na odstranenie napéti na 550°C

® presné opracovanie

¢ nitridovanie

Nitridagny Teplota Cas Hibka  |Tvrdost povrchu
proces procesu procesu nitridacie nitrid. vrstvy
°C v hod. v mm HV
525 20 0,3 650
V plyne 525 30 0,35 650
480 24 0,3 700
V plazme 480 48 0,4 700
Karbonitridacia 570 2 0,1 700




Ocele pre spracovanie plastov UDDEHOLM IMPAX SUPREME

Uddeholm IMPAX SUPREME - Standardny rozmerovy sortiment

Ploché tyce
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Kruhové tyce Ploché tyce
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Platne Stvorhrany
Tolerancia 3-0 Zulachtené, neopracované Q Tolerancia 2-1
Sirka platne: 2000mm Zuslachtené, opracované ]
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Pridavné materidly na opravné navaranie

IMPAX WELD - zvéracie elektrody e
IMPAX TIG WELD - zvéracie droty ©
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