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Ocele pre spracovanie plastovUDDEHOLM IMPAX SUPREME

CHARAKTERISTIKA

Cr - Ni - Mo legovaná nástrojová oceº, dodávaná 
v zu‰ºachtenom stave s nasledovn˘mi v˘hodami:
• Ïiadne riziká a náklady spojené s tepeln˘m spracovaním
• povrchvú tvrdosÈ moÏno zv˘‰iÈ nitridáciou alebo povr-

chov˘m kalením

VLASTNOSTI

Uddeholm IMPAX SUPREME je vyrábaná podºa vysok˘ch
‰tandardov kvality pouÏitím najmodernej‰ích v˘robn˘ch
postupov, materiál má veºmi nízky obsah síry (3,5x menej
ako beÏn˘ ‰tandart 1.2738) a tieto vlastnosti:
• veºmi dobrá le‰titeºnosÈ a dezénovateºnosÈ
• vysoká ãistota a homogenita ‰truktúry
• rovnomerná tvrdosÈ v celom profile polotovarov
• dobrá opracovateºnosÈ

V‰etky hrub‰ie polotovary sú predhrubované a 100% tes-
tované ultrazvukom. Predhrubované polotovary:
• zniÏujú náklady na opracovanie
• umoÏÀujú men‰ie prídavky na opracovanie
• nemajú na povrchu oduhliãenú vrstvu
• neprítomnosÈ opalov na povrchu ‰etrí nástroje

MEDZA KLZU A PEVNOSË V ËAHU
Uddeholm IMPAX SUPREME ~325 HB

MEDZA KLZU V TLAKU
Závisí od pevnosti, na akú je materiál zu‰ºachten˘ z oce-
liarne

RÁZOVÁ PEVNOSË
Absorbovaná energia pri rázovej skú‰ke závisí od veºkosti
a tvrdosti profilu, teplote pri ktorej sa testuje a testovacej
vzorky (typ vzorky a miesto odkiaº sa vyberá). Graf ukazu-

je závislosÈ absorbovanej energie od testovacej teploty 
v rámci rozsahu dodávan˘ch tvrdostí Uddeholm IMPAX
SUPREME:

POUŽITIE

• vstrekovacie formy pre termoplasty
• extrúzne matrice pre termoplasty
• tvárniace nástroje
• kon‰trukãné diely, hriadele

TEPELNÉ SPRACOVANIE

Materiál je predurãen˘ na pouÏitie v stave, v akom je do-
dávan˘. ëal‰ie objemové tepelné spracovanie neodpo-
rúãame. Miestne je moÏné zv˘‰iÈ povrchovú tvrdosÈ indu-
kãn˘m kalením alebo kalením plameÀom na ca 50HRC.

NITRIDOVANIE A KARBONITRIDOVANIE

Nitridaãná vrstva zvy‰uje odolnosÈ povrchu proti opotre-
bovaniu a erózii a sãasti aj proti korózii. Najlep‰ie v˘sled-
ky moÏno dosiahnuÈ t˘mto postupom:
• hrubé opracovanie
• popú‰Èanie na odstránenie napätí na 550°C
• presné opracovanie
• nitridovanie

Typické chemic. zloÏenie %
C Si Mn Cr Mo Ni S

0,37 0,3 1,4 2,0 0,2 1,0 <0,01
Normy AISI P20 modifikovaná, W-Nr. 1.2738
Stav pri dodaní zu‰ºachtená na 290-330 HB (31-35 HRC)

Testovacia teplota 20°C 200°C
PevnosÈ v Èahu, Rm v N/mm2 1020 930
Medza klzu v Èahu, Rp0,2 v N/mm2 900 800

Medza klzu v tlaku, Rc0,2 N/mm2

Uddeholm IMPAX SUPREME 850-1000

Nitridaãn˘ Teplota âas Hæbka TvrdosÈ povrchu

proces procesu procesu nitridácie nitrid. vrstvy

°C v hod. v mm HV
525 20 0,3 650

V plyne 525 30 0,35 650
480 24 0,3 700

V plazme 480 48 0,4 700

Karbonitridácia 570 2 0,1 700

Rázová práca, J (Charpy V)

Teplota °C
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Uddeholm IMPAX SUPREME - ·tandardn˘ rozmerov˘ sortiment

Prídavné materiály na opravné naváranie
IMPAX WELD – zváracie elektródy
IMPAX TIG WELD – zváracie drôty
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