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La imagen 1 muestra el considerable aumento de tenacidad
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Imagen 2 - grafico de la incidencia de los mecanismos de fallo mas habituales en fundicién inyectada
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En la imagen 3 podemos ver el desafio que supone este tipo de molde: grandes superficies, secciones estrechas y geometrias
complejas
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La imagen 4 muestra los efectos del choque térmico bajo microscopio (izquierda) y a simple vista (derecha) en un molde real
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La imagen 5 ilustra el aumento de resistencia ante el agrietamiento por choque térmico al compararse con el acero premium
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Comparacion de tenacidad - 51 HRC
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La Imagen 6 muestra como con mayor dureza también es mas tenaz que el acero premium H13
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La Figura 7 ilustra una de las multiples ventajas de su composicion quimica en comparacion con el acero H13 para hacer
frente al choque térmico y su resistencia superior ante la pérdida de dureza
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La imagen 8 muestra hasta que dimensiones se puede fabricar
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Choque térmico - caso practico

- Ensayo: molde de 4 cavidades | ESR H13

- Uddeholm Dievar utilizado en 2 cavidades
- ESR H13 utilizado en el lado opuesto
- Estudio realizado después de 95.000 inyecciones

El aumento de rendimiento al utilizar Uddeholm Dievar es
evidente, éa qué se debe?

Dureza 44 - 46 HRC 44 - 46 HRC

Resultado Alto choque térmico Sin choque térmico

Uddeholm Dievar

La imagen 9 ilustra el caso practico de un cliente que utilizé dos aceros en su produccién con el choque térmico como
principal problema



