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Uddeholm Corrax®

Uddeholm Corrax ist ein korrosionsbesténdiger Formenstahl.

Durch seinen erstklassigen Korrosionswiderstand in Kombination mit einer
Harte bis zu 50 HRC, verflgt er Uber eine einzigartige Kombination an Eigen-
schaften. Diese machen ihn zur ersten Wahl fUr viele anspruchsvolle Anwen-

dungen.

Er eignet sich perfekt fur die Formherstellung fUr:

— Medizinische Teile
— Teile aus korrosivem Kunststoff, z. B. PVC

— Teile aus Gummi sowie Formen, die in einer Reinraum-Umgebung

zum Einsatz kommen

Der Formennutzer kann sich auf zwei wichtige Vorteile verlassen:
Die auBerordentliche Korrosionsbestandigkeit von Uddeholm Corrax
reduziert die Wartungskosten erheblich. Auch bei sehr langen Produktionsse-

rien kann die Zykluszeit konstant gehalten werden.

Der Formhersteller hingegen profitiert von der sehr einfachen

Wéarmebehandlung, die bendtigt wird, um Héarten von 32 bis 50 HRC

ZU erzielen.

Uddeholm Corrax ist Teil des ,Uddeholm Stainless Concept”.

© UDDEHOLMS AB

Diese Broschure und alle in ihr enthaltenen Beitrdge und Abbildungen sind urheber-
rechtlich geschitzt. Jede Verwertung auBerhalb der durch das Urheberrechtsgesetz
festgelegten Grenzen ist ohne schriftliche Zustimmung des Herausgebers unzuldssig.

Die Angaben in dieser Broschure basieren auf unserem gegenwartigen Wissensstand und
vermitteln nur allgemeine Informationen Uber unsere Produkte und deren Anwendungs-
maoglichkeiten. Sie kénnen nicht als Garantie ausgelegt werden, weder fur die spezifischen
Eigenschaften der beschriebenen Produkte, noch fir die Eignung flr die als Beispiel
genannten Anwendungsmaoglichkeiten.

Klassifiziert gemai EU-Richtlinie 1999/45/EC

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unseren Datenblattern zur Materialsicherheit
(,Material Safety Data Sheets").

Ausgabe 7, 09.2011



Uddeholm Corrax

ALLGEMEINES EIGENSCHAFTEN

Uddeholm Corrax ist ein ausscheidungshart- PHYSIKALISCHE DATEN
barer Stahl. Im Vergleich zu herkdmmlichen Ausgelagert auf ca. 46 HRC.

korrosionsbesténdigen Werkzeugstahlen bietet

Uddeholm Corrax folgende Vorteile: LEREE 20°C 200°C 400°C

e Einfache Hartung auf 34-50 HRC, moglich Dichte kg/m? 7.700 - -
durch einen Auslagerungsprozess im Tempe- Elastizitatsmodul 000,000 | 190000 | 170.000
raturbereich 425-600 °C. MPa

* AuBerst gute Dimensionsstabilitat wahrend Warmeausdehnungs-
des Auslagerns koef;'f)‘fgtb,

¢ Hohe GleichméaBigkeit der Eigenschaften, \1/(/)?0 S . 117x10% | 12.3x 106
auch bei groBen Abmessungen Warmeleitahigkel

e Sehr gute SchweiBbarkeit, kein Vorwarmen W/m °C . 18 1
erforderlich

¢ \Weiche Oberflachenschicht nach dem
Erodieren

* Hohere Korrosionsbesténdigkeit als MECHANISCHE DATEN

Uddeholm Stavax ESU und W.-Nr. 1.2083 S
Zugfestigkeit bei Raumtemperatur.

c Si Mn Cr Ni Mo Al Loésungs- | Ausgela- Ausgela- Ausgela-
Richt- gegliht gert aus gert aus gert aus
analyse % 0,03 | 0,3 0,3 12,0 | 9,2 1,4 1,6 ~34HRC | ~40HRC ~ 46 HRC ~ 50 HRC
Lieferzustand | L&sungsgegliiht auf ca. 34 HRC Streck-
Farbkenn- | o e grenze 700 1.000 1.400 1.600
zeichnung Rp0,2
N/mm?
Zugfe-
stigkeit
R 1.100 1.200 1.500 1.700
m
ANWENDUNGSBEREICHE N/mme

e Spritzgussformen fur

_ korrosive Kunststoffe Druckfestigkeit bei Raumtemperatur

. . Loésungs- | Ausgela- Ausgela- Ausgela-
— Gummi-Industrie gegliht gert aus gert aus gert aus
— Medizin-Technik und Lebensmittelindustrie ~384HRC | ~40HRC | ~46HRC | ~50HRC
¢ Kunststoffverarbeitung E‘/’r?“i ) 900 1.300 1.600 1.800

— Schnecken
e Konstruktionsteile

Bei der Produktion von PVC-Rohren oder — Anschlussstticken
muss die Form auBerst korrosionsbestandig sein.

Uddeholm Corrax ist ein geeigneter Formenstahl fur diese Art von
Anwendungen.



KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Uddeholm Corrax besitzt eine bessere
Korrosionsbestandigkeit als die herkdmmlichen
Kunststoff-Formenstéhle. Sie bleibt

immer gleich, unabhangig von der Warmebe-
handlung (auBer Nitrieren).

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

6
Corrax
4
1.2083
3 (~52 HRC) 1.2316
(~30 HRC)
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Uddeholm Corrax ist resistent gegen Angriffe
der meisten korrosiven Kunststoffe und ver-
diinnten Sauren.

Eine Form, die aus Uddeholm Corrax hergestellt
wurde, ist besonders widerstandsfahig

gegen feuchte Arbeits- und Lagerbedingungen.
Uddeholm Corrax zeigt auBerdem eine bessere
Bestandigkeit gegen Spannungsrisse als die
herkdmmlichen hartbaren, korrosionsbestan-
digen Stahlsorten.

WARMEBEHANDLUNG

Uddeholm Corrax wird im [6sungsgeglihten
Zustand geliefert und kann so eingesetzt
werden. Wenn der Stahl jedoch auf eine
hoéhere Harte gebracht werden soll, kbnnen
folgende Hinweise hilfreich sein.

SPANNUNGSARMGLUHEN

Das Spannungsarmgliihen kann nicht wie bei
anderen Stahlsorten durchgeflhrt werden, da
die héhere Temperatur einen Auslagerungseffekt
zur Folge hat.

AUSLAGERN

Uddeholm Corrax kann im Lieferzustand
eingesetzt werden. Durch Auslagern kann eine
hoéhere Harte erreicht werden. Aus folgender
Abbildung kénnen Sie geeignete Auslagerungs-
parameter entnehmen. Die Auslagerungszeit ist
die Zeitspanne, wahrend der das Werkzeug

gewUnschauf Auslagerungstemperatur gehalten
wird. Sie beginnt, wenn der Werkzeugkern die
gewunschte Temperatur erreicht hat.
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Wenn die gewUnschte Auslagerungszeit
erreicht wurde, sollte das Werkzeug an Luft

auf Raumtemperatur abgekdhlt werden.
Auslagern bei hoher Temperatur erbringt eine
bessere Zahigkeit im Vergleich zum Auslagern
auf die gleiche Hérte bei niedrigerer Temperatur.

AUSLAGERUNGSEMPFEHLUNG

Auslagerungstemperatur/-zeit Hérte
525 °C/4 Std.* 49-52 HRC
575 °C/4 Std. 44-47 HRC
600 °C/4 Std. 40-43 HRC

* Auslagern auf 49-52 HRC wird nur empfohlen, wenn
die Z&higkeit eine untergeordnete Rolle spielt

Wenn Uddeholm Corrax bei Temperaturen
Uber 200 °C eingesetzt wird, empfiehlt sich der
I6sungsgeglUhte Zustand (Lieferzustand) nicht,
da wéhrend des Gebrauchs eine Auslagerung
auftreten kann.

LOSUNGSGLUHEN

Wenn Uddeholm Corrax bereits ausgelagert
wurde, dann kann er durch Lésungsgliihen
wieder in den Lieferzustand umgewandelt
werden. Das Ldsungsglihen sollte bei 850 °C
erfolgen. Die Haltedauer betragt 30 Minuten,
anschlieBend an Luft abkudhlen.



DIMENSIONSVERANDERUNG

Auslagern hat eine gleichmaBige Schrumpfung
des Materials zur Folge. Folgende Schrumpf-

maBe treten im Allgemeinen beim Auslagern auf:

Dimensionsveranderung %
Langs- kurze
Auslagern richtung Querrichtung Querrichtung

525 °C/4 Std

~ 50 HRC -0,07 -0,07 -0,07
575 °C/4 std.

~ 46 HRC -0,09 -0,09 -0,09
600°C/4 Std.

~40HRC 0,14 0,14 0,14

SCHNITTDATEN

Die folgenden Schnittdaten sind Richtwerte.
Es mussen immer ortliche Gegebenheiten und
besondere Voraussetzungen bertcksichtigt
werden, um die richtigen Werte zu wahlen.
Weitere Einzelheiten finden Sie in der
Uddeholm Druckschrift ,,Schnittdatenempfeh-
lungen®.

DREHEN
Drehen mit Drehen mit
Hartmetall Schnell-
Schnitt- arbeitsstahl
parameter Schruppen Schlichten Schlichten
Schnittge-
schwindig-
keit (vc)
m/Min. 110-160 160-210 13-18
Vorschub (f)
mm/U 0,2-0,4 0,05-0,2 0,05-0,2
Schnitttiefe (ap),
mm 2-4 0,5-2 0,5-3
Bearbeitungs-
gruppe
ISO P20-P40 P10 -
beschichtetes beschich-
Hartmetall tetes
Hartmetall
BOHREN

SPIRALBOHRER AUS SCHNELLARBEITSSTAHL

Bohrerdurch- Schnittgeschwindig- Vorschub, (f)
messer, @ mm keit (Vg), m/Min. mm/U
-5 13-15* 0,05-0,10
5-10 13-15* 0,10-0,20
10-15 13-15* 0,20-0,25
15-20 13-15* 0,25-0,30

*FUr beschichtete Schnellarbeitsstéhle ve = 13-15 m/Min.

Uddeholm Corrax

HARTMETALLBOHREN
Bohrertyp
Kuhlkanal-

\é\é%?%% Vollhart- bohrer mit
Schnitt- it metall Hartmetall-
parameter P schneide!)
Schnittgeschwin-
digkeit (Vo)
m/Min. 180-200 100-130 50-70
Vorschub (f)
mm/U 0,03-0,122 | 0,08-0,209 | 0,15-0,25%

1) Bohrer mit einer auswechselbaren oder einer ange-
|6teten Hartmetallschneide

2) Vorschub fiir Bohrerdurchmesser 20-40 mm

3 Vorschub fiir Bohrerdurchmesser 5-20 mm

4 Vorschub fiir Bohrerdurchmesser 10-20 mm

FRASEN
PLAN- UND ECKFRASEN
Frasen mit Hartmetall
Schnittparameter Schruppen Schlichten
Schnittgeschwindigkeit (vc)
m/Min. 70-90 90-110
Vorschub (fo)
mm/Zahn 0,2-0,4 0,1-0,2
Schnitttiefe (ap)
mm 2-5 -2
Bearbeitungsgruppe
ISO P20-P40 P10-P20
beschichtetes | beschichtetes
Hartmetall Hartmetall
oder Cermet
SCHAFTFRASEN
FRASERTYP
Fraser mit
Schnitt- Vollhart- Wendeschneid | Schnellar-
parameter metall plattenbohrer beitsstahl
Schnittge-
schwindigkeit
(Ve)
m/Min. 60-100 70-110 20-25"
Vorschub (fo)
mm/Zahn 0,006-0,202 0,06-0,202 0,01-0,352
Bearbeit-
ungsgruppe
ISO - P20-P30 -

1) Fur beschichtete Schaftfraser aus Schnellarbeitsstahl
vC =35-45 m/Min.
2) Abhangig von radialer Schnitttiefe und vom Fraserdurchmesser



Uddeholm Corrax

SCHLEIFEN

Allgemeine Schleifscheibenempfehlungen sind
in der Tabelle zu finden. Weitere Informationen
kénnen der Uddeholm-Druckschrift ,,Schleifen
von Werkzeugstahl“ enthommen werden.

Schleifverfahren Weichgegliht Gehartet
Umfangschleifen A 46 HV A 46 GV
Stirnschleifen (Segment) A 36 GV A 46 GV
AuBenrundschleifen A 60 KV ABO JV
Innenrundschleifen A 60 JV A 60 IV
Profilschleifen A100 IV A 100 JV

Fir eine gute Oberflachen-Ausflhrung kann alternativ eine
SiC-Scheibe benutzt werden.

FUNKENEROSIVE
BEARBEITUNG

Uddeholm Corrax kann mit den gleichen Abtra-
gungsraten funkenerosiv bearbeitet werden
wie herkdmmliche Formenstahle. Die tempera-
turbeeinflusste Zone wird nicht so hart und ist
deshalb leicht abzuarbeiten.

FOTOATZEN

Uddeholm Corrax hat eine sehr gute Korrosions-
bestandigkeit. Deshalb ist fur das Fotoatzen

ein spezielles Verfahren notwendig. Nur feine
Muster mit flachen Tiefen (<0,04 mm) sind
erreichbar.

Uddeholm Corrax wird als Formeinsatz
zur Herstellung dieses Gartensagegriffs
angewendet.

SCHWEISSEN

Vorwarmen ist nicht erforderlich. Wir empfehlen
das Intervall-SchweiBen, wenn Uddeholm
Corrax im Anlieferungszustand geschweif3t
wird.

Um eine gleichmaBige Harte zu erzielen,

ist es notwendig, nach dem SchweiBen eine
Warmebehandlung durchzufiihren. Die Tempera-
tur und die Dauer werden von der gewUnschten
Harte und dem Fullmaterial bestimmt. Es wird
empfohlen, Uddeholm Corrax WIG-Weld als
Flllmaterial zu verwenden.

Fur weitere Informationen setzten Sie sich
bitte mit Ihrem Uddeholm Bduro in Verbindung.

VERGLEICH DER
EIGENSCHAFTEN VON
UDDEHOLM-KUNSTSTOFF-

FORMENSTAHLEN
Uddeholm Harte VerschleiB- Korrosionsbe-
Marke HRC widerstand standigkeit
Corrax 34 [ | [
Corrax 50 . I
Mirrax ESR 50 I I
Stavax ESR 52 _ _
Elmax
SuperClean 58 _ _
Ramax HH a7 [ | [
Impax
Supreme 32 [ | [ |

WEITERE

INFORMATIONEN

FUr weitere Informationen Uber Auswahl,
Warmebehandlung, Anwendungsbereiche und
Verflgbarkeit der Uddeholm Werkzeugstahle,
wenden Sie sich bitte an die Uddeholm
Verkaufsniederlassung in lhrer Nahe. Wir

helfen Ihnen gerne. Sie finden uns auch natdrlich
auch im Internet unter www.uddeholm.de.
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Manufacturing solutions for Generatios to come

SHAPING THE WORLD®

Wir gestalten die Welt gemeinsam mit der globalen Fertigungsindustrie.
Uddeholm stellt Stahl her, der Produkte formt, die wir in unserem téaglichen
Leben verwenden. Wir tun dies nachhaltig, fair gegeniiber Mensch und Umwelt.
So kénnen wir die Welt weiter gestalten - heute und fiir kommende Generationen.
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