


Uddeholm Vancron® SuperClean

Uddeholm Vancron SuperClean ar ett Riktanalys
hogpresterande pulverstal som ar lamplig i © Si Mn  Cr Mo V N
kravande produktionsmiljéer dar belaggning ar 1,3 05 04 45 1,8 10 1,8

otillrackligt eller inte ett alternativ. Utmaningarna
kan besté av sn&va toleranser, komplicerade
konstruktioner eller krav pa snabbt underhall. Den

Fargmarkning
Gron/morkbla

nya lésningen har hogt motstand mot abrasiv
nétning och pakletning vilket kan forlanga verktygets
livslangd. Fordelar:

- Langre verktygslivslangd

- Férutsagbar produktion

- Jamn kvalitet

- Hogre kapacitet

- Kortare utvecklingstid

Leveranstillstand
Mjukglédgat till ca 300 HB

Varmeledningsférmaga vid 200°C
25 W/m °C

VARMEBEHANDLING

Mjukglédgningstemperatur 900°C
Austenitiseringstemperatur 950-1150°C
Slackningsmedel Luft, etapp

Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 600-700°C. Halltid 2 timmar.
Kyl sakta till 500°C och déarefter fritt i luft.

Avspéanningsglédgning

Anldpnin .
pning Hardhet HRC
66 s _EANe o
Tempering =540°C (1000°F)/3 x 1h
64 i
62 Anldépningskurvorna ar framtagna
efter vdrmebehandling av prover i
60 dimension 15 x 15 x 40 mm,
kylning i cirkulerande luft.
58 Beroende pa verktygsstorlek och
varmebehandlingsparametrar kan
56 hardheten bli lagre.
950 1000 1050 1100 1150
Austenitiseringstemperatur °C
DIMENSIONER

‘ RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

12,7 16,2 18 180 203

230 254 285

25,4 32 40 50,8 63,5 70 80 90 102 127 140 153

Il PLATT/FYRKANT, GROVBEARBETAD STANG, mm

. Tjocklek | Bredd
63,5 | 254

102 254

153 254




