Uddeholm Vanadis® 8 XL SuperClean

Uddeholm Vanadis 8 XL ar speciellt utvecklad Riktanalys
for extremt krdvande applikationer med C Si Mn Cr Mo V
verktygsstal dar abrasivt slitage &ar den framsta 23 04 04 48 36 80
utmaningen. Materialet har samma riktanalys som
Uddeholm Vanadis 8 men med grévre karbider i Fargmarkning
materialstrukturen. Detta gor stélet valdigt slitstarkt Bla/violett
och héllbart i abrasiva miljder vilket bidrar till
forbattrad verktygsprestanda och langre drifttid Leveranstillsténd
i produktion. Den utméarkande slitstyrkan gor det Mjukglodgat till < 280 HB
till ett idealiskt substitut for hardmetaller, séarskilt
i applikationer som involverar mycket abrasiva Motsvarande standard
arbetsmaterial. Uddeholms standard
Varmeledningsférmaga vid 200°C
25 W/m °C
VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 900°C
Austenitiseringstemperatur 1020-1180°C
Slackningsmedel Luft, etapp
Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
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DIMENSIONER

. RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

235 25 32 40 508 76,2 125 153 180



Il FLATT/FYRKANT, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

. Tjocklek | Bredd

35 210
45 200
54 350

100 150




