Uddeholm Tyrax ESR®

Uddeholm Tyrax ESR &r ett hogkvalitativt
korrosionsbestandigt stal for plastformning med hog
hardhet och korrosionsbestandighet, och som &r
konstruerat for att enkelt och snabbt kunna poleras
till den allra hogsta ytfinishen. Stalkvaliteten ar
utvecklad fér formning av hogpresterande plaster
som ofta ar fyllda med glasfiberarmering och
tillsatser som till exempel flamskyddsmedel.

Uddeholm Tyrax finns &ven som pulver fér additiv
tillverkning. 10 kg per férpackning

VARMEBEHANDLING

860°C
1050-1080°C
Etapp, saltbad, luft

Mjukglédgning
Austenitiseringstemperatur
Slackning

Avspénningsglédgning
Kyl sakta till 500°C och d

Riktanalys
C Si Mn Cr
04 02 05 12

Fargmarkning
Svart/Violett

Leveranstillstand
Mijukglédgat till ca 190 HB

arefter fritt i luft.
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Anlépningstemperatur
DIMENSIONER
. RUND, GROVBEARBETAD ST/&NG, mm
12,7 14 16 22 254 28 35 38 43 50,8 57 63,5 72
127 153 180 254 350

Mo V
2,3

N/

+N
0,5

Efter grovbearbetning skall verktyget genomvéarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Anlépningskurvorna &r framtagna efter
varmebehandling av prover i dimension
15 x 15 x 40 mm, kylning i cirkulerande
luft. Beroende pa verktygsstorlek och
varmebehandlings-parametrar kan hard-
heten bli lagre.
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Il F.ATT GROVBEARBETAD STANG, mm

Tjocklek | Bredd

38 457

50 350 400

51 457

63 200 250 305 500 600
64 356
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153 200 610
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196 596
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254 610
SVETSELEKTRODER

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm
1 1,6

. LASER WELD - TILLSATSMATERIAL FOR LASERSVETSNING, mm
062 03 04 05 06



