Uddeholm Skolvar®

Uddeholm Skolvar &r ett unikt verktygsstal som

ar sarskilt utformat for varmformningsverktyg.

Stalet har den basta mojliga kombinationen av
varmnotningsbestandighet, varmebestandighet och
hog anlopningsbestandighet vilket uppnas genom
en optimerad tillverkningsprocess och val avvagd

Riktanalys
C Si Mn  Cr Mo V

07 02 045 50 225 16
Fargmarkning
Rod/Svart

kemisk sammansattning.
Leveranstillstand

Materialet ar utformat for att tala extrema nivaer av Mjukglodgat. Hardhet < 229 HB

hetta, tryck och nétning utan att férlora sin hardhet
eller slitstyrka. Andra egenskaper &r hog hallfasthet
och slitstyrka samt god nétningsbestandighet och
varmebestandighet

Varmeledningsférmaga vid 500°C
29 W/m °C

VARMEBEHANDLING
Mjukglédgningstemperatur 850°C
Austenitiseringstemperatur 1050-1150°C
Slackningsmedel Luft, etapp

Avspanningsglédgning Efter grovbearbetning skall verktyget genomvarmas till 650°C. Halltid 2 timmar.

Kyl sakta till 500°C och darefter fritt i luft.
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DIMENSIONER

. RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

50,8 55 635 70 762 90 101,6 120 140 160 180

- PLATT/FYRKANT, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

203

230 280 305

320

. Tjocklek | Bredd
63,5 | 225
80 240 270
90 400
100 240 270 300
127 610
150 300
153 457
170 225
180 457
200 400
254 300
SVETSELEKTRODER

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm
10 16 24

. MIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR MIG-SVETSNING, mm
1,2




