Uddeholm Nimax®

Uddeholm Nimax &ar ett seghardat lagkolhaltigt Riktanalys

plastformstal med utmarkt skarbarhet och god C Si Mn
svetsbarhet. Den héga hardheten i kombination med 0,1 0,3 2,5

hog seghet resulterar i ett stal med bra motstand
mot intryckningar, som minimerar risken for Fargmarkning

ovéantade haverier. Nimax kan anvandas for ett flertal ~ Ljusbl&/morkbla

olika applikationer inom plastformningsomradet i

Cr Mo Ni
30 03 1,0

sitt leveranstillstand, men gar &ven att nitrera till Leveranstillstand

hogre hardhet. Uddeholm Nimax anvéands med 360-400 HB. Uddeholm Nimax &r avsedd att
fordel som hallarmaterial fér t.ex. smides- och anvandas i sitt leveranstillstand.
pressgjutningsverktyg samt skarverktyg liksom till

diverse olika konstruktionsomraden. Motsvarande standard

Uddeholm Nimax finns som tillsatsmaterial/TIG- ASSAB NIMAX

Weld, MIG-Weld och Laser-Weld.

Varmeledningsférmaga vid 200°C

28 W/m °C

DIMENSIONER

RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

254 28 35 43 508 63,5 76,2 90 102 115 127
350 400 450

- PLAT, Tjocklek, mm Langd ca 4000 mm

20 254 30 35 40 43 50,8 54 60 63 70

Il F.ATT, GROVBEARBETAD STANG, mm

153 180 200 280 300

330

Tjocklek | Bredd

80 1050
100 1050
116 496
120 1050
156 596
196 496
246 1050
254 610

296 596 1050 1176
346 796 1013

396 1050

496 710 1250

SVETSELEKTRODER

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm
10 16

‘ LASER WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR LASERSVETSNING, mm
02 03 04 05 06

. MIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR MIG-SVETSNING, mm

1,2




