Uddeholm Mirrax® 40

N/

Uddeholm Mirrax 40 &r ett ESR-omsmalt korrosions-
bestandigt stal som levereras seghérdat till 40 HRC.
Tillverkningsprocessen ger ett mycket rent stal med
utmérkt polerbarhet. Dessutom leder kombinationen
av hog hérdhet och hog hallfasthet till verktyg med
bra motstand mot intryckningar, vilket minskar
risken fér ovantade haverier och ger langre
verktygslivslangd.

Uddeholm Mirrax finns som tillsatsmaterial/TIG-

Riktanalys
C S Mn Cr Mo Ni V +N
021 09 045 135 02 06 0,25

Fargmérkning
Orange/gron

Leveranstillstand
Seghéardat till 360-400 HB. Uddeholm Mirrax 40 &r
avsedd att anvandas i sitt leveranstillstand.

Weld och MIG-Weld. Foér lasersvetsning matchar

Uddeholm Stavax lasertrad. Motsvarande standard

ASSAB MIRRAX 40 AISI 420 mod.

Varmeledningsférmaga v‘id 200°C
20 W/m °C

VARMEBEHANDLING

Avspanningsglédgning Avsedd att anvandas i sitt leveranstillstand. For ytterligare information se teknisk

broschyr fér Uddeholm Mirrax 40.

DIMENSIONER
. RUND, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

30 50,8 60 90 102 110 127 140 180

Il F.ATT, OBEARBETAD/GROVBEARBETAD STANG, mm

Tjocklek | Bredd

30 256

80 250 610 800

90 |1100

100 610 800

102 305

120 | 1100

140 610

200 610 1100

250 610

350 610

356 762

450 610
SVETSELEKTRODER

. TIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR TIG-SVETSNING, mm
10 16

. LASER WELD - TILLSATSMATERIAL FOR LASERSVETSNING, mm
062 03 04 05 06

. MIG WELD - ARTEGET TILLSATSMATERIAL FOR MIG-SVETSNING, mm
1,2



LJUSBAGSUGN

STIGGJUTNING

VALSVERK

SMIDESPRESS

MASKIN-
BEARBETNING

Tillverkningsprocess med ESR

| ljusbagsugnen smalts noga utvalt returstal, ferrolegeringar och
slaggbildare med hjilp av ljusbagar. Smiltan tappas i en skink efter
cirka 2,5 timme. Slaggdragaren avlagsnar syrerik slagg fran ljus-
bagsugnen. | skinkugnen utférs desoxidation, legering och varm-
ning av stalbadet. Under vakuumavgasningen avldgsnas element
sasom vite, kvive och svavel. Oxider avskiljs fran stalbadet genom
gasomrorning och induktiv omrérning. Vid stiggjutningen fylls
direfter de forberedda kokillerna med ett kontrollerat flode fran
skdnken.

ESR

Vid elektroslaggraffinering byggs gotet upp i en vattenkyld kokill.
Detta sker genom smaltning av en konsumerbar elektrod (got fran
stalverket) som 4r nedsinkt i ett verhettat slaggbad. Reaktionen
mellan staldropparna fran elektrodspetsen och slaggbadet leder
till en avsevird sinkning av stalets svavelhalt och en minskning av
storleken av de icke-metalliska inneslutningarna. Det riktade
stelnandet i stalbadet resulterar i ett g6t med en hég homogenitet,
med fin stelningsstruktur och avsaknad av makrosegringar.
Smiltning under skyddsgasatmosfar forbattrar stilets renhet
ytterligare.

VARMBEARBETNING

Vara valsverk dr skriddarsydda for tillverkning av verktygsstal. |
Gotvalsverket valsas got fran stalverket ut till imnen eller grévre
fardig stang. | Stangvalsverket valsas darefter stalimnen fran

ESR— ELEKTROSLAGG-
RAFFINERING

VARME-
BEHANDLING

Gotverket vidare till stangstal i olika dimensioner och profiler.

Var Smidespress 4r en av virldens mest moderna. Med en press-
kraft pa 40 MN (4000 ton) arbetar pressen med séavil friform-
smide som stuksmide. Via en kraftfull gétbearbetning smids runda,
fyrkantiga eller platta stinger fran gt som vager mellan 2 och

42 ton.

VARMEBEHANDLING

Efter varmbearbetning i smidespress eller valsverk utfors varme-
behandling i form av mjukgl6dgning eller hiardning och anlépning.
Mjukglodgning resulterar i lag materialhardhet, god maskinbear-
betbarhet, en lamplig mikrostruktur for hardning och anlépning av
det firdiga verktyget. Hirdat och anlépt material ar fordelaktigt
for kunden da ingen ytterligare hardning och anlépning av
verktyget behover goras. Kunden vinner dirmed bade tid och
pengar.

MASKINBEARBETNING
| var maskinbearbetning sker ytbearbetning och sagning av
materialet for att avligsna ytdeformationer och glédskal som
bildats efter virmebehandling, for att siga bort zndmaterial och
for att underlitta ytkontroll och ultraljudsprovning i var kvalitets-
kontroll. Maskinbearbetning sker ocksa darfor att det spar
material — och dirmed pengar — at kunden.

| var Fardigstillning kapas allt material i langder helt enligt
kundens 6nskemal. Fran vart lager gar cirka 1 miljon leveranser/ar
till mer @n 100 000 kunder 6ver hela virlden.




