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OVERFLADEBELZAGNING - PVD OG CVD

Hos Uddeholm er vi dagligt i dialog med vores kunder om deres udfordringer og problematikker. Med
vores indgéende kendskab til industriens processer og produkter, kombineret med vores unikke
staltyper og PVD/CVD beleegninger, giver det mulighed for at finde optimale lgsninger, der bidrager til
stor veerdiskabelse for veerktojsdele og maskinkomponenter.

PVD OG CVD
OVERFLADEBELZAGNINGER

PVD og CVD er meget tynde beleegninger,
mellem 1uym og 10pm, med meget stor
hardhed, op til 4000 Vickers. Beleegningernes
unikke egenskaber giver perfekt beskyttelse
mod f.eks. abrasivt og adhaesivt slid, oxidation
og korrosion. Det medvirker til markante
forbedringer pa pakleebningstendens,
friktionsreduktion, produktionssikkerhed og
emnekvalitet. Et optimalt resultat opnas, nar
overfladebelaegningen kombineres med bade

det rigtige stal, en korrekt varmebehandling og

en perfekt overfladestruktur.

BELAGNINGSUDSTYR

Pa Uddeholms beleegningscenter i Kolding
producerer vi nogle af markedets bedste PVD
overfladebeleegninger pa Eifeler belaegnings-
udstyr.

Alpha 400p-maskinen kan producere alle
Eifelers beleegninger, som fremstilles med
ARC-teknik. Belaegningerne udferes med den
nyeste teknologi i flere udfgrelser; Monolag,
Multilag og med Nanostruktur.
Beleegningstemperaturen ligger mellem 200°C
og 480°C afhaengig af belaegningstypen.

| en alpha 400p kan vi belsegge emner op til
@450 mm og en hgjde/leengde pa 485 mm.
Den maksimale veegt er 300 kg. Pa vores
beleegningscenter i Tyskland har vi endnu
storre kapacitet. Her kan vi beleegge emner
med dimensioner op til @820 mm og en hgjde

pa 1450 mm. Maksimalveegten her er 1000 kg.

EIFELER ULTRAFINE

Maskinen er udstyret med den unikke SPCS-
teknik, som gor det muligt at lave vores
Ultrafine belaegninger. De udmeerker sig ved
unik homogen struktur og meget glatte
overflader. Ultrafine anvendes specielt til
polerede overflader pa sprajtestabeveerktej.

ULTRAFINE ARC

DLC BELAGNINGER

Vores DLC beleegninger SUCASLIDE og MoX2
fremstilles med PVD Sputter-teknikken.
Beleegningerne er lavfriktionsbelaegninger, som
anvendes til bevaegelige dele i veerkigj

og til avrige sliddele og komponenter. Pa disse
anleeg kan emner inden for en diameter pa
@600 mm, en hgjde pa 1000 mm og en
maksimal vaegt pa 750 kg beleegges.
Belaegningstemperaturen er typisk pa 200°C.
DLC beleegningerne produceres pa
beleegningscentret i Tyskland.

EIFELER DUPLEX PROCES

Vores anlaeg er udstyret med teknologi, der
giver mulighed for at producere Eifeler Duplex.
Dette er en kombination af plasmanitrering og
PVD belaegning. Overflader, der er udfert med
Duplex processen, kan udseettes for endnu
hardere belastninger. Stalets baereevne er
forbedret pga. trykspaendinger og forgget
hardhed i det yderste plasmanitrerede omrade
af stalet. Duplex beleegninger anvendes bl.a. til



hardt belastede koldformningsprocesser og til
veerktgj for aluminiumstrykstebning.

Tvasrsnit af PVD upIe
CVD BELAGNINGER

CVD belzegninger anvendes til ekstremt hardt

belastede applikationer, bl.a. koldflydepresning.

De karakteriseres som ekstremt harde og
steerke beleegninger med en fantastisk
vedheeftning til stalmaterialet.

CVD beleegningerne udferes ved temperaturer
over 1000°C. | processen sker en bladglgdning
og omheaerdning af stadlemnerne. Det er derfor
vigtigt at veelge stal med god heerdbarhed og
formstabilitet. Vores anlaeg for CVD belaegning
er centraliseret i Disseldorf. CVD
behandlingsprocessen bestar af en reekke
processer, der kreever seerlig kompetence og
specielt udstyr.

Stempel for mass:vformglvmng belagt med CVD TiC

FODEVARE- OG MEDICOINDUSTRI

Vores Eifeler beleegninger anvendes i stor
udstreekning i fedevare- og medicoindustrien.
Flere af belaegningerne er certificeret til
anvendelse i kontakt med fadevarer.

APPLIKATIONER

| industrien anvendes overfladebelaegning til
mange forskellige applikationer. Anvendelsen
er meget udbredt til pladeforarbejdning,
stebning af plast og til skaerende veerktgj. Men
der ses en stigende udbredelse til
maskinsliddele og komponenter i mekaniske
lesninger, motorer og produktionslinjer.

KOLDARBEJDE

Beleegninger anvendes med stor fordel til
veerktgj for klip, snit og stans, lokning, finstans,
treek og buk, koldflydepresning samt
ekstrudering.

Fmstansevwrkt@/ belagt med CROSAL®

PLAST

Belaegninger anvendes med stor fordel til bl.a.
sprojtestgbning, ekstrudering, vakuumformning
og bleesestabning.

Sprzf/testabevwrkmj belagt med TiN Ultrafine

VARMARBEJDE

Veerktoj for trykstebning og varmpresning
beleegges for at opna lzengere levetid og bedre
produktionssikkerhed.

Trykstobeveerktoj belagt med TIGRAL Duplek 4



KOMPONENTER OG SLIDDELE

Komponenter til mange brancher belaegges;
Motordele, indsprgjtningssystemer, tandhjul,
aksler, medicinsk udstyr, procesudstyr til
fedevarer osv.

Beleegning af komponenter giver mange
fordele. Der opnas bedre slidstyrke og lavere
friktion. Behovet for smaring kan reduceres
eller helt elimineres, og overflader bliver
nemmere at rengore.

DLC SUCASLIDE - en lavfriktionsbelaegning til
transmissionsdetaljer

Belagte hardmetalsfraesere

SKARENDE BEARBEJDNING

Belaegning af skaerende veerktej har veeret
brugt i mange ar. Der opnas markante
forbedringer i standtider og betragtelig
foragelse af skeerehastigheder.

RADGIVNING OG INFORMATION

Kontakt vores specialister og fa en snak om mulighederne for optimering af produktivitet og
totalgkonomi.

KONTAKTPERSONER

Teknisk information og radgivning:

Thomas Nygaard - TIf. 51 52 50 52 - thomas.nygaard @ uddeholm.dk
Per Stamp - TIf. 24 60 62 82 - per.stamp @ uddeholm.dk

Tilbud og ordrebehandling: TIf. 75 51 70 66 - salg@ uddeholm.dk

Ordrestatus og leveringstider: coating@ uddeholm.dk

Besag www.uddeholm.com for yderligere informationer
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